


Fundada en 1991, con mas de 30 anos de historia, COPPERMETAL tiene un compromiso serio con
la calidad y el servicio de excelencia con sus mas de 30.000 clientes ya atendidos.

Tenemos la certificacion ISO 9001 y eso significa gue estamos listos para satisfacer su demanda
con alta eficiencia en los procesos, entregar productos de calidad y proporcionar una atencion
oostventa adecuadamente satisfactoria.
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Cobre

El 3° metal mas utilizado en el mundo es el cobre! Un material altamente versatil y eficiente que tiene
iNnuMeras ventajas, como:

Soporta elevadas temperaturas;
Reducida dilatacion termica caracteristica;
—stabilidad dimensional:

Reciclable; ¢
Poca tendencia a la incrustacion.

—acilidades de conformacion;
-levada resistencia a la corrosion:
—levada resistencia mecdanica:;
-levada durabilidaa:

Accion antimicrobiana:

vV v vyvyy
vV vV VY

Su campo de aplicaciones se extiende a practicamente todos los segmentos
industriales y sus propiedades lo vuelve una pieza clave en la produccion de
l0os mas variados productos. Ademads es un material infinitamente reciclable -

y tiene propiedades antimicrobianas capaces de eliminar hasta el 99,9% de ~
las bacterias de la superficie. ~
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PRINCIPALES ALEACIONES,

FORMATOS, CARACTERISTICAS Y APLICACIONES

Denominacion ACEET Formato Caracteristicas Aplicaciones
ASTM/UNS P
Excelente confortabilidad a frio y buena
Cobre Elox C10200 Tiras confortabilidad a caliente. Excelente Conductores eléctricos, guias de ola y aplicaciones electronicas.
soldadura y brazaje.
Bobinas, Placa/
Cobre Plancha, Excelente confortabilidad a frio y buena Cables, conductores, motores, generadores, trasformadores. Contactos,
Eleatroltico C11000 Tiras, Barras confortabilidad a caliente Excelente frios conductores, componentes de radio y television, calderas, tangues,
Retangulares, soldadura y brazaje. juntas automotoras, radiadores, canaletas, pliegos, rebites, dnodos.
Barras, Tubos,
Cobre Bobinas,Placa/ Excelente confortabilidad a frio y a caliente. Junta de motores, arandelas de sellado, piezas de artesanado, frentes
Fosforoso (DLP) C12000 Blancha Tiras Excolente soldadura v brazaie de predios, placas de calentadores solares, calentadores eléctricos,
’ Y Je canaletas y conductores de residencia, rebites.
Cobre ) Excelente confortabilidad a frio y buena Aparatos de aire acondicionado y refrigeracion, tubos para conduccion
Fosforoso (DHP) C12200 Tubos, Anodos confortabilidad a caliente. Excelente de agua caliente, fria y gas, evaporadores, intercambiadores de calor,
soldadura y brazaje. radiadores.
i ’ : Electrodos para suelda, puntas de soplete y hierros de soldar, en todas
g%kr)rrw% C18400 Barras Buenoéﬁenr]:%rts%%lggﬁg frg)orgzg.cezqhente aguellas gue exijan caracteristicas mecanicas superiores a las del cobre,
Y I& conservando al mismo tiempo conductibilidad termica y eléctrica alta.
Cuproniguel C70600 Tubos Buena confortabilidad a frio y a caliente. Tubos y conexiones para acondicionadores e intercampiadores de calor,
90/10 Excelente soldadura y brazaje. evaporadores, tubos para agua ensalada.
Cuproniguel C71500 Tubos Buena confortabilidad a frio y a caliente. Condensadores, tubos de destilarias, tubos de evaporadores e

70/30

Excelente soldadura y brazaje

intercambiadores de calor, tubos para agua ensalada.




COMPOSICION

QUIMICA DEL COBRE

Aleacion Cu Zn Pb P Sn Fe Si Ni Mn Otros
Denominacion
ASTM / UNS (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%)
Cobre Electrolitico C11000 (Sngff)
Cobre Fosforoso (DLP) C12000 (gm%f) %%?§
999 0.015
Cobre Fosforoso (DHP) C12200 (mfh)
' 0.040
99.8 Cr=0,40
Cobre Cromo C18400 (mfh) 0.7 0.05 0.15 0.10
‘ 1.2
/ 1.00 9
Lupronigue C70600 restante 1.00 0.05 1.00
90/10 1.8 1
/ 04 29
CURrenglE C71500 restante 1.00 0.05 1.00
70/30 1.00 33
Cobre Elox C10200 ?ﬁ%

Notas:

1. Los valores mencionados representan limites maximaos por elemento guimico, salvo si se indican intervalos entre minimo y maximo.

2. Los valores indicados no daran lugar a garantia formal.




PROPIEDADES MECANICAS DEL COBRE

Limite de

Alargamiento

.. . . Limite de A Dureza
Denominacion FleEE Formato Temple FCOBCECIE Fluencia sl Brinell
ASTM/UNS P la Traccion (kgf/mm?) “50,80 mm” (HB)
(kgf/mm?) - (%)
Recocido 22 5 48 45
Cobre Elox C10200 Tiras
1/2 Duro 32 27 12 90
Bobinas, placa/ Recocido 22 5 48 45
Cobre Electrolitico C11000 polanchas, tiras, barras
rectgngukyeg 1/2 Duro 32 2/ 12 90
Cobre Electrolitico C11000 Barras 1/2 Duro 28 19 20 75
Cobre Electrolitico C11000 Tubos 1/2 Duro 32 27 15 90
: Recocido 22 5 48 45
Cobre Fosforoso (DLP) C12000 B?b'mf’ p'f.cg/
PIGNCHAS, DS 1/2 Duro 32 27 12 90
Recocido 24 6 45 45
Cobre Fosforoso (DHP) C12200 Tubos 1/2 Duro 35 30 8 100
Duro 38 35 o 105
Cobre Cromo C18400 Barras (trefilados) Duro 52 52 15 137
Cuproniquel 90/10 C70600 Tubos Recocido 31 11 42 60
Cuproniquel 70/30 C71500 Tubos Recocido 42 18 45 74

Notas: | os valores indicados no daran lugar a garantia formal.




PROPIEDADES FISICAS DEL COBRE

Densidad

Resistividade

Conductividad

Coeficiente

g 20 °C Punto de Conductividad Calor Elétrica Eléctrica 20 de Expansion Médulo de Médulo de
Denominacion Aleaciones —peso Fusién Térmica a 20 °C Especifico a 20 °C °C (material Térmti,:a 20 a Elasticidad a Rigidez a
ASTM/UNS P=Pes o (cal/em/ a 20 °C (material . ° 20 °C 20 °C
especifico (°C) seg °C) (cal/g °C) pa—— recocido) 300 °C T Ty
(g/cm?3) (%IACS) (10-6 °C)
(MO cm)
Cobre Elox C10200 8.90 1,083 0.94 0.092 1.710 107 17.7 12,000 4,500
Cobre
o C11000 8.90 1,083 0.94 0.092 1.710 101 17.7 12,000 4,500
Electrolitico
Cobre
Fosforoso C12000 8.94 1083 0.97 0.092 1.760 98 17.7 12,000 4 500
(DLP)
Cobre
Fosforoso C12200 8.94 1,083 0.81 0.092 2.030 85 17.7 12,000 4,500
(DHP)
Cobre
C18400 8.89 1,080 0.75 0.092 2.100 82 18 16,000 5,900
Cromo
Cu%%)/q'gue' C70600 8.94 1150 0.1 0.090 19.100 9 17,1 12,700 4.800
CLpronigue C71500 8.94 1240 0.07 0.090 37.500 5 16.2 15500 5.800

70/30

Notas: | os valores indicados no daran lugar a garantia formal.




VARILLAS

PESO POR METRO LINEAL

Pulgada Milimetro O (> ]

15/16" 23,81 3,963 4,369 5,046

1 25,40 4,510 4,973 S,/42
11/16" 26,97 5,084 5,606 0,474
11/8" 28,57 >,/06 0,291 7,265
1.3/16" 30,16 0,358 7,011 8,096
11 /4" 31,75 7,046 7,770 8,972
1.5/16" 33,34 7,770 8,967/ 9,893
1.3/8" 34,92 8,024 9,398 10,853
1.7/18" 36,91 9,318 10,274 11,864
1.1/2" 38,10 10,147 11,188 12,919
1.9/16" 39,69 11,011 12,141 14,020
1.5/8" 41,27 11,906 13,127 15,159

Pulgada Milimetro O (O ]
3/32" 2,38 0,040 0,044 0,050
1/8" 3,17 0,070 0,077 0,089
5/32' 3,97 0,110 0,121 0,140
3/16" 4,76 0,158 0,175 0,202
7/32" 2,06 0,216 0,238 0,275
1/4" 6,35 0,282 0,311 0,359
9/32' /7,14 0,356 0,393 0,454
5/16" 7,94 0,441 0,486 0,501
3/8" 9,93 0,635 0,700 0,808
7/18" 11,11 0,863 0,951 1,099
1/2" 12,70 1,127 1,243 1,435
9/16" 14,23 1,425 1,972 1,815
5/8" 15,87 1,760 1,941 2,242
11/16" 17,46 2,131 2,350 2,713
3/4" 19,05 2,937 2,797 3,230
13/16" 20,63 2,975 3,280 3,788
7/8" 22,22 3,451 3,805 4,394




VARILLAS

PESO POR METRO LINEAL

Pulgada Milimetro O (O ]
3.3/8" 85,73 21,374 26,647 65,412
3.1/2" 38,90 25,244 00,913 70,339
3.5/8" 92,07 09,254 65,335 75,444
3.3/4" 95,25 63,418 09,926 80,746
3.7/8" 98,42 67,709 74,658 86,210

2 101,60 72,155 79,560 91,871
4.1/2" 114,30 91,322 100,693 116,274
> 127,00 112,743 124,313 143,548
o' 152,40 162,349 179,010 206,709
7 177,80 220,976 243,633 281,354
8" 203,20 288,621 318,240 367,483

Pulgada Milimetro O (O ]
1.3/4" 44,45 13,811 15,228 17,585
1.7/8" 47,62 15,851 17,478 20,182

2" 20,80 18,039 19,890 22,968
2.1/16" 52,39 19,186 21,155 24,428
2.1/8" 23,97 20,360 22,450 25,924
2.3/16" 29,00 21,578 23,792 27,474
2.1/4" SYAIS 22,830 25,173 29,068
2.5/18" 28,73 24,110 26,084 30,698
2.3/8" 00,33 25,4472 238,053 32,393
2.7/16" 61,91 26,792 29,541 34,112
2.1/2" 63,50 23,186 31,078 35,887
2.5/8" 66,67/ 31,070 34,259 39,060
2.3/4" 09,85 34,105 37,605 43,423
2.7/8" 73,03 37,28 41,106 47,467

3 76,20 40,587 44,753 1,677
3.1/8" 79,37 44,035 48,554 26,066




BARRAS RECTANGULARES

- PESO POR METRO LINEAL

Pulgadas/mm Ay 3/32 1/8” 3/16” 1/4” 5/16" 3/8” 1/2” 5/8" 3/4” -
1,58mm 2,38mm 3,177mm 4,76mm 6,35mm 7,94mm 9,53mm 12,70mm 15,87mm 19,05mm 25,40mm
1/4" 6,35 1180 0,135 0,179 0,269
5/16" 7,94 0,112 0,168 0,224 0,336 0,449
3/8" 9,53 0,134 0,202 0,269 0,404 0,539 0673
7/16" 11, 1 0,156 0,235 0,313 0,471 0,628 0,785 0,942
1/2" 12,70 0,179 0,269 0,358 0,538 0,718 0,897 1077
9/16" 14,29 0,201 0,303 0,403 0,605 0,808 1,010 1,212 1,615
5/8" 15,87 0,223 0,336 0,448 0,672 0,897 1,121 1,346 1,794
11 /16" 17,46 0,246 0,370 0,493 0,740 0,987 1,234 1,481 1,974 2,460
3/4" 19,05 0,268 0,404 0,537 0,807 1,077 1,346 1,616 2,153 2,091
7/8" 22,22 0,312 0,471 0,627 0,941 1,256 1,570 1,885 2,912 3,138 3,/67
1" 25,40 0,357 0,538 0,717 1,076 1,435 1,795 2,154 2,871 3,588 4,306
1.1/8" 28,57 0,402 0,605 0,806 1,210 1,615 2,019 2,423 3,229 4,035 4,844
1.1/4" 31,75 0,446 0,673 0,396 1,345 1,794 2,244 2,693 3,989 4,484 0,383 1177
1.3/8" 34,93 0,491 0,740 0,985 1,480 1,974 2,468 2,963 3,948 4,934 5,922 /,896
1.1/2" 38,10 0,536 0,807 1,075 1,614 2,153 2,692 3,232 4,306 5,381 0,460 8,613




BARRAS RECTANGULARES

- PESO POR METRO LINEAL

Pulgadas/mm 1/16” 3/32” 1/8” 3/16” 1/4” 5/16” 3/8” 1/2” 5/8” 3/4” 1”
1,58mm 2,38mm 3,177mm 4,76mm 6,35mm 7,94mm 9,53mm 12,70mm 15,87mm 19,05mm 25,40mm
1.5/8" 41,27 0,580 0,874 1,164 1,748 2,332 2,916 3,500 4,665 5,829 6,997 9,329
1.3/4" 44,45 0,625 0,942 1,254 1,883 2,512 3,147 3,770 5024 6,278 7,536 10,048
17/8" 47,62 0,670 1,009 1,344 2,017 2,691 3,365 4,039 5382 0,726 8,074 10,765
2" 50,80 0,714 1,076 1,433 2,152 2,871 3,590 4,309 5,742 /175 8,613 11,484
2.1/4" 57,15 0,804 1,217 1,612 2,421 3,230 4,039 4,847 6,460 8,072 9,689 12,919
2.1/2" 63,50 0,893 1,345 1,792 2,690 3,589 4,487 5,386 I 77 8,969 10,766 14,355
2.3/4" 69,85 0,982 1,480 1,971 2,959 3,948 4,936 5924 7,895 9,866 11,843 15,790
3" 76,20 1,072 1,614 2,150 3,228 4,306 5,385 0,463 8,613 10,763 12,919 17,226
3.1/4" 82,55 1,161 1,749 2,329 3,497 4,665 5,833 7,002 9,331 11,660 13,996 18,661
3.1/2" 88,90 1,250 1,883 2,508 3,766 5024 0,282 7,540 10,048 12,557 15,073 20,097
3.3/4" 95,25 1,339 2,018 2,687 4,035 5,383 6,731 8,079 10,766 13,453 16,149 21,532
4" 101,60 1,429 2,152 2,866 4,304 5,742 7,180 8,617 11,484 14,350 17,226 22,968




BARRAS RECTANGULARES

- PESO POR METRO LINEAL

Pulgadas/mm 1/16” 3/32” 1/8” 3/16” 1/4” 5/16” 3/8” 1/2” 5/8” 3/4” 17
1,58 mm 2,38mm 3,177mm 4,76mm 6,35mm 7,94mm 9,53mm 12,70mm 15,87mm 19,05mm 25,40mm
4.1/2" 114,30 1,607 2,427 3,225 4,842 6,460 8,077 9,695 12,919 16,144 19,379 25,839
5" 127,00 1,786 2,690 3,583 5,380 177 8,975 10,772 14,355 17,938 21,532 28,710
51/2" 139,70 1,964 2,959 3,941 5918 7,895 9,872 11,849 15,790 19,732 23,685 31,581
6" 152,40 2,143 3,228 4,300 0,456 8,613 10,769 12,926 17,226 21,525 25,839 34,452
6.1/2" 165, 10 4,658 6,994 9,331 11,667 14,003 18,661 23,319 27,992 37,323
7" 177,80 5,016 7,532 10,048 12,564 15,080 20,097 25113 30,145 40,193
7.1/2" 190,50 5375 8,070 10,766 13,462 16,158 21,532 26,907 32,298 43,064
8" 203,20 5,733 8,608 11,484 14,359 17,235 22,968 28,707 34,452 45,935




AMPERAJE PARA BARRAS RECTANGULARES

CORRIENTE AMPERIO POR MM?

Pulgadas/mm 1/16” 3/32” 1/8” 3/16” 1/4” 5/16” 3/8” 1/2” 5/8” 3/4” 1”
1,58 mm 2,38mm 3,177mm 4,76mm 6,35mm 7,94mm 9,53mm 12,70mm 15,87mm 19,05mm 25,40mm

1/4" 0,35 20 30 40
5/16" 7,94 25 38 50
3/8" 9,953 30 45 60 97 121
1/2" 12,70 40 60 81 121 161 202 242
5/8" 15,87 50 /6 107 157 202 252 302 403
3/4" 19,05 60 97 121 181 242 303 363 484
7/8" 22,22 /0 106 147 212 282 353 423 564

1" 25,40 80 121 161 242 323 403 484 645 806 968
1.1/4" 31,75 100 151 207 302 403 504 605 806 1008 1210 1613
1.1/2" 38,10 120 181 242 363 484 605 /25 968 1209 1452 1935
1.5/8" 41,27 130 196 262 393 524 655 /86 1048 1310 1572 2097
1.3/4" 44,45 140 212 282 423 565 706 846 1129 1411 1694 2258

2" 50,80 167 242 322 484 645 807 967 1290 1612 1935 258
2.1/4" 57,15 187 272 362 544 /26 308 1088 1452 1814 2177 2903
2.1/2" 63,50 207 302 403 605 806 1008 1209 1613 2015 2419 3226
2.3/4" 69,85 221 332 443 665 887 1109 1330 1774 22177 2661 3548




AMPERAJE PARA BARRAS RECTANGULARES

CORRIENTE AMPERIO POR MM?

Pulgadas/mm 1/16” 3/32” 1/8” 3/16” 1/4” 5/16” 3/8” 1/2” 5/8” 3/4” 1”
1,58mm 2,38mm 3,177mm 4,76mm 6,35mm 7,94mm 9,53mm 12,70mm 15,87mm 19,05mm 25,40mm
3" 76,20 247 363 483 /25 968 1210 1457 1935 2419 2903 3871
3.1/4" 82,55 261 393 523 /86 1048 1317 1572 2097 2620 3145 4194
3.1/2" 88,90 281 423 564 846 1129 1412 1693 2258 2822 3387 4516
3.3/4" 95,25 307 453 604 907 1210 1513 1814 2419 3023 3629 4839
4" 101,60 321 484 644 967 1290 1613 1934 2581 3225 3871 5167
471/2" 114,30 /25 1088 1452 1815 2176 2903 3628 4355 5806
5" 127,00 805 1209 1613 2017 2418 3226 4031 4839 6452
51/2" 139,70 886 1330 1774 2218 2660 3548 4434 5323 7097
6" 152,40 966 1457 1935 2420 2902 3871 4837 5806 7742
6.1/2" 165, 10 1047 1572 2097 2622 3144 4194 5240 6290 8387
7" 177,80 1127 1693 2258 2823 3385 4516 5643 6774 9032
71/2" 190,50 1208 1814 2419 3025 3627 4839 6046 7258 9677
8" 203,20 1288 1934 258 3227 3869 5167 6450 7742 10323

Notas: Coeficiente de amperaje utilizado 2A/mm?




TUBOS

PESO POR METRO LINEAL

Diametro externo

Espesor de la pared

Diametro externo

Espesor de la pared

AUCLECE Mm 0,17/932m”m Lged fulre 1,15/816m”m 2,33/833n,:'n 3,:4?1:m Pulgadas Mm 0,17/93:m 1,00 mm 1,15/81r6r:m 2,3;/83;,;“ 3,:;?;m
1/8" 317 0,053 0,067 11/2" 38,10 0,824 1,040 1,620 2380 3,100
5/32" 3,97 0,070 0,083 0,105 1.5/8" 4127 0,893 1130 1760 2590 3.380
3/16" 476 0,088 0,105 0,141 1.3/4" 44,45 0,964 1,210 1,910 2.800 3.660
1/4" 6,35 0,123 0,150 0,212 0.264 17/8" 47,62 1,030 1,300 2050 3,010 3.940
5/16" 7.94 0,158 0,194 0,282 0,370 0,422 2" 50,80 1,100 1,390 2190 3220 4,220
3/8" 9,53 0,193 0,238 0,353 0,475 0,563 21/8" 53,97 1170 1480 2330 3,430 4,500
7/16' 1,11 0,228 0,283 0,423 0,581 0,704 21/4" 5715 1,240 1,570 2470 3,640 4,780
1/2" 1270 0,263 0,327 0,494 0,687 0844 | 2.3/8' 60,33 1,310 1,660 2610 3,860 5070
9/16" 14,28 0,298 0,372 0,565 0,793 0,985 21/2" 63,50 1,390 1750 2750 4,060 5350
5/8" 15,87 0,333 0,416 0,635 0,898 1130 25/8" 66,67 1,460 1840 2,890 4,280 5630
3/4" 19,05 0,403 0,505 0,776 1110 1410 03/4" 63,85 1,530 1,930 3,030 4,490 5910
7/8" 22,22 0.473 0,593 0,918 1320 1,609 3" 76,20 1,670 2100 3,320 4,910 6,470
e 25,40 0,544 0,682 1,060 1,530 1,970 31/4' 82,55 5392 7171
11/8" 08,57 0,614 0,77 1,200 1740 2250 3.1/2" 88,90 5.910 7.830
11/4" 3175 0,684 0,860 1,340 1950 2530 3.3/4" 95,25 6,243 8,300
13/8" 34,92 0,754 0,948 1480 2170 2.810 4' 101,60 6,673 8719




TUBOS HIDROLAR

- PESO POR METRO LINEAL

Clase “E” Clase “A” Clase “I”
Diémetro | Didmetoexteme | peso | [1S0R || Didmetro | Pémevosxemo | peso | [ISSRN | Diémetro | Piémewoexteme | peso | [1OSOH

nominal pared (mm) (kg/m) (kgf/cm?) nominal pared (mm) (kg/m) (kgf/cm?) nominal pared (mm) (kg/m) (kgf/cm?)
1/2" 15,00 x 0,50 1,213 47 1/2" 15,00 X 1,50 0,318 65 1/2" 15,00 X 1,00 0,392 838
3/4" 22,00 X 0,60 0,360 34 3/4" 22,00 X 0,90 0,532 50 3/4" 22,00x1,10 0,644 60
1" 28,00 X 0,60 0,460 20 1" 238,00 X 0,90 0,683 40 1" 28,00 X 1,20 0,901 55
1.1/4" 35,00 X 0,70 0,673 25 1.1/4" 35,00 X 1,10 1,045 40 1.1/4" 35,00 X 1,40 1,318 45
1.1 /2" 42,00 X 0,80 0,923 24 1.1 /2" 42,00 X 1,10 1,20 35 1.1/2" 42,00 X 1,40 1,993 42
2" 54,00 X 0,90 1,339 2 2" 54,00 X 1,20 1,775 28 2" 54,00 X 1,50 2,200 34
2.1/2" 606,/0 X 1,00 1,839 20 2.1/2" 006,/0 X 1,20 2,200 24 2.1/2" 60,/0x1,50 2,137 28
3" 79,40 X 1,20 2,627 19 3" 79,40 X 1,50 3,271 24 3" 79,40 X 1,90 4122 27
4" 104,80 X 1,20 3,430 14 4" 104,80 X 1,50 4,337 18 4" 104,80x2,00 S,/955 20




CHAPAS - PESO POR PIEZA
- - 1.200 2.000 o - 1.200 2.000 o - 1.200 2.000
(BWG) 600mm | 1.000mm e 600mm | 1.000mm (BWG) 600mm | 1.000mm
30 0,30 1,92 --- 16 1,65 10,57 29,37 --- 12,70 381,38 226,00
28 0,36 2,3 --- 15 1,83 11,73 32,57 --- 15,87 101,69 282,49
27/ 0,41 2,63 --- 14 2, 1 13,52 37,56 --- 19,05 122,07 339,09
20 0,46 2,95 -—- 13 2,47 15,44 42,90 -—- 22,22 142,39 395,52
25 0,51 3,27 9,08 12 2,77 17,75 49 31 --- 25,40 162,76 45212
24 0,56 3,59 9,97/ 11 3,04 19,48 5417 --- 31,75 205,74 -
23 0,04 4,10 11,39 --- 3,17 20,31 56,43 --- 38,10 246,89 -
22 0,/1 4,55 12,64 10 3,40 21,79 60,52 --- 4445 288,04 -
2 0,81 5,19 14,42 --- 3,97 2544 /0,67 --- 50,80 329,18 -—-
20 0,89 570 15,84 4,76 30,50 8473 55,58 360,16
19 1,07 6,86 19,05 --- 6,35 40,69 113,03 --- 63,50 411,48 ---
18 1,24 7,95 22,07 --- 7,93 50,82 141,15 ——- 76,20 493,78 -
17 1,47 9,42 20,17 -—- 9,53 61,07 169,63 --- 1014 657,07 -
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Aluminio

El aluminio es el elemento metdlico mas abundante de la tierra. Su liviandad, conductividad eléctrica,
resistencia a la corrosion y bajo punto de fusion le confiere una amplia gama de aplicaciones. Algunas
de sus caracteristicas son:

» Alta maleabilidad;

» Tiene propiedades antimagneticas;

> Alta conductibilidad electrica y téermica;
» Alta resistencia a la corrosion:

» Infinitamente reciclable.

La densidad del aluminio es de, aproximadamente, un tercio del acero
O cobre. Es muy maleable y es una excelente opcion para la mecanizacion
y fundicion.




PRINCIPALES ALEACIONES, FORMATOS, CARACTERISTICAS Y APLICACIONES parte 1/5

Aleaciones

Formatos

Caracteristicas

Aplicaciones

Planchas/Placas

Alta resistencia a la corrosion. Buena confortabilidad y soldadura.

Reflectores, luminarias, utensilios domesticos, tanques

1050 Bobinas Baja resistencia mecanica. y cubos estructurales en las industrias guimica Y
Apropiada a anodizacion decorativa. alimentaria, intercampiadores de calor.
Tubos
Planchas/Placas
1100 . Alta resistencia a la corrosion. Buena confortabilidad y soldadura.
OLINGS Baja resistencia mecdnica. Paneles decorativos, etiguetas metdlicas, utensilios
Planchas/Placas A.pr/c')pmdo a qnodzqmon decoro/m.\/q domesticos, reflectores, aletas.
1200 Painéis decorativos, etiguetas metdlicas,
Bobinas
Barra redonda . o |
Apropiada a anodizacion decorativa.
1350 Barras Planas Alta soldadura y resistencia a corrosion. Conductores Electricos.
Alta conductividad eléctrica. Buena confortapilidad.
Tubos
Alta resistencia mecanica. Buena industria.
2011 Barra redonda Mediana resistencia a la corrosion. No recomendada pard Piezas de usina en torno automatico.
soldadura.
2003 Planchas/Placas Media resistencia mecanica. Alta resistencia a la corrosion. Buena | Intercambiadores de Calor, aislante termico, industrio
SelbilAcE confortapilidad. Buena soldadura quimica, utensilios domeésticos, carretero.
Planchas/Placas , . N
Buena resistencia a la corrosion. Carreteros para autobuses y . "
3104 Carreteros para autobuses y camiones, utensilios

Bobinas

camiones, utensilios domeésticos, equipos para industria guimica y

alimentaria, latas para bebidas y alimentos, coberturas, canaletas.

domeésticos,




PRINCIPALES ALEACIONES, FORMATOS, CARACTERISTICAS Y APLICACIONES parte 2/5

Aleaciones

Formatos

Caracteristicas

Aplicaciones

Planchas/Placas

Bobinas Buena resistencia mecanica. Alta resistencia mecdnica y a la Carreteros de autobuses y camion,
3105 . " . . .
. corrosion. Alta confortabilidad. Alta soldadura. piso antideslizante.
Plato de ajedrez
de aluminio
Planchas/Placas Carroceria para autobuses y camiones, placas de
. . - g senalizacion, industria naval, persianas, ojales, piezas
Bobinas Alta resistencia mecadnica y a la corrosion. Alta soldadura. Buena SRR o
5052 o estampadas con alta solicitacion mecanica, acero
confortabilidad. . . . .
corrugados ferrocarriles, piso antideslizante,
Blogues coberturas.
Planchas/Placas Moldes termopldsticos - (inyeccion, soplado, RIM, ABS,
. g . PVC, PE, PU, entre otros); Moldes para automoviles;
Material con excelente aceptacion para procesos de anodizado y . . _ S
5083 . . . Moldes para calzado; Moldes agricolas; Prototipos;
= soldadurag, libre de tensiones internas. . . , . _
ogues Metal mecanico; Industria de guerra; Industria naval,
Industria textil; Industria aerondutica; Otros.
Planchas/Placas
Excelente resistencia a la corrosion, particularmente en entornos INndustria naval y automotriz, equipos de pesca,
5754 Chaba industriales. Tiene una resistencia mecanica razonable y buenas industria alimentaria, estructuras soldadas,
. P propiedades de anodizacion. aplicaciones arguitectonicas.
antideslizante
Barra redonda
Alta resistencia a la corrosion. Mediana resistencia mecanica. . - g
Barras Plonas . | R . Perfiles en general, tubos de irrigacion, muebles,
6060 Buena confortabilidad. Apropiada a la anodizacion decorativa

Tubos

Perfiles

mate.

Iluminacion y adornos.




PRINCIPALES ALEACIONES, FORMATOS, CARACTERISTICAS Y APLICACIONES parte 3/5

Aleaciones

Formatos

Caracteristicas

Aplicaciones

Tubos

Barra redonda

Alta resistencia mecadnica y a la corrosion.,

Estructuras, construccion naval, vehiculos, industria

6061 " .
SV Buena confortabilidad y soldadura. de muebles, rebites, acero corrugados, oleoductos.
Planchas/Placas
Barra redonda
Alta resistencia a la corrosion. Mediana resistencia mecanica. . . .
Barras Planas . | N . Perfiles en general, tubos de irrigacion, muebles,
6063 Buena confortabilidad. Apropiada a la anodizacion decorativa . . -
T 56E . luminacion y adornos.
Perfiles
Barras Tuberia; Los grados; mueble; extruidos
arguitectonicos; camion y camion de remolque;
Tubos diapositivas; ventanas riego. Ingenieria estructural,
Parfiles Tiene una resistencia media a alta. Ofrece buena soldabilidad, construccion de barcos, vehiculos y equipos, piezas
6082 brazabilidad, cierta resistencia a la corrosion, conformabilidad y mMecanizadas en tornos automaticos, forja en frio.
mMaguinabilidad. -Elementos sujetos a altas tensiones mecanicas
varillas -Estructuras de ingenieria -Construccion de barcos y
vehiculos -Dispositivos electricos -Industria eléctrica y
requisitos de precision.
Barra redonda
Barras Alta conductividad eléctrica. Buena resistencia a la corrosion
6107 . N . e ' Conductores y embarrados eléectricos.
TUBEs Mediana resistencia mecanica.

Perfiles




PRINCIPALES ALEACIONES, FORMATOS, CARACTERISTICAS Y APLICACIONES parte 4/5

Aleaciones Formatos Caracteristicas Aplicaciones

Barra redonda

Buena resistencia mecdnica. Buena resistencia a la corrosion. . ) .
6261 Tubos L . . . Carrocerias de vehiculos, estructuras y equipos.
Buena confortabilidad. Mediana industria.

Perfiles

Barra redonda Optima industria. Alta resistencia mecdnica. Alta resistencia a la

6262 . . . . . Piezas industria en torno automatico.
Pailes corrosion. Apropiada a anodizacion decorativa.
Barra redondao . . o . . » Ingenieria estructural, construccion de navios,
Alta resistencia mecdnica. Alta resistencia a la corrosion. Buena Ul . . J .
6357 confortabilidad. Boa usinabilidade veniculos y equipos, piezas de usina en torno
Tubos ' ' automatico, forjado en frio.




PRINCIPALES ALEACIONES, FORMATOS, CARACTERISTICAS Y APLICACIONES parte 5/5

Aleaciones Formatos Caracteristicas Aplicaciones
Moldes termopldsticos - (injecdo,sopro, RIMTPU, PP, PE,
209" Slogues Tensiones internas extremamente oajas. Buena e;tabilidod de entre otros), moldes Qutomobilfspc_:os, mMoldes colc;gd_istos,
forma. Alta resistencia. Buena homogeneidad. mMoldes agricolas, moldes prototipos, metal-mecanico,
industria bélica, industria aerondutica.
Piezas gue requieren alto grado de industria, chapas
de base o chapas para mesas de trabajo de todos los
Planchas/Placas tipos, moldes de inyeccion termopldstica para prototipos,
mMoldes de soplo, moldes para resinas fundidas, blogues
/028 Resistencia a la corrosion. Buena industria. Buen pulido. de almacenagje y soporte resistentes a grandes impactos
y carga, chasis para maquinas, maquinas selladoras
de botellas (PET), moldes automovilisticos, moldes de
Bloques calzados, moldes agricolas, industrias bélicas, aerondutica
y otras.
El mdas alto valor de resistencia mecdanica; Mayor resistencia a la
Planchas/Placas corrosion; Buena forja; Buena industria; Rigidez 150 a 180HB; El Piezas sujetas al mads alto esfuerzo mecanico. Industria
/075 MaAs alto valor de resistencia mecanica. Mediana resistencia a Militar, industria aerondutica, magquinas y equipos, moldes
la corrosion. Buena forja. Buena industria. Rigidez 150 a 180HB. para inyeccion de pldastico, desarrollo de Herramientas.
Barra redondad Rapida respuesta al pulido.
Bobinas
" . . . Envases de productos farmaceuticos, alimentares y
Alta soldabilidade. Buena resistencia a la corrosion. Buena . .
8011 (Folhas) flexibles en general, tapas, platos y bandejas desechables,

Perfiles

confortapilidad. Baja resistencia mecanica.

aletas para refrigeracion, tubos helicoidales.




COMPOSICION QUIMICA DEL ALUMINIO

Aleacion Al Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Otros Otros
ABNT/
ASTM (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) Cada (%) Total (%)
99.50
1050 0.25 0.40 0.05 0.05 0.05 - 0.05 0.03 0.03 -
min.
99.00 095 0.05
1100 S‘—’%F 0.05 0.10 0.05 0.15
min. (Si+Fe) 0.20
99.00 100
1200 ; 0.05 0.05 0.10 0.05 0.05 0.15
Mnin. (SH":G)
99.50
1350 0.10 0.40 0.05 0.07 0.07 0.05 0.03 0.10
min.
5.00
2017 restante 0.40 0.70 0.30 0.05 0.15
6.00
0.05 1.00
3003 restante 0.60 0.70 0.10 0.05 0.15
0.20 1.50
0.05 0.80 0.80
3104 restante 0.60 0.80 0.25 0.10 0.05 0.15
0.25 1.40 1.30




COMPOSICION QUIMICA DEL ALUMINIO

Aleacion Al Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Otros Otros
ABNT/
ASTM (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) | Cada (%) | Total (%)
0.30 0.20
3105 restante 0.60 0.70 0.30 0.20 0.40 0.10 0.05 0.15
0.80 0.80
5052 Balanco 0,25 0,40 0,10 1,00 2,20-2,80 | 0,15-0,35 0,10 -- -- --
5083 Restante 0,40 0,40 0,10 1,00 4,90 0,25 0,25 0,15 -- --
5754 Restante 0,25 0,40 0,10 0,10 2,80 0,35 0,10 -- -- --
0.40 0.15 0.80 0.04
000 restante 0.70 0.15 0.25 0.15 0.05 0.15
0.80 0.40 1.20 0.35
0.20 0.45
6063 restante 0.35 0.10 0.10 0.10 0.10 0.10 0.05 0.15
0.60 0.90
6082 Restante 1,30 0,50 0,10 1,00 1,20 0,25 0,20 0,10 -- --
0.30 0.35
6101 restante 0.50 0.10 0.03 0.03 0.10 0.03 0.10
0.70 0.80
0.40 0.15 0.80 0.04
6262 restante 0.70 0.15 0.25 0.15 0,05* 0,15*
0.80 0.40 1.20 0.14




COMPOSICION QUIMICA DEL ALUMINIO

Aleacion Al Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Otros Otros
ABNT/
ASTM (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) Cada (%) | Total (%)
0.70 0.40 0.40
6351 restante 0.50 0.10 0.20 0.20 0.05 0.15
1.30 0.80 0.80
restante 0.25 0.40 0.25 0.10 1.20 0.05 5.00 0.10 0.05 0.15
7027
1.80 ©.00
restante 0.35 0.50 0.10 0.15 1.50 0.20 4.50 0.05 0.05 0.15
7028
0.30 0.60 2.30 5.20
restante - 0.35 1.20 0.20 210 0.18 5.10 0.30 0.05 0.15
7075
0.30 1.60 2.50 0.23 5.60
0.50 0.60
8011 restante 0.10 0.20 0.05 0.05 0.10 0.05 0.15
0.90 1.00

* Bismuto (Bi) y Plomo (Pb) que van desde 0,4% a 0,7% cada uno, no incluidos en otros

elementos.

Notas:

1. Los valores mencionados representan limites maximaos por elemento quimico, excepto cuando se indiguen intervalos entre el minimo y el maximo.

2. Composicion quimica equivalente a la norma ASTM B-221 (ABNT-NBR 6834),

3. Los valores indicados no implican garantia formal.



PROPIEDADES MECANICAS DEL ALUMINIO

Aleacion Limite de Resistencia | Limite de Resistencia Limite de Fluencia Alargamiento Dureza
ABNT DIN Temple a la Traccion a la Traccion Mpa Mpa Minimo Brinell
ASTM (N/mm?)Min. (N/mm?)Max. (N/mm?)Min. “S0mm”(%) (HB)

O 05 95 15 22 20
1050 Al 995
H14 95 130 /0 3 26
O /9 105 25 22 23
1100 —
H14 110 145 95 3 32
O /5 105 25 22 23
1200 Al 99,0
H14 110 145 95 3 32
O 55 95 - 22 20
1350 E-Al
H14 95 130 - 3 30
14 275 — 125 16 —
2017 Al Cu Pb BiI
18 370 — 275 10 100
O 95 130 35 22 28
3003 Al Mn Cu
H14 140 180 115 3 40
O 150 200 60 15 45
3104 Al Mn H32 190 240 145 3 58
H34 220 265 170 3 66




PROPIEDADES MECANICAS DEL ALUMINIO

Aleacion Limite de Resistencia | Limite de Resistencia Limite de Fluencia Alargamiento Dureza
ABNT DIN Temple a la Traccion a la Traccion Mpa Mpa Minimo Brinell
ASTM (N/mm?)Min. (N/mm?)Max. (N/mm?)Min. “S0mm”(%) (HB)

O 95 145 35 19 28
3105 Al MNnO,5 Mg0,5
H14 150 200 125 2 40
O 170 215 65 17 47
5052 Al Mg2,5
H34 235 285 180 4 63
H111 285 -- 135 10 /0
5083 DI O 275 350 125 16 o0
(AIMg4,5Mn)
~ 280 360 125 — 63
o5/54 AIMQg3 H1711 190 260 380 10 095
6060 Al Mg SiO,5 15 145 — 105 3 o0
T4 180 — 110 16 65
6061 Al Mg Si Cu
T6 260 — 240 3 95
6063 Al Mg SiO,5 TS5 145 — 105 3 60
0082 -- 1-6 300 -- 255 -- 90-110
6101 E-Al Mg Si0,5 10 200 — 172 3 /8
6262 = T6 260 = 240 10 90




PROPIEDADES MECANICAS DEL ALUMINIO

Aleacion Limite de Resistencia | Limite de Resistencia Limite de Fluencia Alargamiento Dureza
ABNT DIN Temple a la Traccion a la Traccion Mpa Mpa Minimo Brinell
ASTM (N/mm?)Min. (N/mm?)Max. (N/mm?)Min. “S0mm”(%) (HB)

6351 Al Mg Si1,0 16 290 — 255 10 95
7027 Al Zn5,5 Mg1,5 16 350 380 310 2.5 10
/028 Al ZNn5,5 Mg1,5 300 320 240 3 100

Al Zn5,6 Mg2,5
Cu1,6 Fe0,35

7075 Cr0.23 Mn0 20 1651 480 540 390 4 150
Si0,30 Ti0,30
O 80 120 50 12 28
8011 Al Fe Si
|—H4/I—|24 120 210 110 4 35
Notas:

1. Los valores indicados no daran lugar a garantia formal.

2. 2. Los datos de tension se expresardn en la unidad megapascal (Mpa), equivalente a IN/mm2. Para obtener la medida de la unidad en kgf/mm?2, se divide el valor indicado
por 9,807. Clasificacion de las Temple:

O - Recocido: Se aplica a productos acabados, en el estado en que presentan el menor valor de resistencia mecanica.

H - Cruda: Se aplica a productos de aleaciones no tratables termicamente, es decir, aleaciones donde el aumento de la resistencia mecadnica se logra solo por deformacion
pldstica a frio (encruamiento).

F - Como Fabricada: Se aplica a los productos obtenidos a traves de procesos de conformacion en los gue no se emplea ningun control especial sobre las condiciones termi-
cas o de enclavamiento. No se especifican limites para las propiedades mecanicas.

T - Tratada Termicamente: Se aplica a los productos que sufren tratamiento térmico con o sin deformacion plastica complementaria, gue produce propiedades fisicas es-
tables y diferentes de las obtenidas con “F", "O" y "H”.

3. Para las aleaciones con temple H114, utilizar los limites especificados en el temple “O".

4. Para las aleaciones con temple H154, utilizar los limites especificados en el temple "H14”.

5. En el caso de los materiales laminados, los valores de alargamiento corresponderan a espesores de 0,63 a 1,20 m.

6. Propiedades mecdnicas segun ABNT-NBR 7823 (laminados) y ABNT-NBR 7000:2005 (extrutados).



PROPIEDADES FISICAS DEL ALUMINIO

Densidad a Calor Coeficiente de Conductividad | Conductividad . .
Aleaciones 20 °C (p=Peso | Temperatura Especifico Expansion Térmica Térmica a 25 Eléctrica a Ef::t‘i‘l?d:z d:llgit;cl;)ez
ABNT/ASTM Especifico) de Fusion (°C) | 0a 100 °C 20° a 100 °C °C (cal/em/ 20 °C (MPA) (MPA)
(g/cm?3) (cal/g °C) (10-6 °C) cm?/seg °C) (% IACS)
1050 2.7 650 - 660 0.22 24 0.50 60 /70,000 26,500
1100 2.7 643 - 65/ 0.22 24 0.53 o9 /0,000 206,500
1350 2.7 650 - 660 0.22 23 0.54 62 /0,000 26,500
2017 2.82 535 - 645 0.23 23 0.37 40 /72,500 27,500
3003 2./3 640 - 655 0.22 23 0.38 43 /70,000 26,500
3104 2.12 630 - 655 0.21 24 041 42 69,000 26,000
3105 2.7 635 - 654 0.22 24 041 45 /0,000 26,500
5052 2.08 595 - 650 0.23 23 0.33 35 /2,000 27,500
5083 - F 2,06 -- 900 24 0,34 15-18 ~ 70 --
o083 H111 2,06 -- 900 24 0,34 15-18 ~ /0 --
5083 - O 2,06 -- 900 24 0,34 15-18 ~ /0 --
5754 2,07 595°C 900 23,9 0,30 20-23 ~ /70 --
6060 2.7 600 - 650 0.21 23 0.48 52 /0,000 26,500




PROPIEDADES FiSICAS DEL ALUMINIO

Densidad a Calor Coeficiente de Conductividad | Conductividad . .
. ° _ re .. .. .. . . s Modulo de Modulo
Aleaciones 20 °C (p=Peso Temperatura Especifico Expansion Termica Termica a 25 Eléctrica a Elasticidad | de Rigidez
ABNT/ASTM Especifico) de Fusion (°C) | 0 a 100 °C 20° a 100 °C °C (cal/em/ 20 °C (MPA) (MIgA)
(g/cm?3) (cal/g °C) (10-6 °C) cm?/seg °C) (% IACS)
60061 2.7 580 - 650 0.22 24 0.37 43 70,000 26,500
6063 2.7 600 - 650 0.21 23 0.48 52 70,000 26,500
6082 2,7 -- 896 23,4 0,38 24-32 ~ 70 --
6107 2.71 605 - 655 0.22 23 0.49 55 70,000 26,500
6262 2.7 582 - 652 0.21 23 0.37 44 70,000 26,700
6357 2.7 555 - 650 0.21 24 0.44 46 70,000 26,500
7021 2.80 510 - 630 0.21 23 0.33 37 70,000 26,500
7028 2.77 510 - 630 0.21 23 0.33 37 70,000 26,500
7075 2.75 475 - 630 0.22 23 0.35 40 73,000 27,500

Notas: | 0s valores indicados no daran lugar a garantia formal.




CHAPA LISA PESO POR M*?

Pulgada | Milimetro | Linea 1000 | Linea 5000 | Linea 6000 | Linea 7000 Pulgada | Milimetro | Linea 1000 | Linea 5000 | Linea 6000 | Linea 7000
—- 0,30 0,810 - — —- 1/4" 0,35 — 17,145 —- 17,780
- 0,40 1,080 - —= - 5/16" 7,94 == 21,438 —= -

-- 0,50 1,350 -- -- -- 3/8 9,53 --- 25,731 -- 26,684
-- 0,60 1,620 -- -- -- 1/2" 12,70 - -- 34,290 -- 35,500
—- 0,70 1,890 —- —- —- 5/8 15,87 — 42,849 —- 44,436
—- 0,80 2,160 —- —- —- 3/4" 19,05 e 51,435 —- 53,340
-- 0,90 2,430 -- -- -- 7/8" 22,22 --- 59,994 -- 62,216
-- 1,00 2,/00 2,/00 -- -- 1 25,40 --- 63,5380 -- /1,120
—- 1,20 3,240 3,240 —- - 1.1/4” 31,75 — 89,/25 —- 83,900
—- 1,50 4,050 4,050 —- —- 11/2 38,10 e 102,870 —- 106,680
-- 2,00 5,400 5,400 -- -- 2" 50,80 --- 137,160 -- 142,240
-- 2,50 2,/00 2,/00 -- -- 2.1/4" YA --- 154,305 -- 160,020
—- 3,00 3,100 3,100 — —- 2.1/2" 63,50 — 171,450 —- 177,800

1/8” 3,17 8,559 8,959 -- -- 3’ 76,20 --- 205,740 -- 213,360
- 4,00 10,300 10,800 - -

3/16" 4,76 12,852 12,852 -- --




CHAPA LISA PESO POR M?

Pulgada | Milimetro | Linea 1000 | Linea 5000 | Linea 6000 | Linea 7000
3.1/2" 88,90 --- 240,030 -- 248,920
4" 101,60 --- 274,320 -- 284,480
5 127,00 --- 342,900 -- 355,600
6 152,40 --- 411,480 -- 426,720
--- 260,00 --- 702,000 /04,600 /728,000
--- 300,00 --- 310,000 813,000 340,000
CHAPA STUCCO PESO/PIEZA
Espesordela |\, ir0: | 2000x1000mm | 2000x1100mm | 3000x1250mm
base (mm)
0,40 1,080 2,160 2,376 4,050
0,50 1,350 2,/00 2,970 5,063
0,70 1,890 3,780 4,158 /7,088
0,80 2,160 4,320 4,752 8,100
1,00 2,/00 5,400 5,940 10,125
1,20 3,240 6,480 7128 12,150




CHAPA AJEDREZ - PESO/PIEZA

Espesor de Altura de los M? 2500 X 3000 X 3000 X
la base (mm) salientes 1000mm 1000mm 1250mm
1,00 0,50 a 1,30 3,880 9,700 11,640 14,550
1,20 0,50 a 1,30 4,600 11,500 13,800 17,250
1,50 0,50 a 1,30 5,320 13,300 15,960 19,950
1,80 0,50 a 1,30 6,160 15,400 18,480 23,100
2,00 0,50 a 1,30 6,800 17,000 20,400 25,500
2,20 0,50 a 1,30 7,200 18,000 21,600 27,000
2,70 0,50 a 1,30 8,400 21,000 25,200 31,500




ACERO CORRUGADO PESO/METRO

Pulgada Milimetro O ] ».
1/4" 6,35 0,086 0,109 0,095

5/16" 1,94 0,134 0171 ---
3/8" 9,53 0,193 0,246 0,213
7/16" 11,11 0,263 0,335 0,290
1/2" 12,70 0,343 0,437 0,379
9/16" 14,28 0,434 --- 0,479
5/8" 15,87 0,536 0,683 0,597

11/16" 17,46 0,649 --- ---
3/4" 19,05 0,772 0,983 0,852
7/8" 22,22 1,051 1,338 1,159
1 25,40 1,373 1,748 1,914
1.1/16" 20,97 1,548 --- 1,707
1.1/8" 28,57 1,737 --- 1,976
1.1/4" 31,75 2,146 2,132 2,306
1.3/8" 34,92 2,595 3,305 2,862
1.1/2" 38,10 3,090 3,934 3,407
1.5/8" 41,27 3,625 4,616 3,997




ACERO CORRUGADO PESO/METRO

Pulgada Milimetro ‘ . .
1.3/4" 4445 4,205 5,354 4,637
1.7/8" 47,62 4,827 --- 5,322

2" 50,80 5,493 0,994 6,056
2.1/8" 53,97 0,200 ——— -
2.1/4" 57,15 0,952 38,857 -
2.1/2" 63,50 3,582 10,927 9,463
2.3/4" 69,85 10,385 - -

3" 76,20 12,359 15,735 ——-
3.1/4" 82,55 14,504 - -
3.1/2" 38,90 16,821 21,418 -

4" 101,60 21,971 27974 -
4.1/2" 114,30 27,807 - -

5" 127,00 34,330 ——- -
5.1/2" 139,70 41,539 - -

6" 152,40 49,434 e -
6.1/2" 165,10 58,017 ——- -

/" 177,80 6/,286 ——- -







Sronce

El bronce es una aleacion metdlica versdtil y tiene base en el cobre y proporciones variables de otros
elementos como estano (Sn), Zinc (Zn), chumibo (Pb) y fosforo (P). Algunas de sus caracteristicas son:

» Alta resistencia mecanica:;

» Alta ductilidad;

» Alta resistencia al desgaste;

» Alta resistencia a la corrosion.

Uno de los factores que vuelve esa materia-prima tan esencial para la industrio
es la alta resistencia al desgaste por friccion, por ello el bronce es un material

Muy usado en cojinetes, engranajes y piezas relacionadas.



PRINCIPALES ALEACIONES, FORMATOS, CARACTERISTICAS Y APLICACIONES Linkdiths

Aleaciones

° o & 1 i A Ii i n
Denominacion ASTM/UNS Formato Caracteristicas plicaciones
Helices de agitadores, fuelles, discos de
" . . friccion, chavet iafragmas, tuer
. Excelente confortabilidad a frio y limitada ccion, chavelas, clie Agrmas, tUercds y
Bronce Bobinas, plancha/placa, " . rebites, arandelas de presion, componentes
C51000 . confortabilidad a caliente. Excelente . . ! .
Fosforoso Tiras . para industrias Quimicas, Textil y de Papel,
soldadura y brazaje. . .
Muelles, contactos, piezas, para interruptores,
soporte de fusibles.
. Excelente conformabilidade a frio y mala Sinos, discos de engranaje, chavetas,
Bronce Bobinas, plancha/placa, i . . .
C51100 . confortabilidad a caliente. Excelente diafragmas tirantes, muelles, partes de
Fosforoso Tiras . . .
soldadura y brazaje. iNterruptores, terminales.
Helices de agitadores, fuelles, discos de
" . friccion, chavetas, diafragmas, tuercas y
| Excelente confortabilidad a frio y malag . >
Bronce Bobinas, plancha/placa, n . rebites, arandelas de presion, componentes
C52100 . confortabilidad a caliente Excelente . . e .
Fosforoso Tiras . para industrias Quimicas, Textil y de Papel,
soldadura y brazaje. . .
Muelles, contactos, piezas, para interruptores,
soporte de fusibles.
Bronce Rigidez tenaz con buena resistencia
SAE 65 C907/00 . al desgaste a la corrosion y a la fatiga . . y )
Bujes, barras, = . . Engranajes, bujes, cojinetes, coronas guias
Bz 12 C90800 superficial. Permite trabajar con cargas . . -
Barras Rectangulares . deslizantes, anillos de piston.
Bz 14 C91000 especificas elevadas. Importante estar
CusSn pien lubrificada.
Bronce . ) )
. . Anillos de sellado, valvulas, sede de hasties
SAE 62 C90500 . Resistente a la corrosion y al agua del .’ ’ ’
Bujes, barras, . . franges y conexiones, carcasa y rotores de
SAE 620 90300 Barras Rectangulares et [PEILE ToIoelelr com Celigfers bombas, piezas resistentes a la presion y a la
SAE 622 C92200 J especificas medianas. P P y

cusnzZn

temperatura.




PRINCIPALES ALEACIONES, FORMATOS, CARACTERISTICAS Y APLICACIONES parte 2/3

Aleaciones

Denominacion ASTM/UNS Formato Caracteristicas Aplicaciones
Bronce Excelente resistencia a la abrasion,
SAE 64 C93700 . corrosion, antifriccion y estangues . y .
Bujes, barras, - . Bujes para prensa, zapatas, cojinetes, bujes
SAE 66 93500 Barras Rectangulares oie [presiien, Bluencl eelpercieee ara pino de émbolos, casquillos de deslice
SAE 67 C93800 J de trabajar precariamente sin > > ’ . '
CuSnPb lubrificacion momentanea.
Buenas propiedades de antifriccion
Sronce resistencias medianas Piezas pequenas como cojinetes, bujes
SAE 40 83600 SUJES, [CITelE: Uti|i>z/or en piezas gue re uiéren casquillos, coronas, anillo, material hidrdulic’:o
SAE 660 C93200 Barras Rectangulares P oh plesds 4uUe Fequiet S ’ ’ . Y
velocidad y presion superficial guarniciones, elementos de acoplamiento.
CuSnPbZn
mMmoderada.
Bronce
SAE 68-A C95200 . - ) .
SAE 63.B C95300 Excelentes propiedades mecdanicas. Cojinetes deslizantes con carga y chogues
. Resistente a vibraciones, desgastes, extremadamente altas, coronas altamente
SAE CAB24 62400 Sljes, locines: corrosion y cavitacion. Tratables solicitadas, bujes, engranajes, asiento y sede
SAE CA-630 C63000 Barras Rectangulares FosIon Y on. Gaas, BUJEs, SnIranaes, ¢ y
termicamente, exigen buena de valvulas, guias, pinones, anillos, zapatas,
SAE CA-9O4 95400 lubrificacion lezas para agitadores y herramientas
SAE CA-955 C95500 ' P > J y
CUAl
SAE 430-A C86200 . Corrosion y excelentes propiedades ) 4 ¢ .
Bujes, barras, Barras i~ valvulas de alta presion, bujes, tuercas para
SAE 430-8 86300 Rectangulares gle sepporitalr Celiges estefiees rensas, piezas para cilindros hidraulicos
SAE 43 C86500 S extremadamente altas y bajas P P P ’
. componentes de puentes escaleras, soportes
CuzZnAlIMn velocidades.

de alta resistencia.




PRINCIPALES ALEACIONES, FORMATOS, CARACTERISTICAS Y APLICACIONES I

. Aleaciones .
Denominacion Formato Caracteristicas Aplicaciones
enominacio ASTM/UNS P
Buena confortabilidad y resistencia
a la fatiga. Mediana resistencia a Cojinetes, bujes, casquillos para industrias
Bronce TM-23 Bujes, barras la corrosion. Excelente soldadura. automotoras, surco alcoholera y de maguinas
Permite trabajar en sistemas con pesadas, valvulas.
lubrificacion precaria.
Buena resistencia a la fatiga. Permite Buena resistencia a la fatiga. Permite
. trabajar con cargas especificas trabajar con cargas especificas elevadas. Se
Bronce TM-620 Bujes, barras : S Pe ) . IS ©5p » g
elevadas. Se debe trabajar en debe trabajar en sistemas con lubrificacion
sistemas con lubrificacion constante. constante.




COMPOSICION QUIMICA DEL BRONCE

Aleaciones Cu Zn Pb P Sn Fe Al Ni Mn Si Outros
Denominacion
ASTM / UNS (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%)
0.03 470
Bronce Fosforoso C51000 restante 0.30 0.05 0.10
0.35 5.80
0.03 3.50
Bronce Fosforoso C51100 restante 0.30 0.05 0.10
0.35 490
0.03 /.00
Bronce Fosforoso C52100 restante 0.20 0.05 0.10
0.35 9.00
Bronce SAE 65 88.00 10.00
C907/00 0.5 0.30 0.005 0.500 0.005 0.3
cusSn 90.00 12.00
Bronce Bz 12 84.00 11.00
C90800 0.25 0.25 0.15 0.15 0.500 Sb=0,20
CcusSn 88.00 13.00
Bronce Bz 14 85.00 13.00
C91000 0.50 1.00 0.20 0.20 1.000
cusSn 8/.00 14.00
Bronce SAE 62 86.00 1.00 9.00
C90500 0.3 0.05 0.15 0.005 1.000 0.005 0.3
cusSnZzZn 89.00 3.00 11.00




COMPOSICION QUIMICA DEL BRONCE

Aleaciones Cu Zn Pb P Sn Fe Al Ni Mn Si Outros
Denominacion
ASTM / UNS (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%)
Bronce SAE 622 86.00 3.00 1.00 5.50
C92200 0.05 0.30 0.005 1.000 0.005 0.3
CuSnZn 90.00 5.00 2.00 6.50
Bronce SAE 64 78.00 8.00 9.00 Sb=0,60
C93700 0.80 0.50 0.15 0.005 1.000 0.005 S
CuSnPb 82.00 11.00 11.00 -
ros=0,20
Bronce SAE 66 83.00 8.00 4.50 Sb=0,35
C93500 2.00 0.05 0.20 0.005 0.800 0.005 Sl
CuSnPb 86.00 10.00 6.00 -
ros=0,30
Bronce SAE 67 75.00 13.00 6.30 Sb=0,80
C93800 020 0.05 0.15 0.005 0.800 0.005 Sl
CuSnPb 79.00 ' 16.00 7.50 -
ros=0,20
Bronce SAE 40 84.00 4.00 4.00 4.00
C83600 0.05 0.30 0.005 1.000 0.005 0.35
CuSnPbzn 86.00 6.00 6.00 6.00
Bronce SAE 660 81.00 2.00 6.00 6.20 Sb=0,35
C93200 0.50 0.20 0.005 0.800 0.005 Sl
CuSnPbzZn 85.00 4.00 8.00 7.50 55020




COMPOSICION QUIMICA DEL BRONCE

Aleaciones Cu Zn Pb P Sn Fe Al Ni Mn Si Outros
Denominacion
ASTM / UNS (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%)
Bronce SAE 68-A 86.00 2.50 8.50
C95200 1.00
CuAll (min.) 4.00 9.50
Bronce SAE 68-B 86 0.70 9.00
C95300 1.00
CUAl (min.) 1.50 11.00
Bronce SAE CA-624 99.5 2.00 10.00
C62400 0.20 0.30 0.250
CuAl (Mmin.) 4.00 11.50
Bronce SAE CA-630 78.00 2.00 9.00 4.000
Co63000 0.20 1.50 0.250 0.50
CUA| 85.00 4.00 11.00 5.500
Bronce SAE CA-954 83.00 3.00 10.00
C95400 2.500 0.50 0.50
CUA| (Mmin.) 5.00 11.50
Bronce SAE CA-955 78.00 3.00 10.00 3.000
C95500 3.50 0.50
CUA|l (Mmin.) 5.00 11.50 5.500
Bronce SAE 430-A 60.00 2.00 3.00 2.50
C86200 restante 0.20 0.20 1.000 0.30
CuzZnAIMn 66.00 4.00 4.90 5.00




COMPOSICION QUIMICA DEL BRONCE

Aleaciones Cu Zn Pb P Sn Fe Al Ni Mn Si Outros
Denominacion
ASTM / UNS (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%)
Bronce SAE 430-A ©0.00 2.00 3.00 2.50
C86200 restante 0.20 0.20 1.000 0.30
CuZnAlMn 06.00 4.00 4.90 5.00
Bronce SAE 430-B 00.00 2.00 5.00 2.50
C86300 restante 0.20 0.20 1.000 0.30
CuzZnAlMn 06.00 4.00 /.50 5.00
Bronce SAE 43 55.00 0.40 0.50
C86500 restante 0.40 1.00 1.000 1.50 0.30
CuZnAlMn 00.00 2.00 1.50
7/0.00 9.00 20.00 4.00
Bronce TM-23 -
(Mmin.) (Madix.) (Madx.) (Mmin.)
86.00 5.00 1.00 /.00
Bronce TM-620 -
(min.) (Max.) (Max.) (min.)

Notas:

1. Los valores mencionados representan limites maximaos por elemento guimico, salvo si se indican intervalos entre minimo y maximo.

2. Los valores indicados no daran lugar a garantia formal.



PROPIEDADES MECANICAS DEL BRONCE

Limite de Limite de Alargamiento
. .. Aleaciones Resistencia a . . . 9 « Dureza Brinell
Denominacion Formato Temple i Fluencia Minimo “50,80
ASTM/UNS la Traccion R . (HB)
(kgf/mm?) (kgf/mm?) mm” (%)
Bobinas, Duro 58 53 10 150
Bronce Fosforoso C51000
pbcgsé%incms’ Extra Duro 67 56 6 164
Bobinas, Duro 56 52 7 142
Bronce Fosforoso C51100
pleiesis/plaincies Extra DUro 65 i 4 156
tiras
Bobinas, Duro 65 57 10 166
Bronce Fosforoso C52100
p'OCOSt/iE(';;”ChOS’ Extra Duro 73 56 4 172
Bujes,
Bronce SAE 65 C90/00 barra, barras - 25 13 10 95
rectangulares
Bujes,
Bronce Bz 12 C90800 barra. barras - 32 17 15 100
rectangulares
Bujes,
Bronce Bz 14 C91000 barra, barras - 25 17 S 110
rectangulares




PROPIEDADES MECANICAS DEL BRONCE

Ellls ez Alargamiento
Denominacién Aleaciones Formato Temple Resistencia a Limite de Fluencia Minir?\o “50.80 Dureza Brinell
ASTM/UNS P la Traccion (kgf/mm?) PO (HB)
X mm” (%)
(kgf/mm?)
Bujes,
Bronce SAE 62 C90500 SElrEl BEleE - 28 13 20 90
rectangulares
Bujes,
Bronce SAE 620 C90300 T : 28 13 20 70
rectangulares
Bujes,
Bronce SAE 622 C92200 SelFre. BElreE : 23 10 24 65
rectangulares
Bujes,
Bronce SAE 64 C93700 SEirel B e - 2 3 15 82
rectangulares
Bujes,
Bronce SAE 66 C93500 : 19 8 15 60

oarra, barras
rectangulares




PROPIEDADES MECANICAS DEL BRONCE

Limite de " .
. . . Limite de Alargamiento .
. e Aleaciones Resistencia a . o .. Dureza Brinell
Denominacion Formato Temple i Fluencia Minimo “50,80
ASTM/UNS la Traccion Veiimas mm” (%) (HB)
(kgf/mm?) J :
Bujes,
Bronce SAE 67 C93800 SElrEL. BElreE - 18 9 12 50
rectangulares
Bujes,
Bronce SAE 40 C83600 Sirel BE e - 2 10 20 /0
rectangulares
Bujes,
Bronce SAE 660 C93200 Selre. BEIreE : 21 10 12 75
rectangulares
Bujes,
Bronce SAE 68-A C95200 Sl Berras - 46 18 20 120
rectangulares
Bujes,
Bronce SAE 68-B C95300 - 46 18 20 130

barra, barras
rectangulares




PROPIEDADES MECANICAS DEL BRONCE

Limite de P .
. . . Limite de Alargamiento .
. o Aleaciones Resistencia a . o s “ Dureza Brinell
Denominacion Formato Temple i Fluencia Minimo “50,80
ASTM/UNS la Traccion R » (o (HB)
(kgf/mm?) (kgf/mm?) mm” (%)
Bujes,
Bronce SAE CA-624 C62400 SEIE. BEIrEIE : 56 32 7 164
rectangulares
Bujes,
Bronce SAE CA-630 C63000 Selrel. BelreE - 63 32 6 228
rectangulares
Bujes,
Bronce SAE CA-954 C95400 Serel REiae - 53 2 12 165
rectangulares
Bujes,
Bronce SAE CA-955 C95500 e - : 63 28 6 190
rectangulares
Bujes,
Bronce SAE 430-A C86200 Serre. BEIrrae - 63 31 18 150
rectangulares




PROPIEDADES MECANICAS DEL BRONCE

Limite de

. . . Limite de Alargamiento .
. o2 Aleaciones Resistencia a . o s “ Dureza Brinell
Denominacion Formato Temple i Fluencia Minimo “50,80
ASTM/UNS la Traccion R » (o (HB)
(kgf/mm?) (kgf/mm?) mm” (%)
Bujes,
Bronce SAE 430-B C86300 Se el e Fras - 77 42 12 200
rectangulares
Bujes,
Bronce SAE 43 C86500 Serrel e rras - 45 17 20 98
rectangulares
Bronce TM-23 - Tarugos, Bujes - 28 16 23 /5
Bronce TM-620 - Tarugos, Bujes - 36 17 32 92

Notas: | 0s valores indicados no daran lugar a garantia formal.




PROPIEDADES FiISICAS DEL BRONCE

Coeficiente

Densu:l,ad Conductividad Calor Rgsm}:mdad Copdu.ct|V|dad de Médulo Médulo
. a 20 °C Punto de y o o Eléctrica a 20 Eléctrica a 20 e . . . .
Denominacion Aleaciones —beso Fusién Térmica a 20 °C | Especifico °C (material °C (material Expansion de Elasticidad | de Rigidez
ASTM/UNS P=pes ° (cal/em/ecm?/ a 20 °C . . Térmica 20 a 20 °C a 20 °C
especifico (°C) seg °C) (cal/g °C) recocido) recocido) q 300 °C (ka/mm3) (ka/mm3)
(g/cm?) (u/cm) (%IACS) -
(10-6 °C)
Sronce C51000 3.86 1.050 0.17 0.09 1.5 15 17.8 11,200 4200
Fosforoso
gronce C51100 3.86 1,060 0.2 0.09 3.7 20 17.8 11,200 4200
Fosforoso
Sronce C52100 3.8 1.020 0.15 0.09 13.3 13 182 11,200 4200
Fosforoso

Notas: | 0s valores indicados no daran lugar a garantia formal.




PALANQUILLAS

- PESO POR PIEZA CON 500 MM

Diametro Peso Diametro Peso Diametro Peso Diametro Peso Diametro Peso
3/8" 0,44 2.1/8" 10,91 41/8" 39,97 6.1/8" 87,28 8.1/8" 1473,66
7/16" 0,57 2.1/4" 12,19 4.1/4" 42,40 6.1/4" 90,85 8.1/4" 157,54
1/2" 0,72 2.3/8" 13,54 4.3/8" 44 90 6.3/8" 94,49 8.3/8" 162,33
9/16" 0,89 2.1/2" 14,97 41/2" 47,460 6.1/2" 98,19 8.1/2" 167/, 16
5/8" 1,08 2.5/8" 16,46 45/8" 50,09 6.5/8" 101,96 8.5/8" 172,07
3/4" 1,50 2.3/4" 18,03 4.3/4" 52,80 6.3/4" 105,81 8.3/4" 177,07
7/8" 2,00 2.7/8" 19,67 47/8" 55,58 6.7/8" 109,73 8.7/8" 182, 12

1" 2,5/ 3" 21,38 o' 53,43 /" 113,72 Q" 187,26
1.1/8" 3,21 3.1/8" 23,17 5.1/8" 61,35 7.1/8" 117,78 9.1/8" 192,45
1.1/4" 3,93 3.1/4" 25,02 5.1/4" 64,35 7.1/4" 121,92 9.1/4" 197,73
1.3/8" 4,77 3.3/8" 26,97 5.3/8" 67,41 7.3/8" 126, 13 9.3/8" 203,08
1.1/2" 0,06 3.1/2" 28,93 5.1/2" 70,54 7.1/2" 130,40 9.1/2" 208,49
1.5/8" 6,49 3.5/8" 31,00 5.5/8" /3,75 7.5/8" 134,74 9.5/8" 213,97
1.3/4" 7,49 3.3/4" 33,14 5.3/4" /77,03 7.3/4" 139,16 9.3/4" 219,54
1.7/8" 8,596 3.7/8" 35,35 5.7/8" 80,37 7.7/8" 143,64 9.7/8" 225,16

2" 9,70 4" 37,63 o 33,80 3" 148,21 10" 230,86




PALANQUILLAS

- PESO POR PIEZA CON 500 MM

Diametro Peso Diametro Peso Diametro Peso Diametro Peso
10.1/8" 236,63 12.1/8" 338,60 12.1/8" 338,60 15.1/4" 534,62
10.1/4" 248,38 12.1/4" 345,65 12.1/4" 345,65 15.1/2" 552,22
10.3/8" 248,40 12.3/8" 367,04 12.3/8" 367,04 15.3/4" 570,11
10.1/2" 36813,20 12.1/2" 359,83 12.1/2" 359,83 16" 538,28
10.5/8" 260,43 12.5/8" 367,02 12.5/8" 367,02 16.1/4" 6006,/3
10.3/4" 206,56 12.3/4" 374,30 12.3/4" 374,30 16.1/2" 625,47
10.7/8" 272,75 12.7/8" 381,63 12.7/8" 381,63 16.3/4" 644,50

11" 279,03 13" 389,05 13" 389,05 17" 663,81
11.1/8" 285,36 13.1/4" 404,08 13.1/4" 404,08 17.1/2" 703,28
11.1/4" 291,79 13.1/2" 419,40 13.1/2" 419,40 18" 743,90
11.3/8" 298,28 13.3/4" 435,01 13.3/4" 435,01 18.1/2" /85,65
11.1/2" 304,83 14" 45112 14" 451,12 19" 828,95
11.5/8" 311,44 14.1/4" 467,07 14.1/4" 467,07 19.1/2" 872,98
11.3/4" 318,15 14.1/2" 483,53 14.1/2" 483,53 20" 91/,76
11.7/8" 324,97 14.3/4" 500,28 14.3/4" 500,28 27" 1011,53

12" 331,76 15" o17,31 15" o17,31 22" 1109,86




BUJES

- PESO POR PIEZA CON 500 MM

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

externo interno Peso externo interno Peso externo interno Peso externo interno Peso
7/8" 1/2" 1,56 1.3/8" 5/8" 3,99 1.5/8" 7/8" 4,98 17/8" 5/8" 7,83
7/8'" 5/8" 1,28 1.3/8" 3/4" 3,63 1.5/8" 7" 4,48 17/8" 3/4" 7,48
1" 1/2" 2,14 1.3/8" 7/8" 3,20 1.5/8" 1.1/8" 3,91 17/8" 7/8" 7,05
1" 5/8" 1,85 1.3/8" 1" 2,70 1.5/8" 1.1/4" 3,27 17/8" 1" 6,55
1" 3/4" 1,49 1.3/8" 1.1/8" 2,13 1.5/8" 1.3/8" 2,56 17/8" 1.1/8" 598
1.1/8" 1/2" 2,78 1.1/2" 1/2" 513 1.3/4" 1/2" 7,05 17/8" 1.1/4" 534
1.1/8" 5/8" 2,49 1.1/2" 5/8" 4,84 1.3/4" 5/8" 6,77 17/8" 1.3/8" 4,63
1.1/8" 3/4" 2,13 1.1/2" 3/4" 4,49 1.3/4" 3/4" 6,41 17/8" 1.1/2" 3,84
1.1/8" 7/8" 1,77 1.1/2" 7/8" 4,06 1.3/4" 7/8" 598 17/8" 1.5/8" 2,99
1.1/4" 1/2" 3,49 1.1/2" 1" 3,56 1.3/4" 1" 548 2" 1/2" 9,26
1.1/4" 5/8" 3,20 1.1/2" 1.1/8" 2,99 1.3/4" 1.1/8" 4,97 2" 5/8" 8,97
1.1/4" 3/4" 2,85 1.1/2" 1.1/4" 2,35 1.3/4" 1.1/4" 4,27 2" 3/4" 8,62
1.1/4" 7/8" 2,42 1.5/8" 1/2" 6,05 1.3/4" 1.3/8" 3,56 2" 7/8" 8,19
1.1/4" 1" 1,92 1.5/8" 5/8" 5,77 1.3/4" 1.1/2" 2,77 2" 1" 7,69
1.3/8" 1/2" 4,27 1.5/8" 3/4" 547 17/8" 1/2" 8,12 2" 1.1/8" 712




BUJES - PESO POR PIEZA CON 500 MM

Diametro | Diametro Diametro | Diametro Diametro | Diametro Diametro | Diametro
externo interno Peso externo interno Peso externo interno Peso externo interno Peso
2" 1.1/4" 6,48 2.1/8" 1.3/4" 4,47 2.3/8" 3/4" 12,46 2.1/2" 1" 12,96
2" 1.3/8" 577 2.1/4" 1/2" 11,75 2.3/8" 7/8" 12,04 2.1/2" 1.1/8" 12,39
2" 1.1/2" 4,98 2.1/4" 5/8" 11,47 2.3/8" 1" 11,54 2.1/2" 1.1/4" 11,75
2" 1.5/8" 413 2.1/4" 3/4" 11, 11 2.3/8" 1.1/8" 10,97 2.1/2" 1.3/8" 11,04
2" 1.3/4" 3,20 2.1/4" 7/8" 10,68 2.3/8" 1.1/4" 10,32 2.1/2" 1.1/2" 10,25
2.1/8" 1/2" 10,47 2.1/4" 1" 10, 18 2.3/8" 1.3/8" 9,67 2.1/2" 1.5/8" 9,40
2.1/8" 5/8" 10, 18 2.1/4" 1.1/8" 9,62 2.3/8" 1.1/2" 8,83 2.1/2" 1.3/4" 8,47
2.1/8" 3/4" 9,83 2.1/4" 1.1/4" 8,97 2.3/8" 1.5/8" 7,97 2.1/2" 17/8" 7,48
2.1/8" 7/8'" 9,40 2.1/4" 1.3/8" 8,26 2.3/8" 1.3/4" 7,05 2.1/2" 2" 527
2.1/8" 1" 8,90 2.1/4" 1.1/2" 7,48 2.3/8" 17/8" 6,05 2.1/2" 2.1/8" 16,02
2.1/8" 1.1/8" 8,33 2.1/4" 1.5/8" 6,62 2.3/8" 2" 4,98 2.5/8" 1/2" 15,74
2.1/8" 1.1/4" 7,69 2.1/4" 1.3/4" 5,69 2.1/2" 1/2" 14,53 2.5/8" 5/8" 15,38
2.1/8" 1.3/8" 6,98 2.1/4" 17/8" 4,70 2.1/2" 5/8" 14,25 2.5/8" 3/4" 14,96
2.1/8" 1.1/2" 6,19 2.3/8" 1/2" 13, 10 2.1/2" 3/4" 13,89 2.5/8" 7/8" 14,46
2.1/8" 1.5/8" 534 2.3/8" 5/8" 12,82 2.1/2" 7/8" 13,46 2.5/8" 1" 13,46




BUJES

- PESO POR PIEZA CON 500 MM

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

externo interno Peso externo interno Peso externo interno Peso externo interno Peso
2.5/8" 1.1/8" 13,89 2.3/4" 1.1/8" 15,46 2.7/8" 1" 17,66 3" 3/4" 20,30
2.5/8" 1.1/4" 13,24 2.3/4" 1.1/4" 14,81 2.7/8" 1.1/8" 17,09 3" 7/8'" 19,87
2.5/8" 1.3/8" 12,53 2.3/4" 1.3/8" 14,10 2.7/8" 1.1/4" 16,45 3" 1" 19,37
2.5/8" 1.1/2" 11,75 2.3/4" 1.1/2" 13,32 2.7/8" 1.3/8" 15,74 3" 1.1/8" 18,81
2.5/8" 1.5/8" 10,89 2.3/4" 1.5/8" 12,46 2.7/8" 1.1/2" 14,95 3" 1.1/4" 18,16
2.5/8" 1.3/4" 9,97 2.3/4" 1.3/4" 11,54 2.7/8" 1.5/8" 14,10 3" 1.3/8" 17,45
2.5/8" 17/8" 8,97 2.3/4" 17/8" 10,54 2.7/8" 1.3/4" 13,17 3" 1.1/2" 16,66
2.5/8" 2" 7,90 2.3/4" 2" 9,47 2.7/8" 17/8" 12,18 3" 1.5/8" 15,81
2.5/8" 2.1/8" 6,76 2.3/4" 2.1/8" 8,33 2.7/8" 2" 11, 11 3" 1.3/4" 14,88
2.5/8" 2.1/4" 555 2.3/4" 2.1/4" 712 2.7/8" 2.1/8" 9,97 3" 17/8" 13,89
2.3/4" 1/2" 17,59 2.3/4" 2.3/8" 5,84 2.7/8" 2.1/4" 8,75 3" 2" 12,82
2.3/4" 5/8" 17,31 2.7/8" 1/2" 19,23 2.7/8" 2.3/8" 71,47 3" 2.1/8" 11,68
2.3/4" 3/4" 16,95 2.7/8" 5/8" 18,95 2.7/8" 2.1/2" 6,12 3" 2.1/4" 10,46
2.3/4" 7/8" 16,53 2.7/8" 3/4" 18,59 3" 1/2" 20,94 3" 2.3/8" 9,18
2.3/4" 1" 16,03 2.7/8" 7/8" 18,16 3" 5/8" 20,66 3" 2.1/2" 7,83




BUJES

- PESO POR PIEZA CON 500 MM

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

externo interno Peso externo interno Peso externo interno Peso externo interno Peso
3" 2.5/8" 0,41 3.1/8" 2.1/4" 12,25 3.1/4" 17/8" 17,52 3.3/8" 1.3/8" 23,04
3.1/8" 1/2'" 22,72 3.1/8" 2.3/8" 10,97 3.1/4" 2" 16,45 3.3/8" 1.1/2" 22,25
3.1/8" 5/8" 22,44 3.1/8" 2.1/2" 9,67 3.1/4" 2.1/8" 15,31 3.3/8" 1.5/8" 21,40
3.1/8" 3/4" 22,08 3.1/8" 2.5/8" 8,19 3.1/4" 2.1/4" 14,10 3.3/8" 1.3/4" 20,48
3.1/8" 7/8" 21,65 3.1/4" 1/2" 24,57 3.1/4" 2.3/8" 12,82 3.3/8" 1.7/8" 19,48
3.1/8" 1" 2115 3.1/4" 5/8" 24,29 3.1/4" 2.1/2" 11,46 3.3/8" 2" 18,41
3.1/8" 1.1/8" 20,59 3.1/4" 3/4" 23,93 3.1/4" 2.5/8" 10,04 3.3/8" 2.1/8" 17,27
3.1/8" 1.1/4" 19,94 3.1/4" 7/8" 23,50 3.1/4" 2.3/4" 8,54 3.3/8" 2.1/4" 16,06
3.1/8" 1.3/8" 19,23 3.1/4" 1" 23,00 3.3/8" 1/2" 26,53 3.3/8" 2.3/8" 14,78
3.1/8" 1.1/2" 18,45 3.1/4" 1.1/8" 22,43 3.3/8" 5/8" 26,24 3.3/8" 2.1/2" 13,42
3.1/8" 1.5/8" 17,59 3.1/4" 1.1/4" 21,79 3.3/8" 3/4" 25,89 3.3/8" 2.5/8" 12,00
3.1/8" 1.3/4" 16,67 3.1/4" 1.3/8" 21,08 3.3/8" 7/8" 25,46 3.3/8" 2.3/4" 10,50
3.1/8" 17/8" 15,67 3.1/4" 1.1/2" 20,30 3.3/8" 1" 24,96 3.3/8" 2.7/8" 8,93
3.1/8" 2" 14,60 3.1/4" 1.5/8" 19,44 3.3/8" 1.1/8" 24,39 3.1/2" 1/2" 28,49
3.1/8" 2.1/8" 13,46 3.1/4" 1.3/4" 18,52 3.3/8" 1.1/4" 23,75 3.1/2" 5/8 28,21




BUJES

- PESO POR PIEZA CON 500 MM

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

externo interno Peso externo interno Peso externo interno Peso externo interno Peso
3.1/2" 3/4" 27,85 3.1/2" 2.5/8" 13,96 3.5/8" 17/8" 23,57 3.3/4' 1" 31,13
3.1/2" 7/8" 27,43 3.1/2" 2.3/4" 12,46 3.5/8" 2" 22,44 3.3/4" 1.1/8" 30,56
3.1/2" 1" 26,93 3.1/2" 2.7/8" 10,90 3.5/8" 2.1/8" 21,30 3.3/4" 1.1/4" 29,92
3.1/2" 1.1/8" 26,36 3.1/2" 3" 9,25 3.5/8" 2.1/4" 20,09 3.3/4" 1.3/8" 29,21
3.1/2" 1.1/4" 25,71 3.5/8" 1/2" 30,56 3.5/8" 2.3/8" 18,81 3.3/4' 1.1/2" 28,42
3.1/2" 1.3/8" 25,00 3.5/8" 5/8" 30,28 3.5/8" 2.1/2" 17,45 3.3/4' 1.5/8" 27,57
3.1/2" 1.1/2" 24,22 3.5/8" 3/4" 29,92 3.5/8" 2.5/8" 16,03 3.3/4" 1.3/4" 26,64
3.1/2" 1.5/8" 23,36 3.5/8" 7/8" 29,50 3.5/8" 2.3/4" 14,53 3.3/4" 17/8" 25,64
3.1/2" 1.3/4" 22,44 3.5/8" 1. 29,00 3.5/8" 2.7/8" 12,96 3.3/4" 2" 24,57
3.1/2" 1.7/8" 21,44 3.5/8" 1.1/8" 28,43 3.5/8" 3" 11,32 3.3/4" 2.1/8" 23,44
3.1/2" 2" 20,37 3.5/8" 1.1/4" 27,78 3.5/8" 3.1/8" 9,67 3.3/4" 2.1/4" 22,22
3.1/2" 2.1/8" 19,23 3.5/8" 1.3/8" 27,07 3.3/4" 1/2" 32,70 3.3/4" 2.3/8" 20,94
3.1/2" 2.1/4" 18,02 3.5/8" 1.1/2" 26,29 3.3/4' 5/8" 32,47 3.3/4" 2.1/2" 19,59
3.1/2" 2.3/8" 16,74 3.5/8" 1.5/8" 25,43 3.3/4' 3/4" 32,06 3.3/4" 2.5/8" 18,16
3.1/2" 2.1/2" 15,38 3.5/8" 1.3/4" 24,57 3.3/4" 7/8" 31,63 3.3/4" 2.3/4" 16,66




BUJES

- PESO POR PIEZA CON 500 MM

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

externo interno Peso externo interno Peso externo interno Peso externo interno Peso
4" 17/8" 30,13 41/8" 5/8" 39,24 4.1/8" 2.1/2" 26,42 4.3/8" 1" 42,89
4" 2" 29,06 4.1/8" 3/4" 38,89 41/8" 2.5/8" 24,99 4.3/8" 11/8" 42,32
4" 2.1/8" 27,92 4.1/8" 7/8" 38,46 4.1/8" 2.3/4" 23,50 4.3/8" 1.1/4" 41,68
4" 2.1/4" 26,71 4.1/8" 1" 37,96 4.1/8" 2.7/8" 2193 4.3/8" 1.3/8" 40,97
4" 2.3/8" 25,43 4.1/8" 1.1/8" 37,39 4.1/4" 3" 22,72 4.3/8" 1.1/2" 40,18
4" 2.1/2" 24,07 4.1/8" 11/4" 36,75 41/4" 3.1/8" 21,01 4.3/8" 1.5/8" 39,33
4" 2.5/8" 22,65 41/8" 1.3/8" 36,04 4.1/4" 3.1/4" 19,23 4.3/8" 1.3/4" 38,40
4" 2.3/4" 2115 4.1/8" 11 /2" 35,25 4.1/4" 3.3/8" 17,34 4.3/8" 17/8" 37,40
4" 2.7/8" 19,58 4.1/8" 1.5/8" 34,40 41/4" 3.1/2" 15,45 4.3/8" 2" 36,33
4" 3" 17,94 4.1/8" 1.3/4" 33,47 41/4" 3.5/8" 13,45 43/8" 2.1/8" 35,19
4" 3.1/8" 16,23 41/8" 17/8" 32,47 4.1/4" 3.3/4" 11,39 4.3/8" 2.1/4" 33,98
4" 3.1/4" 14,45 4.1/8" 2" 31,40 4.3/8" 1/2" 4446 4.3/8" 2.3/8" 32,70
4" 3.3/8" 12,57 4.1/8" 2.1/8" 30,27 43/8" 5/8" 4477 4.3/8" 2.1/2" 31,34
4" 3.1/2" 10,68 41/8" 2.1/4" 29,05 43/8" 3/4" 43,82 43/8" 2.5/8" 29,92
41/8" 1/2" 39,53 41/8" 2.3/8" 27,77 4.3/8" 7/8" 43,39 4.3/8" 2.3/4" 28,42




BUJES

- PESO POR PIEZA CON 500 MM

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

externo interno Peso externo interno Peso externo interno Peso
43/8" 2.7/8" 26,86 41/2" 1.3/4" 40,96 471/2" 3.5/8" 18,51
43/8" 3" 25,22 41/2" 17/8" 39,96 471/2" 3.3/4" 16,45
4.3/8" 3.1/8" 23,50 41/2" 2" 38,89 41/2" 3.7/8" 14,31
4.3/8" 3.1/4" 21,72 41/2" 2.1/8" 37,76 471/2" 4" 12,10
43/8" 3.3/8" 19,84 4.1/2" 2.1/4" 36,54 45/8" 1" 48,08
43/8" 3.1/2" 17,95 41/2" 2.3/8" 35,26 45/8" 1.1/8" 47,51
4.3/8" 3.5/8" 15,95 4.1/2" 2.1/2" 33,97 45/8" 1.1/4" 46,87
4.3/8" 3.3/4" 13,89 4.1/2" 2.5/8" 32,48 45/8" 1.3/8" 46,16
43/8" 3.7/8" 11,75 4.1/2" 2.3/4" 30,98 45/8" 1.1/2" 45,37
471/2" 1" 45,45 4.1/2" 2.7/8" 29,42 45/8" 1.5/8" 4452
471/2" 1.1/8" 44,88 4.1/2" 3" 27,78 45/8" 1.3/4" 43,59
471/2" 1.1/4" 4424 4.1/2" 3.1/8" 26,06 45/8" 17/8" 42,60
41/2" 1.3/8" 43,53 4.1/2" 3.1/4" 24,29 45/8" 2" 41,53
41/2" 1.1/2" 42,74 4.1/2" 3.3/8" 22,40 45/8" 2.1/8" 40,39
471/2" 1.5/8" 41,89 4.1/2" 3.1/2 20,57 45/8" 2.1/4" 39,17

externo interno Peso
45/8" 2.3/8" 37,89
45/8" 2.1/2" 36,54
45/8" 2.5/8" 35,11
45/8" 2.3/4" 33,62
45/8" 2.7/8" 32,05
45/8" 3" 30,47
45/8" 3.1/8" 28,70
45/8" 3.1/4" 26,92
45/8" 3.3/8" 25,03
45/8" 3.1/2" 2314
45/8" 3.5/8" 2114
45/8" 3.3/4" 19,08
45/8" 3.7/8" 16,94
45/8" 4" 14,73
45/8" 4.1/8" 12,46




BUJES

- PESO POR PIEZA CON 500 MM

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

externo interno Peso externo interno Peso externo interno Peso externo interno Peso
43/4" 1" 50,79 4.3/4" 2.7/8" 34,76 47/8" 1.3/8" 51,64 47/8" 3.1/4" 32,40
4.3/4" 1.1/8" 50,22 4.3/4" 3" 33,12 47/8" 1.1/2" 50,85 47/8" 3.3/8" 30,51
43/4" 1.1/4" 49,58 4.3/4" 3.1/8" 31,41 47/8" 1.5/8" 50,00 47/8" 3.1/2" 28,62
4.3/4" 1.3/8" 48,87 4.3/4" 3.1/4" 29,63 47/8" 1.3/4" 49,07 47/8" 3.5/8" 26,62
4.3/4" 1.1/2" 48,09 4.3/4" 3.3/8" 27,74 47/8" 1.7/8" 48,07 47/8" 3.3/4" 24,56
4.3/4" 1.5/8" 47,23 4.3/4" 3.1/2" 25,85 47/8" 2" 47,00 47/8" 3.7/8" 22,42
4.3/4" 1.3/4" 46,30 4.3/4" 3.5/8" 23,85 47/8" 2.1/8" 45,87 47/8" 4" 20,22
4.3/4" 17/8" 45,37 4.3/4" 3.3/4" 21,79 47/8" 2.1/4" 44,65 47/8" 41/8" 17,94
4.3/4" 2" 44,24 4.3/4" 3.7/8" 19,65 47/8" 2.3/8" 43,37 47/8" 47/4" 15,58
4.3/4" 2.1/8" 4310 4.3/4" 4" 17,44 47/8" 2.1/2" 42,02 47/8" 4.3/8" 13,16
4.3/4" 2.1/4" 41,89 4.3/4" 4.1/8" 15,17 47/8" 2.5/8" 40,59 5" 1" 56,47
4.3/4" 2.3/8" 40,60 4.3/4" 4.1/4" 12,81 47/8" 2.3/4" 39,09 5" 1.1/8" 55,84
4.3/4" 2.1/2" 39,25 47/8 1 53,56 47/8" 2.7/8" 37,53 5" 1.1/4" 55,20
4.3/4" 2.5/8" 37,83 47/8 1.1/8" 52,99 47/8" 3" 35,89 5" 1.3/8" 54,49
4.3/4" 2.3/4" 36,33 47/8" 1.1/4" 52,35 47/8" 3.1/8" 34,18 5" 1.1/2" 53,70




BUJES

- PESO POR PIEZA CON 500 MM

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

externo interno Peso externo interno Peso externo interno Peso externo interno Peso
5" 1.5/8" 52,85 5" 3.1/2" 31,48 5.1/8" 1.3/4" 54,85 5.1/8" 3.5/8" 32,40
5" 1.3/4" 51,92 5" 3.5/8" 29,48 5.1/8" 17/8" 53,85 5.1/8" 3.3/4" 30,34
5" 17/8" 50,93 5" 3.3/4" 27,41 5.1/8" 2" 52,78 5.1/8" 3.7/8" 28,19
5" 2" 49,86 5" 3.7/8" 25,27 5.1/8" 2.1/8" 51,64 5.1/8" 4" 25,99
5" 2.1/8" 48,72 5" 4" 23,07 5.1/8" 2.1/4" 50,43 5.1/8" 41/8" 23,71
5" 2.1/4" 47,51 5" 41/8" 20,79 5.1/8" 2.3/8" 4915 5.1/8" 47/4" 21,36
5" 2.3/8" 46,23 5" 4.1/4" 18,44 5.1/8" 2.1/2" 47,79 5.1/8" 43/8" 18,93
5" 2.1/2" 4487 5" 4.3/8" 16,01 5.1/8" 2.5/8" 46,37 5.1/8" 41/2" 16,44
5" 2.5/8" 43,45 5" 41/2" 13,52 5.1/8" 2.3/4" 44,87 5.1/8" 45/8" 13,88
5" 2.3/4" 41,95 5.1/8" 1 59,34 5.1/8" 2.7/8" 43,31 5.1/4" 1" 62,34
5" 2.7/8" 40,38 5.1/8" 1.1/8" 58,77 5.1/8" 3" 41,67 5.1/4" 1.1/8" 61,77
5" 3" 38,74 5.1/8" 1.1/4" 58,13 5.1/8" 3.1/8" 39,95 5.1/4" 1.1/4" 61,12
5" 3.1/8" 37,03 5.1/8" 1.3/8" 57,42 5.1/8" 3.1/4" 38,17 5.1/4" 1.3/8" 60,41
5" 3.1/4" 35,25 5.1/8" 1.1/2" 56,63 51/8" 3.3/8" 36,29 5.1/4" 1.1/2" 59,63
5" 3.3/8" 33,37 5.1/8" 1.5/8" 55,78 5.1/8" 3.1/2" 34,40 5.1/4" 1.5/8" 58,77




BUJES

- PESO POR PIEZA CON 500 MM

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

Diametro

externo interno Peso externo interno Peso externo interno Peso externo interno Peso
5.1/4" 1.3/4" 57,85 5.1/4" 3.5/8" 35,40 5.3/8" 1.5/8" 61,84 5.3/8" 3.1/2" 40,46
5.1/4" 17/8" 56,85 5.1/4" 3.3/4" 33,33 5.3/8" 1.3/4" 60,91 5.3/8" 3.5/8" 38,46
5.1/4" 2" 55,78 5.1/4" 3.7/8" 31,19 5.3/8" 17/8" 59,92 5.3/8" 3.3/4" 36,40
51/4" 2.1/8" 54,64 5.1/4" 4" 28,99 5.3/8" 2" 58,85 5.3/8" 3.7/8" 34,26
51/4" 2.1/4" 53,43 5.1/4" 41/8" 26,71 5.3/8" 2.1/8" 57,71 5.3/8" 4" 32,05
5.1/4" 2.3/8" 52,15 5.1/4" 47/4" 24,35 5.3/8" 2.1/4" 56,50 5.3/8" 41/8" 29,78
5.1/4" 2.1/2" 50,79 5.1/4" 43/8" 2193 5.3/8" 2.3/8" 55,22 5.3/8" 4.1/4" 27,42
51/4" 2.5/8" 49,37 5.1/4" 41/2" 19,44 5.3/8" 2.1/2" 53,86 5.3/8" 43/8" 25,00
5.1/4" 2.3/4" 47,87 5.1/4" 45/8" 16,88 5.3/8" 2.5/8" 52,44 5.3/8" 41/2" 22,57
5.1/4" 2.7/8" 46,30 5.1/4" 4.3/4" 14,24 5.3/8" 2.3/4" 50,94 5.3/8" 45/8" 19,95
5.1/4" 3" 44,66 5.3/8" 1. 65,40 5.3/8" 2.7/8" 49,37 5.3/8" 4.3/4" 17,30
51/4" 3.1/8" 42,95 5.3/8" 1.1/8" 64,83 5.3/8" 3" 47,73 5.3/8" 47/8" 14,60
5.1/4" 3.1/4" A117 5.3/8" 1.1/4" 64,19 5.3/8" 3.1/8" 46,02 5.1/2" 1 68,53
5.1/4" 3.3/8" 39,29 5.3/8" 1.3/8" 63,48 5.3/8" 3.1/4" 4424 51/2" 1.1/8" 67,96
5.1/4" 3.1/2" 37,39 5.3/8" 1.1/2" 62,70 5.3/8" 3.3/8" 42,35 51/2" 1.1/4" 67,32




BUJES

- PESO POR PIEZA CON 500 MM

Diametro | Diametro Diametro | Diametro Diametro | Diametro Diametro | Diametro

externo interno Peso externo interno Peso externo interno Peso externo interno Peso
51/2" 1.3/8" 66,61 5.1/2" 3.5/8" 41,59 5.5/8" 1.5/8" 68,16 5.5/8' 3.3/4" 42,72
51/2" 1.1/2" 65,83 51/2" 3.3/4" 39,52 55/8" 1.3/4" 67,23 55/8" 3.7/8" 40,58
51/2" 1.5/8" 64,97 51/2" 3.7/8" 37,38 55/8" 17/8" 66,24 55/8" 4" 38,38
51/2" 1.3/4" 64,04 5.1/2" 4" 35,18 55/8" 2" 65,17 5.5/8" 41/8" 36,10
5.1/2" 17/8" 63,05 5.1/2" 41/8" 32,90 5.5/8" 2.1/8" 64,03 5.5/8' 41/4" 33,75
51/2" 2" 61,98 51/2" 4.1/4" 30,55 55/8" 2.1/4" 62,82 55/8" 4.3/8" 31,32
51/2" 2.1/8" 60,84 51/2" 4.3/8" 28,12 55/8" 2.3/8" 61,54 55/8" 471/2" 28,83
5.1/2" 2.1/4" 59,63 5.1/2" 471/2" 25,63 5.5/8" 2.1/2" 60,18 5.5/8" 45/8" 26,27
51/2" 2.3/8" 58,35 5.1/2" 45/8" 23,07 5.5/8" 2.5/8" 58,76 5.5/8" 43/4" 23,63
51/2" 2.1/2" 56,99 51/2" 4.3/4" 20,43 5.5/8" 2.3/4" 57,26 55/8" 47/8" 20,93
51/2" 2.5/8" 55,57 51/2" 47/8" 17,73 55/8" 2.7/8" 55,69 55/8" 5" 18,15
51/2" 2.3/4" 54,07 5.1/2" 5" 14,95 5.5/8" 3" 54,05 5.5/8" 5.1/8" 15,30
5.1/2" 3" 50,86 55/8" 1" 71,72 5.5/8" 3.1/8" 52,34 5.3/4' 1" 75,00
51/2" 3.1/8" 4915 55/8" 1.1/8" 7115 55/8" 3.1/4" 50,56 5.3/4" 1.1/8" 74,44
51/2" 3.1/4" 47,37 55/8" 11/4" 70,51 55/8" 3.3/8" 48,68 5.3/4" 11/4" 73,79
5.1/2" 3.3/8" 45,48 55/8" 1.3/8" 69,80 55/8" 3.1/2" 46,79
5.1/2" 3.1/2" 43,59 55/8 11 /2" 69,01 5.5/8" 3.5/8" 4479




BUJES

- PESO POR PIEZA CON 500 MM

Diametro | Diametro Diametro | Diametro Diametro | Diametro Diametro | Diametro

externo interno Peso externo interno Peso externo interno Peso externo interno Peso
5.3/4" 1.3/8" 73,08 5.3/4' 3.1/2" 50,08 57/8" 2.1/4" 69,45 57/8" 4.3/8" 37,95
5.3/4" 11 /2" 72,30 5.3/4" 3.5/8" 48,08 57/8" 2.3/8" 68,17 57/8" 41/2" 35,46
5.3/4" 1.5/8" 71,44 5.3/4" 3.3/4" 46,07 57/8" 2.1/2" 66,82 57/8" 45/8" 32,90
5.3/4' 1.3/4" 70,52 5.3/4' 3.7/8" 43,87 57/8" 2.5/8" 65,39 57/8" 43/4" 30,26
5.3/4" 17/8" 69,52 5.3/4" 4" 41,67 57/8" 2.3/4" 63,89 57/8" 47/8" 27,56
5.3/4" 2" 68,45 5.3/4" 4.1/8" 39,39 57/8" 2.7/8" 62,33 57/8" 5" 2477
5.3/4" 2.1/8" 67,32 5.3/4" 4.1/4" 37,04 57/8" 3" 60,69 57/8" 5.1/8" 21,93
5.3/4" 2.1/4" 66,11 5.3/4" 43/8" 34,67 57/8" 3.1/8" 58,97 57/8" 5.1/4" 19,00
5.3/4" 2.3/8" 64,83 5.3/4" 41/2" 32,12 57/8" 3.1/4" 57,20 57/8" 5.3/8" 16,01
5.3/4" 2.1/2" 63,47 5.3/4" 45/8" 29,56 57/8" 3.3/8" 55,31 6" 2" 75,23
5.3/4" 2.5/8" 62,05 5.3/4" 4.3/4" 26,92 57/8" 3.1/2" 53,42 6" 2.1/8" 74,09
5.3/4" 2.3/4" 60,55 5.3/4" 47/8" 24,21 57/8" 3.5/8" 51,42 6" 2.1/4" 72,88
5.3/4" 2.7/8'" 58,99 5.3/4" 5" 21,43 57/8" 3.3/4" 49,36 6" 2.3/8" 71,60
5.3/4" 3" 57,34 5.3/4" 5.1/8" 18,59 57/8" 3.7/8" 4722 6" 2.1/2" 70,24
5.3/4" 3.1/8" 55,63 5.3/4" 5.1/4" 15,66 57/8" 4" 45,01 6" 2.5/8" 68,82
5.3/4' 3.1/4" 53,85 57/8" 2" 71,80 57/8" 4.1/8" 42,73
5.3/4" 3.3/8" 51,97 57/8" 2.1/8" 70,67 57/8" 47/4" 40,38




BUJES

- PESO POR PIEZA CON 500 MM

Diametro | Diametro Diametro | Diametro Diametro | Diametro Diametro | Diametro

externo interno Peso externo interno Peso externo interno Peso externo interno Peso
6" 2.3/4" 67,32 6" 47/8" 30,98 6.1/4" 43/4" 40,74 6.1/2" 51/2" 30,76
6" 2.7/8" 65,75 6 5" 28,20 6.1/4" 5" 35,25 6.3/4" 2" 97,23
6" 3" 64,11 6 5.1/8" 25,35 6.1/4" 5.1/4" 29,48 6.3/4" 2.1/4" 94,88
6" 3.1/8" 62,40 6" 5.1/4" 22,43 6.1/2" 2" 89,62 6.3/4" 2.1/2" 92,24
6" 3.1/4" 60,62 6 5.3/8" 19,43 6.1/2" 2.1/4" 87,27 6.3/4" 2.3/4" 89,32
6" 3.3/8" 58,74 6" 51/2" 16,37 6.1/2" 2.1/2" 84,63 6.3/4" 3" 86,11
6" 3.1/2" 56,84 6.1/4" 2" 82,28 6.1/2" 2.3/4" 81,71 6.3/4" 3.1/4" 82,62
6" 3.5/8" 54,85 6.1/4" 2.1/4" 79,93 6.1/2" 3" 78,50 6.3/4' 3.1/2" 78,85
6" 3.3/4" 52,78 6.1/4" 2.1/2" 77,29 6.1/2" 3.1/4" 75,01 6.3/4" 3.3/4" 74,79
6" 3.7/8" 50,64 6.1/4" 2.3/4" 74,37 6.1/2" 3.1/2" 71,24 6.3/4" 4" 70,44
6" 4" 48,44 6.1/4" 3" 71,17 6.1/2" 3.3/4" 67,17 6.3/4" 4.1/4" 65,81
6" 41/8" 46,16 6.1/4" 3.1/4" 67,67 6.1/2" 4" 62,83 6.3/4' 471/2" 60,89
6" 41/4" 43,80 6.1/4" 3.1/2" 63,90 6.1/2" 47/4" 58,20 6.3/4" 43/4" 55,69
6" 4.3/8" 41,38 6.1/4" 3.3/4" 59,84 6.1/2" 471/2" 53,28 6.3/4" 5" 50,27
6" 4.1/2" 38,89 6.1/4" 4" 55,49 6.1/2 4.3/4" 48,07 6.3/4" 5.1/4" 44 44
6" 45/8" 36,33 6.1/4" 4.1/4" 50,86 6.1/2" 5" 42,58
6" 4.3/4" 33,69 6.1/4" 471/2" 45,94 6.1/2" 5.1/4" 36,81




BUJES

- PESO POR PIEZA CON 500 MM

Diametro | Diametro Diametro | Diametro Diametro | Diametro Diametro | Diametro
externo interno Peso externo interno Peso externo interno Peso externo interno Peso
6.3/4" 5.1/2" 38,38 7.1/2" 3" 110,69 8.1/2" 3.1/2" 140,20 9.1/2" 6.1/2" 113,98
6.3/4" 5.3/4" 32,04 7.1/2" 3.1/2" 103,42 8.1/2" 4" 131,80 9.1/2" 7 98,73
/" 2" 105, 13 7.1/2" 4" 95,02 8.1/2" 471/2" 122,25 9.1/2" 7.1/2" 32,34
/" 2.1/4" 102,78 7.1/2" 471/2" 85,47 8.1/2" S 111,56 9.1/2" 8" 64,81
/" 2.1/2" 100, 15 7.1/2" S 74,78 8.1/2" 5.1/2" 99,73 9.1/2" 8.1/2" 46,15
A 23/4" 97,23 7.1/2" 51/2' 62,96 8.1/2" 6" 86,76 10" 4 195,49
7" 3" 94,02 7.1/2" 6" 49,99 8.1/2" 6.1/2" /2,65 10" A471/2" 185,94
/" 3.1/4" 90,53 7.1/2" 6.1/2" 35,88 9" 4" 151,89 10" S 175,25
/" 3.1/2" 806,75 8" 3" 128,50 9" 4.1/2" 142,34 10" 51/2" 163,43
7" 3.3/4" 82,69 8" 31/2" 121,23 9" 5' 131,65 10 6’ 150,46
7" 4" 78,35 3" 4" 112,82 Q" 5.1/2" 119,82 10" 6.1/2" 136,35
7" 4.1/4" 73,72 8" 4.1/2" 103,28 9" 6" 106,85 10" 7 121,10
/" 4.1/2" 63,80 8" o 92,59 9.1/2" 4" 173,12 10" 7.1/2" 104,71
7" 43/4" 63,60 8" 5.1/2" 80,77 9.1/2" 41/2" 163,57 10" 8" 87,19
7" S 53,11 3" 6" 6/,80 9.1/2" S 152,88 10.1/2” 4" 219,00
7" 5.1/4" 52,34 8" 6.1/2" 53,69 9.1/2" 5.1/2" 141,05
/" 5.1/2" 46,29 8.1/2" 3" 147,45 9.1/2" o 128,09




BUJES

PESO POR PIEZA CON 500 MM

Diametro | Diametro Diametro | Diametro Diametro | Diametro
externo interno Peso externo interno Peso externo interno Peso
10.1/2" 41/2" 209,45 17" 8" 135,35 12" 6" 251,35
10.1/2" 5" 198,77 17" 8.1/2" 116,68 12" 6.1/2" 237,24
10.1/2" 51/2" 186,94 17" 9" 96,87 12" 7" 221,99
10.1/2" 6" 173,97 11.1/2" 4" 270,69 12" 7.1/2" 205,60
10.1/2" 6.1/2" 159,86 11.1/2" 41/2" 261,14 12" 8" 188,07
10.1/2" 7" 144,61 11.1/2" 5" 250,46 12" 8.1/2 169,40
10.1/2" 7.1/2" 128,23 11.1/2" 51/2" 238,63 12" 9" 149,60
10.1/2" 8" 110,70 11.1/2" 6" 225,66 12" 9.1/2" 128,65
10.1/2" 9" 72,22 11.1/2" 6.1/2" 211,55 12" 10" 106,56
11" 4" 243,65 11.1/2" 7" 196,30 12" 10.1/2" 83,33
17" 41/2" 234,11 11.1/2" 7.1/2" 179,92 12" 17" 58,96
11" 5" 223,42 11.1/2" 8" 162,39 13" 5" 333,43
17" 5.1/2" 211,59 11.1/2" 8.1/2 143,72 13" 6" 308,63
11" 6" 198,62 12" 4" 296,38 13" 7" 279,27
17" 6.1/2" 184,51 12" 41/2" 286,83 13" 8" 245,36
11" 7" 169,27 12" 5" 276, 14 13" 9" 206,88
17" 7.1/2" 152,88 12" 5.1/2" 264,37 13" 10" 163,84




BUJES

PESO POR PIEZA CON 500 MM

Diametro | Diametro Diametro | Diametro

externo interno Peso externo interno Peso
13" 11" 116,25 15 5" 461,67
13" 12" 64,09 15 6" 436,88
14" 5" 395,27 15 7" 407,52
14" 6" 370,47 15 8" 373,60
14" 7" 341,12 15 9" 335,13
14" 8" 307,20 15 10" 292,09
14" 9" 268,72 15 11" 244,49
14" 10" 225,69 15 12" 192,34
14" 11" 178,09 15 13" 135,62
14" 12" 125,93 15 14" 74,35
14" 13" 69,22







L aton

Ellatonesunaaleacion metdlicacompuestaporlajunciondedatomosde cobre(Cu)yzinc(Zn). Ampliamente
Jtilizado por la humanidad hace mas de 4 mil anos, esa aleacion presenta un prillo parecido al de oroy
es muy maleable. Algunas de sus caracteristicas son:

» Alta ductilidaag; » Alta versatilidad de produccion;
» Alta conductibilidad termica y electrica; » Alta resistencia a la corrosion;
» Alto coste beneficio; » Alta resistencia mecanica.

La alta resistencia a la corrosion y chogues mecdanicos del laton lo vuelve en un
mMaterial de manejo prdctico, pudiendo forjarse, laminarse, fundirse y estirarse
frio con mas facilidad gue el cobre y el zinc separadamente.



PRINCIPALES ALEACIONES, FORMATOS, CARACTERISTICAS Y APLICACIONES parte 1/3

Aleaciones

Denominacion ASTM/UNS Formato Caracteristicas Aplicaciones
) Bobinas n . N Bisuterias en general, ornamental
Laton Tomback ’ Excelente confortabilidad a frio y buena confortabilidad @ ) 9 ' ) !
C22000 Placa/Plancha, . . articulos esmaltados, tinturaria para
30/10 . caliente. Excelente soldadura y brazaje. T
Tiras mMunicion.
) Bobinas N . . . Extintores de incendio, ojales, zippers
Laton Tomback ’ Excelente confortabilidad a frio y mediana confortabilidad o, QJAISS, ZIPPErs,
C23000 Placa/Plancha, . . botones de presion, bisuterias,
85/15 . a caliente. Excelente soldadura y brazaje. . ) o
Tiras tinturarias para Mmunicion.
Tubos para radiadores, instrumentos
Bobinas N . . . Mmusicales, rebites, tornillos, reflectores
. ’ Excelente confortabilidad a frio y mediana confortabilidad ’ ’ L !
Laton 70/30 C26000 Placa/Plancha, | . enchufes, botones de presion, zippers,
. a caliente. Excelente soldadura y brazaje. . . ) e
Tiras, Tubos bisagras, tinturaria para municion,
Mmetales sanitarios.
. Reflectores, soguetes para [admparas
Slololines ojales ’bisggras c@rraduras |
) Placa/Plancha Excelente confortabilidad a frio y mediana confortabilidad ’ " ’
Laton 67/33 C26800 . / ! . Y . componentes obtenidos por llenado
Tiras, Barras a caliente. Excelente soldadura y brazaje. . .
orofundo y surtidor, aletas, rebites,
Rectangulares . .
piNnos, tornillos, muelles.
Alambres Pinos, rebites, tornillos, muelles,
. ’ Excelente confortabilidad a frio y mala confortabilidad a bisagras, ojales, Pinos, rebites, tornillos,
Laton 65/35 C27000 Barras . . . . .
caliente. Excelente soldadura y brazaje. muelles, bisagras, ojales, objetos de
Rectangulares
adorno.
" . . Tubos para radiadores, antenas para
) Buena confortabilidad a frio v a caliente. Excelente . o >
Laton 63/37 C27200 Tubos Y radio, television y vehiculos, metales

soldadura y brazaje.

sanitarios.




PRINCIPALES ALEACIONES, FORMATOS, CARACTERISTICAS Y APLICACIONES parte 2/3

Denominacion edciclies Formato Caracteristicas Aplicaciones
ASTM/UNS P
) . " . . Llaves, componentes de cerraduras,
Laton . Mediana confortabilidad a frio y a caliente. Excelente ’ P
) C35300 Tiras . engranajes en general, placas
Herreriaflex soldadura y brazaje.
grabadas..
Piezas a producirse en torno
Laton automaticos de altag, velocidad de
Corte Libre C36000 Barras Limitada confortapbilidad a frio y mediana a caliente. corte asi como: tornillos, pinos, tuercas,
Americano Rectangulares Excelente soldadura y buena brazaje. arandelas, bujes, cojinetes, piezas
CLA tubulares, piezas de industria en
general.
Piezas a forjarse o prensarse a caliente,
como: metales sanitarios, herramientas
. " . " ara puertas y ventanas, valvulas
) ) Limitada confortabilidad a frio y excelente confortabilidad Para puertas y ’ J
Laton Herreria C37700 Barras . . registros, piezas de autos, engranajes,
a caliente. Excelente soldadura y buena brazaje. . .
tuercas, uniones, etc. Engranajes vy
similares solicitando alta precision de
usina.
Laton . o . 1 . . .
. Limitada confortabilidad a frio y buena confortabilidad @ Piezas a industrializarse en tornos
Corte Libre C38500 Barras . . L
caliente. Excelente soldadura y buena brazaje. automaticos de alta
Europeu CLE
Laton " . . " Condensadores, evaporadores,
. Buena confortabilidad a frio y mediana confortabilidad a X
Almirantado C44300 Tubos . . trocadores de calor, tubos para
. caliente. Excelente soldadura y buena brazaje. )
(Arsenical) dgua salgada.




PRINCIPALES ALEACIONES, FORMATOS, CARACTERISTICAS Y APLICACIONES [ZUIE

Aleaciones

Denominacion ASTM/UNS Formato Caracteristicas Aplicaciones
thon Buena confortabilidad a frio y mediana confortabilidad g . Acond|C|Qnodores, svapereiores
Almirantado C44500 Tubos . . iNntercambiadores de calor, tubos de
caliente. Excelente soldadura y buena brazaje.
(Fosforoso) agua salada.
) . Mala confortabilidad a frio y excelente confortabilidad @ Cgmponentes pAra equipos marftimos,
Laton Naval C46500 Laminados . . neélices, espejos para condensadores e
caliente. Excelente soldadura y buena brazaje. . .
iNntercambiadores de calor.
L atén Solda CA7100 Varill Mediana ponforto@hdod a frio y excelente confortqb|l|d0d Soldadura
a caliente. Excelente soldadura y buena brazaje.
Laton Buena confortabilidad a frio y mediana confortabilidad a . Condehsadores, sveipereeiones
. C68700 Tubos . . iNntercambiadores de calor, tubos para
Aluminado caliente. Excelente soldadura y buena brazaje.

agua salada




COMPOSICION QUIMICA DEL LATON

Denominacién Aleaciones Cu Zn Pb P Sn Fe Al Ni Mn As Outros
ASTM/UNS (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%)
. 89.00
Lgtomgg%rgbmk C22000 restante 0.05 0.05 0.10
91.00
. 84.00
LQtO“Sg%‘bOCk C23000 restante 0.05 0.05 0.15
86.00
68.50
Laton 70/30 C26000 restante 0.07 0.05 0.15
71.50
64.00
Laton 67/33 C26800 restante 0.15 0.05 0.15
68.50
63.00
Latdn 65/35 C27000 restante 0.10 0.05 0.15
68.50
62.00
Laton 63/37 C2/7200 restante 0.07 0.05 0.15
65.00
59.00 1.30
| aton Herreriaflex C35300 restante ON 0.50
64.50 2.30




COMPOSICION QUIMICA DEL LATON

Denominacién Aleaciones Cu Zn Pb P Sn Fe Al Ni Mn As Outros
ASTM/UNS (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%) (%)
Laton Corte Libre 60.00 2.50
C36000 restante 0.35 0.50
Americano CLA 63.00 3.70
58.00 1.50
Laton Herrerio C37/700 restante 0.3 0.50
62.00 2.50
Laton Corte Libre 55.00 2.50
C38500 restante 0.35 0.50
Furopeu CLE 59.00 3.50
N L.Qtot“ d 70.00 10’290 0.02
Mirantado C44300 restante 0.07 ’ 0.06 0.15
(Arsenical) 73.00 0.06
~aiton 70 0,02 0.9
Almirantado C44500 restante 0.07 ’ ’ 0.06 0.15
73 0,10 1.20
(Fosforoso)
59.00 0.5 0.02
Laton Naval C46500 restante 0.20 0.10
62.00 1.00 0.06
Laton Solda C47100 ?ﬁ%ﬁ? restante 0.50 Si=0,35
. . 76.00 1.80 0.02
Latdo Aluminado Co68700 29.00 restante 0.07 0.06 550 010 0.15

Notas:

1. Los valores mencionados representan limites maximaos por elemento quimico, salvo si se indican intervalos entre minimo y maximo.

2. Los valores indicados no daran lugar a garantia formal.



PROPIEDADES MECANICAS DEL LATON

Limite de Limite de Alargamiento
Denominacién Aleaciones Formato Temple Resistencia Fluencia Minimo Dureza Brinell
ASTM/UNS P a la Traccion (HB)
(kgf/mm?) (kgf/mm?) “50,80 mm” (%)
) Bobinas, Recocido 28 10 48 60
Laton Tomback
90/10 C22000 olaca/
p|gnchg, tiras 1/2 Duro 43 35 10 120
) Bobinas, Recocido 31 13 40 80
Laton Tomback
85,15 C23000 olaca/
p|gnchg, tiras 1/2 Duro 38 30 22 105
Recocido 35 14 57 80
Laton 70/30 C26000 Bobinas, tiras
1/2 Duro 42 32 32 120
Latdn 70/30 C26000 Tubos 1/2 Duro 48 42 15 135
Bobinas, Recocido 34 13 58 65
Latén 67/33 C26800 Cmbpgs’ tras,
Qifrels 1/2 Duro 43 33 30 120
retangulares
Recocido 35 60
Laton 65/35 C27000 Alambres - :
1/2 Duro 62 15
Latén 65/35 C27000 Sarres 1/2 Duro A3 35 03 112

rectangulares




PROPIEDADES MECANICAS DEL LATON

Limite de Limite de Alargamiento
Denominacién Aleaciones Formato Temple Resistencia Fluencia Minimo Dureza Brinell
ASTM/UNS P a la Traccion (HB)
(kgf/mm?) (kgf/mm?) “50,80 mm” (%)
Latdn 65/35 C27200 Tubos 1/2 Duro 42 33 28 110
Laton .
) C35300 Tiras Duro 51 - - 74
Herreriaflex
L aton Corte
Libre C36000 SQITaE, [DaTes 1/2 DUro 44 30 25 115
rectangulares
Americano CLA
Laton Herreria C37700 Barras 1/2 Duro 45 30 20 120
Laton Corte
Libre C38500 Barras 3/4 Duro 55 50 8 145
Furopeu CLE
Laton
Almirantado C44300 Tubos Recocido 37 15 65 70
(Arsenical)
Laton
Almirantado C44500 Tubos Recocido 31 10 . -
(Fosforoso)
Laton Naval C46500 Laminados Laminado en 35 14 35 87

Caliente




PROPIEDADES MECANICAS

DEL LATON

Limite de Limite de Alargamiento
Denominacién Aleaciones Formato Temple Resistencia Fluencia Minimo Dureza Brinell
ASTM/UNS P a la Traccion (HB)
(kgf/mm?) (kgf/mm?) “50,80 mm” (%)
L aton Solda C47100 Varillo Recocido 38 18 50 100
~cleon C68700 Tubos Recocido 38 14 60 76
Aluminado

Notas: | 0s valores indicados no daran lugar a garantia formal.




PROPIEDADES FISICAS DEL LATON

Resistividad

Conductividad

Coeficiente

Densidad a Punto Conductividad Calor Eléctrica 20 Eléctrica a 20 de Expansion Médulo de Médulo de
.. Aleaciones | 20 °C p=peso .. Térmica a 20 °C Especifico o . o . > =XP Elasticidade Rigidez
Denominacion o de Fusion R o C (material C (material Térmica 20 a ° °
ASTM/UNS especifico o (cal/em/cm?/seg 20°C . . ° a 20°C a 20°C
e, (°C) °C)) (cal/g°C) recocido) recocido) 300 °C T Ty
(u/cm) (%IACS) (10-6 °C)
Laton
Tomback C22000 8.80 1,045 0.45 0.090 3.920 44 18.4 12,000 4,500
30/10
Laton
Tomback C23000 8.75 1,025 0.38 0.090 4.660 37 18.7 12,000 4,500
85/15
Laton 70/30 C26000 8.593 955 0.29 0.090 6.160 28 19.9 11,200 4,200
Laton 67/33 C26800 8.47 930 0.28 0.090 6.390 27/ 20.3 10,500 3,900
Laton 65/35 C2/000 8.47 930 0.28 0.090 6.390 27 20.3 10,500 3,900
Latdn 65/35 C27200 8.45 920 0.30 0.090 6.600 26 21.0 10,500 3,900




PROPIEDADES FISICAS DEL LATON

Resistividad

Conductividad

Coeficiente

Aleaciones EELElE D & Punto SehelEilg een Eléctrica a 20 Eléctrica a 20 de Expansion Médulo de Médulo de
.. 20°C ?=peso .. Térmica a 20 °C Especifico o . o . Ay Elasticidad Rigidez
Denominacion ASTM/ o de Fusion A o C (material C (material Térmica 20 a o o
especifico o (cal/em/cm?/seg 20°C . . o a 20 °C a 20°C
UNS e (°C) °C) (cal/g°C) recocido) recocido) 300 °C T/ T /]
(u/cm) (%IACS) (10-6 °C)
Laton
. C35300 8.47 908 0.28 0.090 6.630 20 20.3 10,500 3,900
Florjaflex
Laton Corte
—lore C36000 8.50 900 0.28 0.090 6.600 26 20.0 10,100 3,700
Americano
CLA
Laton Forja C37700 8.40 895 0.28 0.090 6.400 27/ 21.0 9,800 3,600
Laton Corte
Libre C38500 8.50 890 0.29 0.090 6.200 28 21.0 9,750 3,600
Europeu CLE
Laton
Almirantado C44300 8.55 9/0 0.26 0.090 6.900 25 20.0 11,200 4,100

(Arsenical)




PROPIEDADES FISICAS DEL LATON

Resistividad

Conductividad

Coeficiente

Densidade a Punto Conductividad Calor Eléctrica a 20 Eléctrica a 20 de Expansion Médulo de Médulo de
.. Aleaciones 20°C ?=peso .. Térmica a 20 °C Especifico o . o . > =XP Elasticidad Rigidez
Denominacion . de Fusion R o C (material C (material Térmica 20 a ° °
ASTM/UNS especifico o (cal/em/cm?/seg 20°C . . ° a 20 °C a 20°C
e, (°C) °C) (cal/g°C) recocido) recocido) 300 °C Teraee] Ty
(u/cm) (%IACS) (10-6 °C)
Laton
Almirantado C44500 8.55 9/0 0.26 0.090 6.900 25 20.0 11,200 4,100
(Fosforoso)
Laton Naval C46500 8.47 900 0.28 0.090 6.630 26 21.2 10,500 3,900
Laton Solda C47100 8.45 900 0.24 - - 22 20.9 - -
Laton
. C68/00 8.35 1,010 0.24 0.090 7.500 23 20.0 11,200 4,100
Aluminado

Notas: | 0s valores indicados no daran lugar a garantia formal.




VARILLAS - PESO POR METRO LINEAL
Pulgada Milimetro ‘ . ] Pulgada Milimetro ‘ . ]
3/32" 2,38 0,038 0,042 0,048 15/16" 23,81 3,785 4,173 4,819
1/8" 3,17 0,067 0,074 0,085 1" 25,40 4,307 4,749 5,484
5/32" 3,97 0,105 0,116 0,134 11/18" 20,97 4,856 0,354 0,183
3/16" 4,76 0,157 0,167 0,193 1.1/8" 28,57 5,449 0,008 0,938
7/32" 9,99 0,206 0,227 0,262 1.3/16" 30,16 0,073 0,690 /,/32
1/4" 0,35 0,269 0,297 0,343 1.1/4" 31,75 0,730 71,420 8,009
9/32" 7,14 0,340 0,375 0,433 1.5/186" 33,34 1,421 8,182 9,448
5/16" 7,94 0,421 0,404 0,536 1.3/8" 34,92 8,1 41 8,976 10,365
3/8" 9,93 0,606 0,669 0,772 1.7/16" 36,91 8,899 9,812 11,330
7/16" 1101 0,824 0,909 1,049 1.1/2" 38,10 9,691 10,685 12,339
1/2" 12,70 1,077 1,187 1,371 1.9/16" 39,69 10,917 11,596 13,390
9/16" 14,28 1,301 1,901 1,733 1.5/8" 41,27 11,370 12,537 14,477
5/8" 15,87 1,681 1,854 2,141 5/8" 15,87 1,681 1,854 2,141
11/16" 17,40 2,035 2,244 2,991 1.3/4" 44,45 13,190 14,544 16,794
3/4" 19,05 2,423 2,671 3,085 1.7/8" 47,62 15,139 16,692 19,275
13/16" 20,63 2,841 3,133 3,618 2" 50,80 17,228 18,996 21,935
7/8" 22,22 3,296 3,634 4,197 2.1/16" 02,39 18,323 20,204 23,330



VARILLAS - PESO POR METRO LINEAL
Pulgada Milimetro ' . ] Pulgada Milimetro ' . ]
2.1/8" 23,97 19,445 21,441 24,758 3.7/8" 98,43 04,679 71,319 82,352
2.3/16" 09,00 20,608 22,123 20,239 47 101,60 08,912 75,984 87,742
2.1/4" SYNIS 21,804 24,042 27,162 41/2" 114,30 87,212 96,168 111,048
2.5/16" 58,73 23,027 25,390 29,318 S 127,00 107,676 118,726 137,097
2.3/8" 00,33 24,298 20,792 30,938 o 152,40 155,053 170,965 197,419
2.7/16" 01,91 25,588 28,214 32,979 7 177,80 211,044 232,702 268,709
2.1/2" 03,50 20,919 29,081 34,274 8" 203,20 275,650 303,937 350,967
2.5/8" 00,68 29,683 32,729 37,793 g 228,60 348,869 384,671 444193
2.3/4" 09,85 32,572 35,914 41,472
2.7/8" /73,03 35,605 39,259 45,334
3 76,20 38,763 42,747 49,355
3.1/8" 79,39 42,077 46,395 53,574
3.1/4" 82,99 45,493 20,162 /7,923
3.3/8' 89,73 49,065 04,107 02,472
3.1/2" 88,90 02,/6]1 8,176 o/177
3.5/8" 92,08 56,603 02,412 72,069
3.3/4" 95,25 00,568 00,/38 77017



BARRAS RECTANGULARES

PESO POR METRO LINEAL

Ancho x Espesor

1,47

5/16"

3/8"

7/16"
1/2"
9/16"

5/8"

11/16"

3/4"
7/8"
1

1.1/8"
1.1/4"
1.3/8"
1.1/2"
1.5/8"

0,35
7,94
9,93
11,11
12,70
14,28
15,87
17,46
19,05
22,22
25,40
28,57
31,75
34,92
38,10
41,27

1/16”

1,58mm

0,085
0,107
0,128
0,149
0,171
0,192
0,213
0,234
0,256
0,298
0,341
0,384
0,426
0,469
0,512
0,554

3/32”
2,38mm

0,123
0,101

0,193
0,225
0,257
0,289
0,321

0,353
0,385
0,450
0,514
0,578
0,042
0,706
0,771

0,835

1/8”

3,177mm

0,171

0,214
0,257
0,299
0,342
0,385
0,428
0,470
0,913
0,599
0,684
0,770
0,850
0,941
1,0 27
1,112

3/16”

4,76mm

0,257
0,321

0,386
0,450
0,514
0,578
0,642
0,706
0,771

0,899
1,028
1,156

1,285
1,413

1,542
1,670

1/4”

6,35mm

0,429
0,514
0,600
0,685
0,771
0,857
0,942
1,028
1,199
1,371
1,542
1,714
1,885
2,056
2,228

5/16”

7,94mm

3/8”

9,53mm

1/2”

12,70mm

5/8”

15,87mm

3/4”

19,05mm



BARRAS RECTANGULARES - PESO POR METRO LINEAL

Ancho x Espesor 1/16” 3/32” 1/8” 3/16” 1/4” 5/16” 3/8” 1/2” 5/8” 3/4”
1,58 mm 2,38mm 3,177mm 4,76mm 6,35mm 7,94mm 9,53mm 12,70mm 15,87mm 19,05mm
1.3/4" 4445 0,597 0,899 1,198 1,798 2,399 3,000 3,607 4,798 5,996 7,198
17/8" 47,62 0,640 0,963 1,283 1,927 2,570 3,214 3,857 5147 6,424 7,711
2" 50,80 0,682 1,028 1,369 2,055 2,742 3,428 4,115 5484 6,853 8,2 26
2.1/4" 57,15 0,768 1,156 1,540 2,312 3,085 3,857 4,629 6,169 7,70 9 9,254
2.1/2" 63,50 0,853 1,285 1,71 2,569 3,427 4,286 5144 6,855 8,566 10,282
2.3/4" 69,85 0,938 1,413 1,882 2,826 3,770 4,71 4 5,658 7,540 942 2 11,3 10
3" 76,20 1,023 1,542 2,053 3,083 4113 5,143 6,173 8226 10,279 12,33 9
3.1/4" 82,55 1,709 1,670 2,224 3,340 4,456 5,571 6,687 8,911 11,1 36 13,367
3.1/2" 88,90 1,194 1,798 2,395 3,597 4,798 6,000 7,201 9,597 11,992 14,395
3.3/4" 95,25 1,279 1,927 2,567 3,854 5,141 6,428 7,716 10,282 12,849 15,423
4" 10 1,60 1,364 2,055 2,738 4,117 5484 6,857 8,2 30 10,968 13,705 16,452
41/2" 114,30 1,535 2,312 3,080 4,62 5 6,169 7,714 9,2 59 12,3 39 15,418 18,508
5" 127,00 1,706 2,569 3,422 5,138 6,855 8,571 10,288 13,710 17,132 20,564
51/2" 139,70 1,876 2,826 3,764 5,652 7,540 9,428 11,3 16 15,081 18,845 2 2,627
6" 152,40 2,047 3,083 4,10 6 6,166 8,226 10,285 12,345 16,452 20,558 24,677



TUBOS - PESO POR METRO LINEAL

Espesor de la pared

Diametro externo Espesor de la pared Diametro externo

Adegeees A 017/::1m Lol 115/81|161m 233/::1m 311/71:181m AUELEED el 017/§|~.2~.m Lot 1:]5/81|$1,|,11 233/83:1m 311/71|18nm

/8" 3,17 0,050 0,058 11/4" 3175 0653 0.821 1273 1867 2,419
5,/32" 3.97 0,067 0.079 010" 13/8" 34,92 0720 0.906 1,407 2,068 2,688
3/16' 476 0,084 0100 0134 11/2" 3810 0787 0.991 1541 2270 2957
/4" 6,35 0117 0143 0,207 0252 15/8" 4127 0.854 1,075 1675 2,472 3225
5/16" 7.94 0151 0185 0268 0353 0404 13/4" 44.45 0021 1160 1,809 2,674 3,494
3/8" 9,53 0184 0228 0335 0454 0,538 17/8" 4762 0,088 1245 1943 2,875 3763
7/16' 1,11 0218 0270 0,402 0555 0672 > 50,80 1,055 1330 2,077 3,077 4,032
1/2" 12.70 025" 0312 0.469 0656 0.807 21/8" 53.97 122 1.414 2210 3279 4300
9/16" 14.28 0285 0355 0,536 0756 0.940 2.1/4" 57.15 1189 1499 2,345 3,481 4569
5/8" 15,87 0318 0,397 0,603 0.857 1,075 2.3/8" 60,33 1256 1584 2,479 3683 4.839
3/4" 19,05 0385 0,482 0737 1,059 1344 2.1/2" 63,50 1323 1,669 2,613 3,884 5,107
7/8" 2299 0,452 0.567 0.871 1261 1613 25/8" 66,67 1390 1754 2746 4,086 5,375
pr 25,40 0519 0652 1,005 1463 1882 2.3/4" 69.85 1457 1,839 2,880 4288 5,644
11/8" 28,57 0,586 0736 1139 1,664 2150 3 76,20 1501 2,008 3148 4,692 6,182



TUBOS

PESO POR METRO LINEAL

Diametro externo

Pulgadas

3.1/4"
3.1/2"
3.3/4"
4
41/4"
471/2"
43/4"

5”

Mm

82,95
88,90
95,25
101,60
107,95
114,30
120,65

127,00

1/16”

1,58mm

3,416
3,684
3,952
4,220
4,433
4,756
5,024

0,292

Espessura da parede

3/32”
2,38mm

5,095
5,499
5,902
0,306
0,709
/7,113

7,517

7,920

1/18”

3,177mm

6,720
71,257
7,795
8,332
38,870
9,407

9,945

10,482



CHAPAS - PESO POR PIEZA

(BWo) Mm soomm  1.000mm (BW) Mm soomm  1.000mm
--- 25,40 155,45 431,80 15 1,83 11,20 31,11
--- 22,22 135,99 377,74 10 1,65 10,10 28,05
--- 19,05 116,59 323,85 17 1,47 9,00 24,99
--- 15,87 Q712 269,79 18 1,24 7,99 21,08
--- 12,70 17,72 215,90 19 1,07 0,95 18,19
--- 9,52 08,20 161,84 20 0,89 5,45 15,13
--- /7,93 48,53 134,31 2] 0,81 4,96 13,77
--- 0,35 38,36 107,95 22 0,71 4,35 12,07
--- 4,76 2913 30,92 23 0,64 3,92 10,88
--- 3,97 24,30 ©6/,49 24 0,50 3,43 9,52
10 3,40 20,81 > 7,80 25 0,51 3,12 3,0/
--- 3,17 19,40 53,89 20 0,46 2,82 -
11 3,04 18,60 51,68 27 0,41 2,91 -
12 2,77 16,95 47,09 28 0,36 2,20 -
13 2,41 14,75 40,97 30 0,30 1,84 ==
14 2,1 12,97 35,87
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Acero inoxidable

El acero inoxidable es una aleacion de hierro y cromo, teniendo tambien niguel, molibdeno y otros
elementos, que presentan propiedades fisico-quimicas superiores a los aceros comunes. Su principal
caracteristica es la resistencia a la oxidacion. Algunas de sus caracteristicas son:

» Resistencia a altas temperaturas; » Alta resistencia a la corrosion;
» Facilidades de limpieza; » Durapilidad;
» Material higienico; » 100% reciclable.

Los principales mercados gue usan los aceros inoxidables, son: utensilios
domesticos; equipos hospitalarios, produccion de piezas para vehiculos como,
oor ejemplo: tubos de escape; construccion; industria alimentaria, industria de
oroductos guimicos y de petroleo; y el sector de frente y placas de senalizacion
visual.




COMPOSICION QUIMICA Y MECANICA

Limit Limit .
ASTM EQUIVALENCIA . . nite de tede | \largamiento | DUREZA
AlSI DIN C Mn Si P S Cr Ni Mo N2 Otros resistencia | elasticidad i s
(UNSO) DIN 50 mm (%) HBR
(Mpa) (Mpa)
301 S30100 14,310 X12 Cr Ni 17 7 015 2.00 10 0.045 0.03 16.0 0 18.0 6.0a 8,0 : 0.10 : 750 250 40 95
304 S30400 14,301 X5 CrNi18 9 0.07 2.00 075 0.045 0.03 1750 19,5 8.0a 105 : 0.10 _ 700 300 54 92
304 S30400 14,301 X5 CrNi18 9 0.07 2.00 075 0.045 0.03 17.5 0 19,5 8.0a 105 : 0.10 _ 600 280 58 92
. 304L S30403 14,307 X2 CrNi 18 9 0.03 2.00 075 0.045 0.03 1750 19,5 8.0 0 12,0 _ 0.10 _ 600 240 45 92
= 0.04
f:’ 304H $30409 _ X5 CrNi 18 9 ’0100 2.00 075 0.045 0.03 1800200 | 800105 _ _ _ 530 240 50 92
\E 0
L 310S $31008 14,845 X8 Cr Ni 25 21 0.08 2.00 15 0.045 003 | 2400260 | 190a220 _ _ _ 515 205 40 95
(2]
2 316 S31600 14,401 | X5 Cr NiMo 18 10 0.08 2.00 075 0.045 0.03 1600180 | 100 a 14,0 2éooo 0.10 : 620 300 52 95
316L S31603 14,404 | X5 Cr NiMo 1810 0.03 2.00 075 0.045 0.03 1600180 | 100 a 14,0 253000 0.10 : 530 260 45 95
321 $32100 14,547 X10 Cr Ni Ti 18 9 0.08 2.00 0.75 0.045 0.03 1700190 | 904120 ; 010 | 5(C+N2)<Ti< 0,70 530 240 40 95
3171 S31703 ; X2 CrNiMo18154 | 0.03 2.00 0.75 0.045 0.03 1800200 | 11.0a15.0 34000 0.1 ; 5515 205 40 95
347/347H $34709 - X10CrNiMbigg | 9049 2.00 075 0.045 0.03 17 6 19,0 9.0 0 13,0 : : NG 8xC rmin. 515 205 40 92
0,10 1,00 max.
: S41003 14,003 : 0.03 150 10 0.04 0.03 10.5 4 12,5 15 : 0.03 : 455 275 18 20 HRC
409 S40910 14,512 X2 Cr Ti 12 0.03 1.00 10 0.04 0.02 10,50 a 11,7 0.50 ; 0.030 | 6(C+N2)< Ti<0,50 330 200 32 88
430 S43003 14,016 X6 Cr 17 0.12 100 10 0.04 0.03 16.0 0 18.0 075 _ ; ; 450 250 22 89
% _ S43000 14,016 ; 012 1.00 10 0.04 0.03 16.0 0 18.0 075 _ ; Nb = 0.60 mdx. 450 250 28 89
o 0,20 + 4(C+N2) <
- ] ] _ ] , <
& S43932 0.03 1.00 10 0.04 0.03 17.0 @ 19.0 0.50 0.030 N 2 O 420 240 08 89
3C + 0,30 < Nb
: - 14,509 - 0.03 100 10 0.04 0.015 1750185 0.50 - 0.030 | <100 Ti= 010 g 440 250 20 0
0,60
175 @ 0,20 + 4(C+N2) <
: S44400 ; ; 0.025 1.00 10 0.04 0.03 17.5 q 19,5 1.00 520 0.035 s N 490 337 32 96
& E v 420 S42000 ; : SAE 1.00 10 0.04 0.03 12.0 @ 14,0 075 0.50 : 530 300 20 96
<29 '
T 0.42 ¢ 030 g 050a | 0020a
- ; ; 14116 ; s 0.50 570 0.035 0.006 | 1400145 ; Ses 5040 V =010 g 0,20 0 0 0 0
: $32304 14,362 ; 0.03 2.50 10 0.04 0.03 2150 24.5 30055 e 600 400 25 32 HRC
s 06 0,020
Ll
_| $32205/ 30 a 014
5 : e 14,462 ; 0.03 2.00 10 0.03 0.02 22.0 0 23.0 45065 g ph 655 450 25 31 HRC
fa)
201 $20100 14,618 ; 0.15 5.50 a 7,50 10 0.06 0.03 16.0 0 18,0 35055 ; 0.25 515 260 40 95



BARRAS REDONDAS CUADRADAS HEXAGONALES

Calibre Kg/m Calibre Kg/m Calibre Kg/m Calibre Kg/m
Pulga- ‘ . Pul- ‘ . Pul- . Pul- ‘ - .

das mm - gadas mm - gadas mm gadas mm

1/8 3,17 0,062 - . 1 3,97 5,06 4,38 115/16 49,21 1492 1899 1645 27/8 73,02 3285 4182 3622
5/32 3,97 0,097 - - 11/16 4,49 5,71 495 2 50,8 159 2024 17,53 215/16 74,61 3429 4366 3781
3/16 476 0,140 0,18 0,15 11/8 5,03 6,4 5,55 21/16 5339 16,91 2152 1864 3 76,20 3577 4554 3943

1/4 6,35 025 0,32 027  13/16 5,60 7,14 6,18 2.1/8 53,97 1795 2285 1979 3.1/8 79,38 38,81 4941 4279
5/196 7,94 0,39 0,49 0,43 11/4 31,75 6,21 7,91 6,85 23/16 5556 1902 = 2421 2097 31/4 82,55 4188 5344 4634

3/8 9,53 0,56 0,71 062  15/16 6,85 8,72 7,55 2.1/4 57,15 2012 2562 2219 3.3/8 85,73 4227 5763 4998
7/16 11,11 0,76 0,97 084  1.3/16 7,51 9,57 8,29 26/16 5874 2125 27,06 2344 3.1/2 88,90 4868 6198 5374

1/2 12,7 0,99 122 110 17/16 8,21 1046 9,06 2.3/8 60,32 2242 2854 2472 3.5/8 92,08 5222 66,49 :
9/16 14,29 126 1,60 1,39 11/2 8,94 11,39 9,86 27/16 61,91 2361 3006 2603 3.3/4 95,25 55,88 7115 :

5/8 15,87 1,55 1,98 171 19/16 9,70 12,35 10,7 2.1/2 6350 2484 3162 2738 37/8 94,43 6067 7598 -
11/16 17,46 1,88 2,36 207  15/8 1049 1336 1157 29/16 6509 2610 3322 2878 4 101,6 6358 80,96 :

3/4 19,05 2,24 2,85 246 11116 11,32 1441 12,48 2.5/8 66,67 2738 3487 3079 41/8 104,78 6762 86,10 :
13/16 20,64 2,62 3,34 289  13/4 12,17 15,5 13,42 21116 6826 2870 3655 3167

7/8 22,22 3,04 3,87 335  113/16 1306 1662 14,4 23/4 6985 3005 3827 3314

15/16 23,81 3,49 4,45 3,85 17/8 13,97 17,79 15,41 2.13/16 71,44 31,44 40,02 34,22



BARRAS REDONDAS CUADRADAS HEXAGONALES

Calibre

Pul-
ga- mm
das
4.1/4 107,95
4.3/8 11,13
4.1/2 114,30
4.5/8 117,48
4.3/4 120,65
4.7/8 123,83

5 127,00
5.1/4 133,35
5.1/2 139,70
5.3/4 146,05

6 152,40
6.1/4 158,75
6.1/2 165,10
6.3/4 171,45

/1,78

/6,06

80,47

85,01

89,66

94,44

99,80

109,50

120,20

131,40

143,10

155,20

167,90

181,10

Kg/m

91,39

96,85

102,46

108,23

114,16

120,25

126,50

139,50

153,10

167,20

182,50

197,80

213,50

231,00

Calibre

Pul-
ga- mm
das
7.1/4 184,15
71/2 190,50
73/4 196,85

8 203,20
81/4 209,55
81/2 21590
8.3/4 222725

9 228,60
91/4 234,95
91/2 24130
9.3/4 247865

10 254,00
10.1/4 260,35

10.1/2

266,70

209,70

223,80

238,90

254,60

270,70

287,40

304,60

322,10

340,30

359,00

378,10

397,80

417,90

438,50

Kg/m

266,20

285,00

304,00

324,00

345,00

365,90

388,50

410,20

433,50

457,10

481,40

506,50

532,00

558,40

Calibre
Pul-
ga- mm
das.

11 279,40
Nn.1/4 28575
1n1/2 292,70
11.3/4 29845

12 304,80
121/2 317,50

13 330,20
131/2 342,90

14 355,60
14.1/2 368,30

15 381,00
151/2 39370

16 406,50

17 431,80

481,20
503,40
526,00
549,00
572,70
620,90
672,60
724,30
779,70
835,50
894,90
954,70
1017,30

1148,60

Kg/m

612,30

041,00

669,80

699,20

729,30

/790,60

355,80

922,20

992,60

1063,80

1139,50

1215,60

1295,30

1462,30

Calibre

Pul-

ga- mm

das.
19 482,60
20 508,00
21 533,40
22 558,80
23 584,20
24 609,60
25 635,00
26 660,40
27 685,80
28 711,20
29 736,60
30 762,00

1434,60
1589,50
1/52,61
1932,50
2102,34
228913
2483,86
2686,54
2897,18
3115,76
3342,29

3576,/6

Kg/m

1826,60

2023,90

2230,60

2448,09

2675,71

291343

3161,28

3419,24

3687,32

3965,

4253,82

455224



ANGULOS

Calibre Kg/m Calibre Kg/m
1/8" x 3/4" 0,86 1/4" x1.1/4" 2,86
1/8" x 1" 127 1/4" x 1.1/2" 3,48
1/8" x 1.1/4" 1,52 1/4" x 2" 475
1/8" x 11/2" 183 1/4" x 2.1/2" 6,10
1/8" x 2" 246 1/4" x 3" 729
3/16" x 1" 173 5/16" x 2" 5,83
3/16" x 1.1/4" 219 5/16" x 3" 8,99
3/16" x 1.1/2" 2,66 3/8" x 2" 6,99
3/16" x 2" 3,63 3/8" x 2.1/2" 8,78
3/16" x 2.1/2" 457 3/8" x 3' 10,69

1/4" x 1" 2,24 3/8" x 4" 14,41



BARRAS RECTANGULARES

Calibre
1/8" x 3/4"
1/8"x 1"
1/8" x 1.1/4"
1/8"x 1.1/2"
1/8" x 2"
1/8" x 3"
1/8" x 4"
3/16" x 3/4"
3/16" x 1"
3/16" x 1.1/4"
3/16" x 1.1/2"
3/16" x 2"
3/16" x 3"
3/16" x 4"
1/4" x 3/4"
1/4" x 1"

1/4" x 1.1/4"

Kg/m
0,47
0,63
0,79
0,94
126
190
2,54
0,71
0,94
118
142
1,89
2,85
3,80
0,94
126

1,58

Calibre
1/4" x1.1/2"
1/4" x 2"
1/4" x 2.1/2"
1/4" x 3"
1/4" x 4"
5/16" x 3/4"
5/16" x 1"
5/16" x 1.1/4"
5/16" x 1.1/2"
5/16" x 2"
5/16" x 2.1/2"
5/16" x 3"
5/16" x 4"
3/8" x 3/4"
3/8" x 1"
3/8" x 1.1/4"

3/8" x 11/2"

Kg/m
1,89
2,53
316
3,79
5,06
1,20
158
197
2,37
3,16
4,00
4,80
6,33
1,42
198
2,37

2,84

Calibre

3/8" x 2"

3/8" x 2.1/2"

3/8" x 3"
3/8" x 4"
1/2" x 3/4"
1/2" x 1"
1/2" x 1.1/4"

1/2"x11/2"

1/2" x 1.3/4"

»]/21! X 2||

1/2" x 2.1/2"

1/2" x 3"
1/2" x 4"

5/8"x 1"

5/8"x 1.1/4"

5/8"x 1.1/2"

5/8" x 2"

Kg/m
3,79
474
5,69
7,60
1,90
2,53
3,16
3,79
4,42
5,06
6,32
7,59
10,10
3,16
3,95
474

0,32

Calibre
5/8"x 2.1/2"
5/8" x 3"
5/8" x 4"
3/4" x 1"
3/4" x 1.1/4"
3/4" x 1.1/2"
3/4" x 2"
3/4" x 2.1/2"
3/4" x 3"
3/4" x 4"
17" 1.1/2"
1'% 1.3/4"
17" % 2"
1'% 2.1/2"
17" x 3"

1" x 4"

11/4" x 2"

Kg/m
791
948
12,65
3,80
475
5,70
7,59
948
11,58
15,18
7,59
8,86
10,12
12,65
15,18

20,24

12,65

Bitola

11/4" x 3"

1.1/4" x 4"

11/2" x 4"
11/2" x 2"
1.1/2" x 3"

2" x 3"

Kg/m
18,87
23,30
15,20
22,80
30,40

30,30



CHAPAS

Espesor

N° (USG)

mm
50,80
44,45
38,10
31,75
25,40
2222
19,05
15,87
12,70
11,11
9,53
7.93
6,35
5,66

4,76

Peso por m?

400,40
355,60
304,80
254,00
202,27
176,99
152,40
136,43
101,13
88,49
75,84
063,20
03,50
4424

37,92

2Xx1m
812,80
711,20
609,60
508,00
405,00
354,00
304,80
273,00
203,00
177,00
152,00
127,00
107,00
89,00

/6,00

Peso tedrico por chapas

2x1,2m

975,36
823,44
/31,52
009,60
480,00
425,00
365,76
327,00
243,00
212,00
182,00
152,00
128,00
106,00

91,00

3x1Tm

1219,20

1066,380

914,40
/62,00
007,00
531,00
457,20
410,00
304,00
566,00
223,00
190,00
161,00
133,00

114,00

3x1,2m

1463,04

1280,16
1097/,28
914,40
728,00
637,00
548,64
491,00
304,00
318,00
273,00
227,00
192,00
159,00

136,00

3x1,5m

1828,8

1600,20

1371,060
1143,00
910,00
796,00
085,80
614,00
455,00
398,00
341,00
284,00
240,00
199,00

170,00



CHAPAS

Espesor
N° (USG)
8
9
10
11
12
13
14
15
16
1/
18
19
20
27

22

mm
4,37
3,97
3,9/
3,18
2,78
2,37
1,98
1,79
1,596
1,43
1,27
1,11
0,95
0,87

0,79

Peso por m?

35,32
32,10
28,90
25,66
2248
19,27
15,80
14,44
12,24
11,56
10,27
8,99
777
7,06

0,42

2X1Tm

/1,00
65,00
28,00
22,00
45,00
38,00
32,00
29,00
25,00
23,00
20,50
18,00
15,40
14,10

12,80

Peso tedrico por chapas

2x1,2m

395,00
/7,00
09,00
02,00
54,00
40,00
38,00
35,00
30,00
28,00
25,00
22,00
18,00
17,00

15,00

3x1Tm

106,00
97,00
386,00
/7,00
67,00
57,00
48,00
43,00
37,00
35,00
30,80
27,00
23,10
21,20

19,30

3x1,2m

127,00

115,00

104,00

92,00
81,00
69,00
57,00
52,00
44,00
41,00
36,90
32,30
27,70
25,40

23,10

3x1,5m

159,00

144,00

130,00
115,00
101,00
86,00
/1,00
05,00
55,00
52,00
40,00
40,00
34,60
31,70

27,90



CHAPAS

Espesor
N° (USG)
23
24
29
26
27

28

mm
0,71

0,64
0,56
0,46
0,44

0,40

Peso por m?

5,77
5,14
4,49
3,85
3,63

3,20

2X1Tm

11,60
10,30
9,00
7,70
7,00

0,40

Peso tedrico por chapas

2x1,2m

14,00
12,00
11,00
9,00
3,/0

7,70

3x1Tm

17,30
15,40
13,90
11,60
10,60

9,60

3x1,2m

20,70
18,50
16,20
13,90
13,10

11,50

3x1,5m

25,90
23,10
20,20
17,30
16,30

14,40



TUBOS CUADRADOS Y RECTANGULARES

Medidas externas (mm) Espesor de pared - mm
Cuadrado Rectangular 1,0 1,2 1,5 2,0 2,5 2.8
15 x 15 10 x 20 0,5 0,6 0,/ - - -
20 x 20 15 X 25 0,6 0,7 0,9 1,2 - -

15 X 35
25X 25 0,8 0,9 1,1 1,5 1,8 -
20 x 30
- 20 X 35 0,8 1,0 1,2 1,6 2,0 2,1
20 x 40
30x 30 0,9 1,1 1,4 1,8 2,2 2,4
25X 35
20 x 50
35 X 35 1,1 1,3 1,06 2,1 2,0 2,8
30 x 40
- 25 % 50 1,2 1,4 1,7 2,3 2,8 3,0
30 x 50 1,2 1,5 1,8 2,4 3,0 3,3
20 x 70
40 x 40
30 x 60 1,4 1,7 2,1 2,/ 3,4 3,0

40 x 50

3,8

2,4

2,0

3,

3,3

3,9

4,0

3,9



TUBOS CUADRADOS Y RECTANGULARES

Medidas externas (mm) Espesor de pared - mm

Cuadrado Rectangular
25x 70
- 1,5 1,8 2,2 2,9 3,6 3,7 4,2 49
35 x 60
50x 50 30 x 70 - 1,8 2,3 3,0 3,8 4, 4.5 5,2
30 x 90
60 x 60 40 x 80 - 2,2 2,8 3,7 4,5 5,0 54 6,3
S0 x /70
40 x 100
70 x 70 50 x 90 - 2,6 3,2 4,3 5,3 6,0 0,4 7,6
60 x 80
80 x 80 60 x 100 - 3,0 3,7 4.9 6, 6,8 7,4 8,7
- 100 x 50 - - 3,5 4,7 5,8 - 7,0 -
90 x 90 100 x 80 - - - 5,6 7,0 - 8,4 -
100 x 100 120 x 80 - - - 6,3 7,8 - 9.4 -




ACERO CORRUGADO PESO/METRO

Pulgada Milimetro O {5
g' 203,20 4205
9" 22860 4,827
10" 254,00 5493
17" 279,40 6,200
13" 330,20 6,952
ANGULOS - SOLAPAS IGUALES (PESO/METRO)

S /AU 1,15/81 :m 2,:?3/83r2n”m 3,: 4 8n;m 4,37/61 im 6,;é4r:\m 12,17/02:nm
1/2" 12,70 0,102 0,148 0,191
5/8' 15,87 0,129 0,245
3/4" 19,05 0,156 0,230 0,300
7/8" 2222 0,271 0,355

1" 2540 0,211 0,312 0,409 0,594 0,765
1.1/4" 31,75 0,518 0,758




ANGULOS - SOLAPAS IGUALES (PESO/METRO)

Ancho/espesor 1,15/81ﬁ1”m 2,?3/83:"\ 3,:4?1:m 4,37/61g:m 6,;44;m 12,17/02;1m
11/2" 38,10 0,320 0,627 0,922 1,202
2" 50,80 0,640 0,846 1,249 1,639
21/2" 63,50 1,064 2,076
3" 76,20 1,282 1,904 2,513
4" 101,60 1,718 3,387 6,556
BARRA CHATA (PESO/METRO)
A PR 3,‘:48r|1m 4,37/616mm 6,;é4mm 9,:£8mm 12,17/02mm 15,58/78mm 19,::)/54mm 25,410 mm
3/8' 9,53 0,082 0,164
1/2" 12,70 0,109 0,164 0,219 0,328
5/8" 15,87 0,136 0,205 0,273 0,410
3/4" 19,05 0,164 0,246 0,328 0,492 0,656
7/8" 22,22 0,191 0,287 0,382



BARRA CHATA (PESO/METRO)

Ancho/espesor 3,:48mm 4,37/61zm 6,;é4mm 9,348mm 12,17/02mm 15,58/78mm 19,:2)/54mm 25,410 mm
1" 25,40 0,218 0,328 0,437 0,656 0,874 1,092 1,311
1.1/4" 31,75 0,273 0,410 0,546 0,820 1,093
1.1/2" 38,10 0,327 0,491 0,656 0,984 1,311 1,639 1,967 2,623
2" 50,80 0,436 0,655 0,874 1,312 1,748 2,185 2,623 3,497
2.1/2" 63,50 0,546 0,819 1,093 1,640 2,185 3,277 3,278
3" 76,20 0,655 0,983 1,311 1,968 2,623 4,370 3,934 5245
4 101,60 0,873 1,311 1,748 2,624 3,497 5462 5245 6,994
5" 127,00 1,638 2,185 3,280 4,371 6,556 8,742
6 152,40 2,623 3,936 5,245 7,868 10,490




TUBO REDONDO (PESO/METRO)

Diametro externo

Espesor de la pared

Pulgada Milimetro 0,17/93ﬁ1”m 1,00 mm 1,15/81:m 2,00 mm 32:,:::5 3’:48;"‘
3/8" 9,53 0,059 0,073 0,107 --- --- ---
1/2" 12,70 0,080 0,100 0,150 0,182 --- 0,257
5/8" 15,87 0,107 0127 0,192 0,236 0,273 0,343
3/4" 19,05 0,123 0,154 0,235 0,290 0,338 0,429
7/8" 22,22 0,144 0,181 0,278 0,344 0,402 0,514

1" 25,40 0,166 0,208 0,320 0,398 0,466 0,600
1.1/8" 28,57 0,187 0,235 0,363 --- --- 0,686
1.1/4" 31,75 0,208 0,262 0,406 0,507 0,595 0,771
1.3/8" 34,93 0,230 --- 0,449 --- --- ---
1.1/2" 38,10 0,257 0,316 0,491 0,615 0,724 0,943
1.5/8" 41,27 0,272 --- 0,534 0,669 0,788 ---
1.3/4" 44,45 0,294 --- 0,577 0,723 0,852 1,114
1.7/8" 47,62 0,315 --- 0,679 0,777 --- ---

2" 50,80 0,336 --- 0,662 0,831 0,981 1,285




TUBO REDONDO (PESO/METRO)

Diametro externo

Espesor de la pared

Pulgada Milimetro 0,17/932m”m 1,00 mm 1,15/81ﬁ:m 2,00 mm 3?;?35 3,:;8";“
2.1/4" YN 0,379 --- 0,748 --- --- 1,457
2.3/8" 60,32 0,400 --- 0,790 --- --- ---
2.1/2" 63,50 0,422 --- 0,833 1,047 1,238 1,628
2.3/4" 69,85 0,464 --- --- --- --- 1,800

3" 76,20 0,507 --- 1,004 1,263 1,496 1,971
3.1/4" 82,95 0,550 --- --- --- --- 2,142
3.1/2" 83,90 0,593 --- --- 1,480 --- 2,314

4" 101,60 0,6/8 --- --- 1,696 2,010 2,650
4.1/2" 114,30 0,763 --- --- --- --- 2,999

S 127,00 0,849 - --- 2,128 --- 3,342
5.1/2" 139,70 0,934 --- --- --- --- 3,685

o 152,40 1,020 --- --- 2,50 --- 4,028




TUBO SCHEDULE 40 (PESO/METRO)

Diém.etro Diametro Digmetro interno Espesor de
nominal externo (T Ifl‘pared Peso/ metro

(pulgadas) (milimetro) (milimetros)
3/8" 17,15 12,52 2,31 0,292
1/2" 21,34 15,80 2,17 0,438
3/4" 20,67/ 20,93 2,87 0,582
1" 33,40 26,64 3,38 0,864
1.1/4" 42,16 35,05 3,56 1,170
1.1/2" 43,20 40,90 3,68 1,397
2" 60,33 52,95 3,97 1,878
2.1/2" 73,03 62,/ 5,16 2,982
3" 83,30 77,92 5,49 3,899
3.1/2" 101,60 90,12 5,74 4,685
4" 114,30 102,26 6,02 5,550
41/2" 127,00 114,46 0,27 0,445
o' 141,30 128,20 0,55 7,514
6" 168,28 154,05 /1 9,756




TUBO SCHEDULE 80 (PESO/METRO)

Diém.etro Diametro Diémetro interno Espesor de
nominal externo [T a—— Ig‘pared Peso/ metro
(pulgadas) (milimetro) (milimetros)
3/8" 17,15 10,74 3,20 0,380
1/2" 21,34 13,87 3,73 0,559
3/4" 26,67 18,85 3,97 0,758
1" 33,40 24,31 4,55 1,118
1.1/4" 42,16 32,46 4,85 1,041
1.1/2" 48,26 38,10 5,08 1,808
2" 00,33 49,25 5,54 2,584
2.1/2" /73,03 59,00 /7,01 3,940
3" 83,90 /3,66 7,62 5,273
3.1/2" 101,60 85,45 8,08 0,433
4" 114,30 97,18 8,56 /7,706
o' 141,30 122,25 9,53 10,691
6" 168,28 146,33 10,97 14,692




TUBO CUADRADO (PESO/METRO)

TUBO RECTANGULAR (PESO/METRO

Diametro externo Espesor de la pared
Pulgada Milimetro | 1,00 mm 1,15/81::m 2,00 mm 3,:;8';“
1/2" 12,70 0,190
5/8" 15,87 --- 0,245 --- —
3/4" 19,05 0,196 0,299 0,370 0,546
1" 25,40 --- 0,408 0,507 0,764
1.1/4" 31,75 --- 0,517 0,645 ---
1.1/2" 38,10 --- 0,625 0,783 ---
2" 50,80 --- --- 1,058 1,637
2.1/2" 63,50 --- --- --- 2,073
3" 76,20 --- - --- ——-
4' 101,60

Dimension
Espesor de la pared
Base Altura
Pulgada | Milimetro | Pulgada | Milimetro WA 2,00 mm
1,58 mm

1" 25,40 1/2" 12,70 0,299 ==
1.1/ 38,10 1" 25,40 0,517 0,645
2" 50,80 1/2" 12,70 0,517 ---
2" 50,80 1" 25,40 0,625 0,783
2" 50,80 1.1/2" 38,10 0,920
3" 76,20 1" 2540 0,843 1,054
3" /6,20 1.1/2" 38,10 0,952 1,196
4" 101,60 1.1/2" 38,10 — 1,471
4" 101,60 2" 50,80 1,609
5" 127,00 2" 50,80 1,884
o 152,40 1.1/2" 38,10 --- ---
6" 152,40 3" 76,20




LIGA 2011

PERFIL “T” (PESO/METRO)

PERFIL “U” SOLAPAS IGUALES (PESO/METRO)

Lado (L) Espesor (E)

Puigada | mm | | 37 mm | 476 mm
1/2" 12,70 --- 0,197 .
5/8" 15,87 0,245
3/4" 19,05 0,156 0,299 ---
7/8" 22,22 0,353
1" 25,40 0,210 0,408 ---
1.1/4" 31,75 --- 0,576 0,755
1.1/2" 338,10 --- 0,625 0,918
2" 50,80 --- 0,842 -

Lado (L) Espesor (E)
Rulgada mm 1,1'5/81 g:m 23’:/83r2nm 3,‘:4?;m

3/8" 9,53 0,108 --- 0,190
1/2" 12,70 0,149 0,214 0,272
5/8" 15,87 0,190 --- 0,353
3/4" 19,05 0,230 0,337 0,435
7/8" 22,22 --- 0,398 0,516

1" 25,40 --- 0,459 0,598
1.1/4" 31,75 --- --- 0,/061
11/2" 38,10 0,924




LIGA 2011

PERFIL "U” SOLAPAS DESIGUALES (PESO/METRO)

Espesor (E)

1/16” 3/32” 1/8”
1,58 mm 2,38 mm 3,177 mm
0,135
0,122
0,271
0,194
0,176

0,214
0,255
0,326
0,387
0,377
0,815
1,033

Base (B) Altura (A)

Pulgadas mm Pulgadas mm
3/8" 9,53 1/2" 12,70
1/2" 12,70 3/8" 9,53
5/8" 15,87 1" 25,40
5/8" 15,87 3/8" 9,53
3/4" 19,05 1/2" 12,70
3/4" 19,05 3/8" 9,53
3/4" 19,05 1/2" 12,70
1" 25,40 3/8" 9,53
1" 25,40 1/2" 12,70
1.1/2" 38,10 1/2" 12,70
2" 50,80 1" 25,40
3" 76,20 1" 25,40
4" 101,60 1.1/2" 38,10
4" 101,60 2" 50,80
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Acero al carbono (ferrosos)

El acero al carbono puede variar en el contenido de este elemento, lo que implica directamente en sus
funciones como Mmateria prima. Se subdivide como abajo, para diferentes aplicaciones. Compruebe:

Bajo carbono: Até 0,30% de carbono na composicdo.

1C

Carbono medio: De 0,30% a 0,60% de carbono en la composicion

Mayor resistencia y dureza, menor tenacidad y ductilidad gue el bajo carbono.
Presentan cantidad de carbono gue permite recibir tratamiento térmico de temple y revenido.

Tiene baja resistencia y dureza, alta tenacidad y ductilidad, utilizable y soldable y bajo costo de produccion.

Aplicaciones: chapas automotrices, perfiles estructurales, placas para la produccion de tubos, construccion de
edificios, puentes y latas de laminas de aluminios.

. Aplicaciones: ruedas y equipos ferroviarios, engranajes, ciguenales y otras piezas de maqguinaria, gue requieran altas
resistencias mecanicas y al desgaste y tenacidad.

Alto carbono: De 0,60% a 1% de carbono en composicion

Posee mayor resistencia y dureza y menor ductilidad entre los aceros carbono. En la mayoria de las veces son

ﬁ templados o revenidos.

Aplicagdes: tableros, hojas de sierra, martillos y cuchillos



ALEACIONES Y FORMATOS

Formato Ligas Acabamento
Bobina SAE-1006 o 1045, EM, EP, EEP, LN28, LNE26, LNE38, entre otros Laminado en frio
Bobina SAE-1006 o 1045, EM, EP, EEP, LN28, LNE26, LNE38, entre otros Laminado en caliente

Planchas/placas

A36, A283C, A285C, A516G 60/70, CO-AR-COR 500, COSAR 50/60,
SAC-50, SAR-60, RST-37.2, RT5-52-3, COMERCIAL, entre otros

Laminado en frio

Planchas/placas

A36, A283C, A285C, A516G 60/70, CO-AR-COR 500, COSAR 50/60,
SAC-50, SAR-60, RST-37.2, RTS5-52-3, COMERCIAL, entre otros

Laminado en caliente

Bobina ajedrez

A36, A283C, A285C, A516G 60/70, CO-AR-COR 500, COSAR 50/60
SAC-50, SAR-60, RST-37.2, RTS-52-3, COMERCIAL, entre otros

Plancha/placa
ajedrez

A36, A283C, A285C, A516G 60/70, CO-AR-COR 500, COSAR 50/60,
SAC-50, SAR-60, RST-37.2, RTS5-52-3, COMERCIAL, entre otros

Plancha/placa

A36, A283C, A285C, A516G 60/70, CO-AR-COR 500, COSAR 50/60,
SAC-50, SAR-60, RST-37.2, RTS-52-3, COMERCIAL, entre otros

Perfil L A36 e ASTM A572 G50 ou G0
Perfil W ASTM AS72 GRAU 50
Perfis |/U A36 / ASTM A572

Barra redonda

SAE 5160

Laminada/Trefilado

Barra redonda

SAE 1020 / SAE 1045 / SAE 1060 / SAE 4140 / SAE 4340 / SAE 8620

Laminada/Trefiladao



ALEACIONES Y FORMATOS

Formato

Barra cuadrada

Ligas

SAE 1020 / SAE 1045 / SAE 1060 / SAE 4140 / SAE 4340 / SAE 8620

Acabamento

Laminada/Trefiladao

Barra hexagonal

SAE 1020 / SAE 1045 / SAE 1060 / SAE 4140 / SAE 4340 / SAE 8620

Laminada/Trefilado

Barra plana

ASTM A36 / SAE 1020 / SAE 1045

API 5L / NBR 5580 (DIN2440) / NBR 5590/ NBR 6591 / ASTM A-53 / ASTM

Tubo A-106 / ASTM A-333 / ASTM A 178 Grau A / ASTM A 135 / ASTM A 214 (NBR Con soldadura
5585)
API 5L / NBR 5580 (DIN2440) / NBR 5590/ NBR 6591 / ASTM A-53 / ASTM
Tubo A-106 / ASTM A-333 / ASTM A 178 Grau A / ASTM A 135 / ASTM A 214 (NBR Sin soldadura

5585)




COMPOSICION QUIMICA DEL ACERO AL CARBONO

Composicion Quimica %

Norma Acero
C Mn P. max S. Max Si Ni Cr Mo Cu
cco0 GrA Mdx 0,25 Mdx 0,95 0.05 0.045 : Mdx 0.40 Mdx 0,40 015 Mdx 0.40
(ASTM AS3) GrB Mdx 0,30 Mdx 1,20 0.05 0.045 : Mdx 0,40 Mdx 0,40 015 Mdx 0,40
GrA Mdx 0,25 0.27/0.93 0.035 0.035 : MGx 0,40 Mdx 0,40 015 Mdx 0,40
A 106 GrB Mdx 0,30 0.29/1.06 0.035 0.035 Min 0,10 MGx 0,40 Mdx 0,40 015 Mdx 0,40
GrC Mdx 0,35 0.29/1.06 0.035 0.035 Min 0,10 MdGx 0,40 Mdx 0,40 015 Mdx 0,40
GrLC 0,10/0,20 0,30/0,80 0.035 0.035 Min 0,10 : : : :
i GrTT 0,10/0,20 0.30/0.80 0.025 0.025 Mdx 0,25 : : 0.44/0,65 :
GrA 0,06/0.18 0.27/0.63 0.035 0.035 0,10/0,50 : : : :
A 178 GrC Mdx 0,35 Mdx 0,80 0.035 0.035 : : : : :
SAC 50 Mdx 018 Mdx 1,40 0.03 0.015 : : : : :
A 179 A 179 0,06/0.18 0.27/0,63 0.035 0.035 Min 0,10 : : : :
A 192 A 192 0,06/0.18 0.27/0,63 0.035 0.035 : : : : :
GrTS Mdx 0,15 0,30/0,60 0.025 0.025 Mdx 0,25 : 4,00/6,00 | 045/065 :
A 199,200 GrT11 0,05/0,15 0.30/0,60 0.025 0.025 Mdix 0,50 : 100/150 | 044/065 :
GrT22 0,05/0,15 0.30/0,60 0.025 0.025 0,50,/1,00 : 190/260 | 087/113 :




COMPOSICION QUIMICA DEL ACERO AL CARBONO

Composicion Quimica %

Norma Acero
C Mn P. max S. Max Si Ni Cr Mo Cu
GrT1 0,10/0,20 0,30/0,80 0.025 0.025 Max 0,50 - - 0,44/0,65 -
A 209 GrTla 0,15/0,25 0,30/0,80 0.025 0.025 0,10/0,50 - - 0,44/0,65 -
GrTi1b Max 0,14 0,30/0,80 0.025 0.025 0,10/0,50 - - 0,44/0,65 -
GrA1 Max 0,27 Max 0,93 0.035 0.035 0,10/0,50 - - - -
el GrC Max 0,35 0,29/1,06 0.035 0.035 Min 0,10 : : : :
Gri2 0,10/0,20 0,30/0,61 0.025 0.025 Min 0,10 : 0,50/0,81 0,44/0,65 :
GrT5 Max 0,15 0,30/0,60 0.025 0.025 0,10/0,30 : 4,00/6,00 0,45/0,65 :
A 213 GrT11 0,05/0,15 0,30/0,60 0.025 0.025 Max 0,50 : 1,00/1,50 0,44/0,65 :
GrT12 0,05/0,15 0,30/0,60 0.025 0.025 0,50/1,00 : 0,80/1,25 0,44/0,65 :
GrT22 0,05/0,15 0,30/0,60 0.025 0.025 Max 0,50 : 1,90/2,60 0,87/1,13 :
A 214 A 214 Mdax 0,18 0,27/0,63 0.035 0.035 Max 0,50 : : : :
A 226 A 226 0,06/0,18 0,27/0,63 0.035 0.035 - - - - -
Gr Max 0,30 0,40/1,06 0.025 0.025 Max 0,25 - - - -
Gr3 Max 0,19 0,31/0,64 0.025 0.025 - 3,18/3,82 - - -
A 333/334

Gro Max 0,30 0,29/1,06 0.025 0.025 0,18/0,37 - - - -
Gr/ Max 0,19 Max 0,90 0.025 0.025 Min 0,10 2,03/2,57 - - -



COMPOSICION QUIMICA DEL ACERO AL CARBONO

Composicion Quimica %

Norma Acero
C Mn P. max S. Max Si Ni Cr Mo Cu
Gri1 0,10/0,20 0,30/0,80 0.025 0.025 0,13/0,32 : : 0,44/0,65 :
GriP2 0,10/0,20 0,30/0,61 0.025 0.025 0,10/0,50 - 0,50/0,81 0,44/0,65 -
GrP5 Max 0,15 0,30/0,60 0.025 0.025 0,10/0,30 - 4,00/6,00 0,45/0,65 -
B GrP11 0,05/0,15 0,30/0,60 0.025 0.025 Max 0,50 - 1,00/1,50 0,44/0,65 -
GriP12 0,05/0,15 0,30/0,61 0.025 0.025 0,50/1,00 : 0,80/1,25 0,44/0,65 :
GrP22 0,05/0,15 0,30/0,60 0.025 0.025 Max 0,50 : 1,90/2,60 0,87/113 :
Gr Max 0,15 Max 0,55 0,06/0,16 0.06 Max 0,50 0,20/0,70 0,24/131 : 0,20/0,60
h A Gr2 Max 0,15 0,50/1,00 0.04 0.05 Min 0,10 0,40/110 : Min 0,10 0,30/1,00
GrA Max 0,30 : 0.05 0.063 : : : : Min 0,18
A 500 GrB Max 0,30 : 0.05 0.063 : : : : Min 0,18
GrC Max 0,27 Max 1,40 0.05 0.063 : : : : Min 0,18
A 501 A 5071 Max 0,30 : 0.05 0.063 : : : : :
DI St 37.0 Max 0,17 - 0.04 0.04 - - - - -

1626




COMPOSICION QUIMICA DEL ACERO AL CARBONO

Composicion Quimica %

Norma Acero
C Mn P. max S. Max Si Ni Cr Mo Cu
St 44.0 Mdix 0,21 : 0.04 0.04 - - _ _ _
DIN 1629
St 52.0 Mdix 0,22 Mdix 1,60 0.04 0.035 - _ _ _ _
St 35.0 Mdix 0.17 Min 0,40 0.05 0.05 Mdix 0,80 : _ - -
St 45.0 Mdx 0,21 Min 0,40 0.05 0.05 Mdix 0,35 : - - -
2N 232 St 52.0 Mdix 0,22 Mdix 1,60 0.05 0.05 Mdix 0,35 : - _ _
VMec Mdix 0.22 Mdix 1,60 0.04 0,010/0,030 | Mdx 0,55 : - _ _
134AP ’ ’ ° ’ ’ ’
St 34.2 MAx 0,15 : 0.05 0.05 Mdx 0.55 : - _ _
St 37.2 Mdix 0,18 : 0.05 0.05 : _ _ _ _
DIN 2393
St 42.0 Mdx 0,25 : 0.05 0.05 Mdx 0,55 : - _ _
St 52.3 Mdix 0,22 Mdix 1,60 0.05 0.05 - _ _ _ _
VMec ) )
e Mdx 0.22 Mdix 1,60 0.025 0.025 : _ _ _ _
DINT//S St 35.8 Mdix 0,17 0.40,/0,80 0.04 0.04 Mdix 0,55 : - _ _
St 45.8 Mdx 0,21 0.40,/1.20 0.04 0.04 0.10/0.35 : - _ -




COMPOSICION QUIMICA DEL ACERO AL CARBONO

Composicion Quimica %

Norma Acero
C Mn P. max S. Max Si Ni Cr Mo Cu
15Mo3 0,12/0,20 0,40/0,80 0.035 0.035 0,10/0,35 - - - -
DIN 17175 13CrMo44 0,710/0,18 0,40/0,70 0.035 0.035 0,710/0,35 - - - -
10CrMo910 0,08/0,15 0,40/0,70 0.035 0.035 0,10/0,35 - 0,70/1,10 - -
GrA Max 0,22 Max 0,90 0.04 0.05 Mdax 0,50 - 2,00/2,50 - -
APl 50

GrB Max 0,27 Max 1,15 0.04 0.05 - - - - -
- Max 0,38 Max 0,75 Max 0,15 - Max 0,80 Max 0,15 -

SAE 4140 0.03 0.04
— Max 0,43 Max 1,00 Min 0,35 = Min 1,10 Min 0,25 ~
- Mdax 0,38 Max 0,60 Max 0,15 Max 1,65 Max 0,70 Max 0,20 -

SAE 4340 0.03 0.04
- Max 0,43 Max 0,80 Min 0,35 Min 2,00 Min 0,90 Min 0,90 -
- Max 0,18 Max 0,70 Max 0,15 Max 0,40 Max 0,40 Max 0,15 -

SAE 8620 0.03 0.04
- Mdax 0,23 Max 0,90 Min 0,35 Min 0,70 Min 0,60 Min 0,25 -
- Max 0,56 Max 0,75 Max 0,15 - Max 0,70 - -

SAE 5160 0.03 0.04
- Max 0,64 Max 1,00 Min 0,35 - Min 0,90 - -




COMPOSICION QUIMICA DEL ACERO AL CARBONO

Composicion Quimica %
Norma Acero
C Mn P. max S. Max Si Ni Cr Mo Cu

- Max 0,18 Max 0,30 - - _ _ _
SAE 1020 0.03 0.05

- Mdax 0,23 Max 0,60 - - . _ _

- Max 0,43 Max 0,60 . - . _ _
SAE 1045 0.03 0.05

- Mdax 0,50 Mdax 0,90 - - . _ _

- Max 0,55 Max 0,60 = - _ _ _
SAE 1060 0.03 0.05

- Max 0,65 Mdax 0,90 - - _ _ _




PROPIEDADES MECANICAS

Propiedades Mecanicas
Norma Acero
RT Mpa Min. Le Mpa Min. Dureza Max.
5590 GrA 330 205 -
(ASTM A5 GrB 415 240 :
GrA 330 205 -
A 106 GrB 415 240 -
GrC 485 275 -
GriL.C 324 179 -
A 107
Grii 379 207 -
GrA 325 180 -
AT/8 GrC 415 255 -
SAC 50 490/602 373 -
A T/9 A T/9 415 170 /2HB
A 192 A 192 - - 137HB
Gris 415 170 163HB
A 199/200 Grii 415 170 163HB
Gri22 415 170 163HB




PROPIEDADES MECANICAS

Propiedades Mecanicas

Norma Acero
RT Mpa Min. Le Mpa Min. Dureza Max.
Grif 380 225 146HB
A 209 Grila 415 220 153HB
GrT1b 3695 195 137HB
GrA1 415 255 143HB
A 210
GrC 485 275 179HB
Gri2 415 205 163HB
Gri5 415 205 179HB
A 213 GrT1i 415 205 163HB
Gr1i2 415 205 163HB
Gri22 415 205 163HB
A 214 A 214 - - /2HB
A 220 A 226 325 180 125HB
Grl 3380 205 -
A 333/334
Gr3 450 240 _



PROPIEDADES MECANICAS

Propiedades Mecanicas

Norma Acero
RT Mpa Min. Le Mpa Min. Dureza Max.
Gro 415 240 -
A 333/334
Gr/ 450 240 -
GriP1 3380 205 -
GrP2 380 205 -
GriP5 415 205 -
A 335
GriP11 415 205 -
GriP12 415 205 -
GriP22 415 205 -
Grl 415 255 170HB
A 423
Gr2 415 255 170HB
GrA 310 228 -
A 500 GrB 400 290 -
GrC 427 317 -
A 501 A 501 400 250 -




PROPIEDADES MECANICAS

Propiedades Mecanicas

Norma Acero
RT Mpa Min. Le Mpa Min. Dureza Max.
DIN

1626 St 37.0 350/480 253 -
St 44.0 420/550 275 -

DIN 1629
St 52.0 500/650 355 -
St 35.0 340/470 235 -
St 45.0 440/570 255 -

DIN 2391
St 52.0 490/630 355 -
VMec 134AP 510 345 -

St 34.2 310/410 205 145

St 37.2 340/470 235 -

DIN 2393
St 42.0 - - -
St 52.3 490/630 355 -
VMec 134AP 510 343 -

DIN 17175

St 35.8 360/480 235 145




PROPIEDADES MECANICAS

Propiedades Mecanicas

Norma Acero
RT Mpa Min. Le Mpa Min. Dureza Max.
St 45.8 410/530 255 -
15Mo3 450/600 270 -
DIN 17175
13CrMo44 440/590 290 -
10CrMo910 450/600 280 -
GrA 331 207 -
APl 5L
GrB 413 247 -
SAE 4140 - 655 415 197HB
SAE 4340 = 145 470 217HB
SAE 8620 - 157 833 341HB
SAE 5160 - 124 275 219HB
SAE 1020 - 420 350 121 HB
SAE 1045 - 585 450 163HB
SAE 1060 - 620 485 183HB




VIGAS | y H
“Masa » Espesor EJE X - X
Calibre lineal ﬁ’;‘j‘lf‘

[kg/m]” dimm] d[mm] ¢t [mm] t[mm] hmm d[mm] | [em?] W [ecm?] r. [em] Z [cm*]
W 150 x 13,0 13,0 16,6 148 100 4,3 4.9 138,2 118,20 635 380 0,18 96
W 150 x 18,4 18,4 23,4 153 102 0,8 /)1 138,83 118,80 939 123 6,34 139
W 150 X 22,5 22,9 29,0 152 152 0,8 0,6 139,0 119,00 1229 162 6,0 180
W 150 x 29,8 29,8 38,5 157 153 6,6 9,3 138,0 118,00 1739 222 6,72 248
W 150 x 37,1 37, 47,8 162 154 8, 11,6 139,0 119,00 2224 277 6,85 314
W 200 x 15,0 15,2 19,4 200 100 4,3 5,2 189,6 169,60 1305 130 8,20 148
W 200 x 19,3 19,7 25,1 203 102 5,8 0,5 190,0 170,00 1686 166 3,19 197
W 200 x 22,5 22,7 29,0 206 102 0,2 8,0 190,0 170,00 2029 197 8,37 220
W 200 x 26,6 20,9 34,2 207 133 5,8 8,4 190,2 170,20 26711 252 8,73 282
W 200 x 31,3 31,7 40,3 210 134 0,4 10,2 189,06 169,60 31638 302 3,86 339
W 200 x 35,9 35,9 45,7 201 165 6,2 10,2 181,0 161,00 3437 342 38,067/ 380



VIGAS | y H

“Masa » Espesor EJE X - X
Calibre lineal ﬁ:’:“j'],f‘

[kg/m]” dimm] d[mm] ¢t [mm] t[mm] hmm d[mm] | [em?] W [ecm?] r. [em] Z [cm*]
W 200 x 46, 46,0 53,6 203 203 7,2 11,0 181,0 161,00 4543 448 3,81 495
W 250 x 17,9 18,1 23,1 251 107 4.8 0,3 240,4 220,40 2291 183 9,96 211
W 250 X 22,3 22,/ 23,9 254 102 0,8 6,9 240,2 220,20 2939 231 10,09 208
W 250 x 25,3 25,6 32,06 257 102 0, 8,4 240,2 220,20 3473 270 10,31 311
W 250 x 28,4 23,7 36,6 260 102 0,4 10,0 240,0 220,00 4046 317 10,57 357
W 250 x 32,7 33,0 421 258 146 0, 9, 239,8 219,80 4937 383 10,83 429
W 250 x 38,5 38,9 49,6 262 147 0,6 1,2 239,6 219,60 6057 462 11,05 o518
W 250 x 44,8 45,2 S5/,6 260 148 /7,6 13,0 240,0 220,00 /158 538 11,15 6006
W 250 x /3,0 12,8 92,7 253 254 3,6 14,2 224,06 200,60 11257 890 11,02 983
W 250 x 80,0 30,0 101,9 250 255 9,4 15,0 2248 200,80 12550 980 11,10 1089
W 250 x 89,0 89,4 113,9 260 250 10,7 17,3 2254 201,40 14237 1095 11,18 1224
W 310 x 21,0 21,4 27,2 303 107 9,1 S,/ 291,6 271,60 3776 249 1,77 292
W 310 x 23,8 241 30,7 305 107 5,6 o,/ 291,06 271,60 4346 285 11,89 333



VIGAS | y H

Calibre

W 310 x 28,3
W 310 x 32,7/
W 310 x 38,7/
W 310 x 44,5
W 310 x 52,0
W 310 x 97,0
W 310 x 107,0
W 310 x 117,0

W 360 x 32,9
W 360 x 39,0

W 360 x 44,0
W 360 x 51,0

W 360 x 57,3

“Masa

lineal

[kg/m]”

28,6
33,
39,0
44,9
52,6
97,0
107,1
17,7
33,0
39,4
453
50,9

06,9

“Area A

[em?]”

36,5
42,1
49,7
57,2
c7,0
123,06
136,4
1499
42,
50,2
YN
04,3

12,5

d [mm]

309
313
310
313
317
308
3711

314

349
353

352
3955

358

d [mm]

102
102
165
166
167
305
306
307

127
1238

171
171

172

Espesor
t [mm] t [mm]
6,0 8,9
6,6 10,8
5,8 9,7
6,6 11,2
7,6 13,2
Eh 15,4
10,9 17,0
11,9 18,7
5,8 8,5
0,5 10,7
6,9 9,8
7,2 11,6
7,9 13,7

h mm

291,2
2914
290,60
290,6
290,6
2772
2770
2706,6
332,0
3316
3324
3318

3318

d’ [mm]

271,20
271,40
270,60
270,60
270,60
245,20
245,00
244,60

303,00
307,60

308,40
307,80

307,80

| [em?]

5500

6570

8081

9997

11909

22284

243839

27563

8353

10331

12258

14222

16143

EJEX-X
W _[cm?] r. [em]
350 12,28
420 12,49
YA 13,14
639 13,22
/57 13,33
1447 13,43
1597 13,49
1756 13,56
479 14,09
585 14,35
696 14,58
301 14,81

902

14,92

Z [cm*]

412

485

o015

/13

3472

1594

1768

1953

o483

o068

/84

900

1015



VIGAS | y H
“Masa » Espesor EJE X - X
Calibre lineal ﬁ:’:“j'],f‘

[kg/m]” dimm] d[mm] ¢t [mm] t[mm] hmm d[mm] | [em?] W [ecm?] r. [em] Z [cm*]
W 360 x 64,0 64,1 31,7 347 203 7,7 13,5 320,0 238,00 178390 1031 14,80 1146
W 360 x 72,0 /1,7 91,3 350 204 3,0 15,1 319,8 287,80 20169 1152 14,86 1286
W 360 x /9,0 /9,4 101,2 354 205 9,4 16,3 3204 238,40 22713 1283 14,98 1437
W 410 x 38,8 39,5 50,3 399 140 0,4 38,8 3814 357,40 12777 640 15,94 137
W 410 x 46, 40,5 59,2 403 140 /7,0 1,2 380,6 356,60 15690 779 16,27 891
W 410 x 53,0 53,7 68,4 403 177 7,9 10,9 381,2 357,20 18734 930 16,55 1052
W 410 x 60,0 59,8 76,2 407 178 7,/ 12,8 3814 357,40 21707 1067 16,88 1207
W 410 x 67,0 6/,8 86,3 410 179 8,8 14,4 381,2 357,20 24678 1204 16,91 1363
W 410 x /75,0 75,2 95,8 413 180 9,7 16,0 381,0 357,00 27616 1337 16,98 1519
W 460 x 52,0 52,3 60,6 450 152 /.6 10,8 428,4 404,40 21370 950 17,97 1096
W 460 x 60,0 59,8 76,2 455 153 8,0 13,3 428,4 404,40 25052 1128 18,35 1292
W 460 x 63,0 63,3 3/,6 459 154 9,1 15,4 428,2 404,20 29857 1307 18,46 1495



VIGAS | y H

“Masa » Espesor EJE X - X
Calibre lineal ﬁ:’:“j'],f‘

[kg/m]” dimm] d[mm] ¢t [mm] t[mm] hmm d[mm] | [em?] W [ecm?] r. [em] Z [cm*]
W 460 x /4,0 14,5 94,9 457 190 9,0 14,5 428,0 404,00 33415 1462 18,77 1657
W 460 x 82,0 32,2 1047 460 191 9,9 16,0 428,0 404,00 37157 1616 18,84 1830
W 460 x 89,0 39,06 1141 463 192 10,5 17,7 427,6 403,60 41105 1776 18,938 2019
W 530 x 66,0 65,6 83,6 525 165 8,9 11,4 502,2 478,20 34971 1332 20,46 1558
W 530 x 72,0 71,9 91,6 524 207 9,0 10,9 502,2 478,20 39969 1526 20,89 1756
W 530 x 74,0 74,6 95,1 529 166 9,7 13,06 5018 477,80 40969 1549 20,76 1805
W 530 x 82,0 82,0 1045 528 209 9,5 13,3 5014 477,40 47569 1802 21,34 2059
W 530 x 85,0 84,6 107,7 535 166 10,3 16,5 502,0 478,00 48453 1811 21,21 2100
W 530 x 92,0 92,3 117,60 533 209 10,2 15,06 5018 477,80 55157 2070 21,65 2360
W 610 x 101,0 102,3 130,3 603 228 10,5 14,9 5/3,2 541,20 /7003 2554 24,31 2923
W 610 x 113,0 1141 145,3 6038 228 11,2 17,3 5/34 541,40 88196 2901 24,04 3313
W 610 x 155,0 155,5 1981 o611 324 12,7 19,0 5/3,0 541,00 129583 42472 25,98 4749
W 610 x 1/4,0 1749 222,8 616 325 14,0 21,0 5/2,8 540,80 147754 4797 25,75 03383



PERFIL EN “U” - EN EL ESTANDAR AMERICANO

Tamaino Nominal Altura (A) Peso Ancho de las Aalas (B) Espesor del Alma (C.)
mm pulgada mm pulgada kg/m mm pulgada mm pulgada
6,10 35,81 1,410 4,32 0,170
76,20 x 38,10 3"x11/2" 76,20 3" 1,44 38,05 1,498 6,55 0,258
8,93 40,54 1,596 9,04 0,356
8,04 40,13 1,580 4,57 0,180
101,60 x 41,28 4" x1.5/8" 101,60 4" 9,30 41,83 1,647 6,2/ 0,247
10,79 43,69 1,720 8,13 0,320
12,20 48,77 1,920 5,08 0,200
’ ; ) 15,63 51,66 2,034 7,98 0,314
15240 x 50,80 o X2 15240 ° 19,35 54,79 2157 1110 0,437
23,07 57,89 2,279 14,20 0,559
17,11 57,40 2,260 5,59 0,220
20,46 59,51 2,343 7,70 0,303
203,20 x 5715 8" x 21/4" 203,20 8" 24,18 61,85 2,435 10,03 0,395
27,90 64,19 2,527 12,37 0,487
31,62 66,52 2,619 14,71 0,579
2277 66,04 2,600 6,10 0,240
29,/6 69,5/ 2,/39 9,63 0,379
254,00 x 66,68 10" x 2.5/8" 254,00 10" 37,20 /3,30 2,886 13,36 0,526
44,65 77,04 3,033 17,09 0,673
52,09 80,77 3,180 20,83 0,820
30,81 74,68 2,940 /11 0,280
37,20 77,39 3,047 9,83 0,387
304,80 x /6,20 12" x 3" 304,80 12" 44 .65 80,52 3170 12,95 0,510
52,09 83,62 3,292 16,05 0,632
59,53 86,74 3,415 19,18 0,755
50,45 86,36 3,400 10,16 0,400
52,09 86,92 3,422 10,72 0,422
,, ,, ,, 59,53 89,471 3,520 13,21 0,520
381,00 x 85,/3 15" x 3.3/8 381,00 15 66.97 9190 3618 1570 0618
74,41 94,39 3,716 18,19 0,716

81,85 96,88 3,814 20,68 0,814



BARRAS RECTANGULARES

HIERRO PLANO

Tabléon Dimensiones en pulgadas

Espesor

1/8”

3/16"

Ancho

5/8"
3/4"
7/8"

’III

1.1/4"

1.1/2"

1.3/4"

o
3/4"
7/8"

’III

11/4"

11/2"

2“

Kg/m

0,4
0,48

o0
0,63
0,79
0,95
111
1,27
0,71
0,83
0,95
1,19
1,42

1,66

Espesor

3/8"

1/2

Tabléon Dimensiones en pulgadas

Ancho

’III
11/4"
11/2"

2II

2.1/2"

3
4
1

1.1/4"

11/2"

2.1/2'

3”

4”

Kg/m

1,9
2,38
2,83
3,8
4,74
S,/
7,6
2,93
3,17
3,8
5,06
0,33
7,0

10,13

Tablén Dimensiones en pulgadas
Espesor Ancho
3/4"
7/8"
1
1.1/4"
1/4” 1.1/2"
>
2.1/2"
3

4”

0,95
1,11
1,27
1,98
1,9
2,93
3,17
3,8

5,06

Tabléon Dimensiones en pulgadas

Espesor

5/8"

Ancho

’III
11/4"
11/2"

2II

2.1/2"

3”

3.1/2"

4”

3,10
3,95
4,75
0,33
7,91
e
11,08

12,660



BARRAS RECTANGULARES - HIERRO PLANO

Tablon Dimensiones en pulgadas Tablon Dimensiones en pulgadas
Kg/m Kg/m
Espesor Ancho Espesor Ancho

3/4" 1,19 1" 3,8

7/8" 14 1.1/4" 4,74

1" 1,58 1.1/2" o,/

1.1/4" 1,98 2" 7,6

3/4

5/16" 1.1/2" 2,38 2.1/2" cis

2" 3,17 3" 11,4
2.1/2" 3,96 3.1/2" 13,29

3" 4,75 4" 15,19

4" 6,33 2" 10,12
3/4" 1,42 2.1/2" 12,66

7
3/8” 7/8" 1,68 3" 15,19

4" 20,26



BARRAS REDONDAS CUADRADAS Y HEXAGONALES

Calibre
Pulga-
das mm
1/8 3,17
5/32 3,97
3/16 4,76
1/4 6,35
5/196 7,94
3/8 9,53
7/16 11,11
1/2 12,7
9/16 14,29
5/8 15,87
1/16 17,46
3/4 19,05
13/16 20,64
7/8 22,22
15/16 23,81

0,062

0,097

0,140

0,25

0,39

0,56

0,76

0,99

1,26

1,95

1,88

2,24

2,62

3,04

3,49

Kg/m

0,18

0,32

0,49

0,71

0,97

1,22

1,60

1,98

2,36

2,85

3,34

3,87

4,45

0,15

0,27

0,43

0,62

0,84

1,10

1,39

1,71

2,07

2,46

2,89

3,35

3,85

- @

Calibre
Pulga-
das
1 25,40
11/16 26,99
11/8 28,57
1.3/16 30,16
11/4 31,75
1.5/16 33,34
1.3/16 34,92
17/16 36,57
11/2 38,10
1.9/16 39,69
15/8 41,27
111/16 42,86
1.3/4 44,45
113/16 46,04
17/8 4762

3,97

4,49

5,03

5,60

6,21

6,85

7,51

8,21

8,94

9,70

10,49

11,32

12,17

13,06

13,97

Kg/m

5,06

5,71

0,4

7,14

7,91

8,72

9,57

10,46

11,39

12,35

13,36

14,47

15,5

16,62

17,79

4,38

4,95

35,99

6,18

6,85

7,95

3,29

9,06

9,86

10,7

11,57

12,48

13,42

14,4

15,41

Calibre
Pul-

gadas mm
115/16 4921
2 50,8
2.1/16 53,39
2.1/8 5397
23/16 5556
2.1/4 5715
26/16 5874
2.3/8 60,32
2.7/16 61,91
2.1/2 63,50
29/16 65,09
2.5/8 66,67
211/16 68,26
2.3/4 69,85

2.13/16

71,44

14,92
15,9
16,97
17,95
19,02
20,12
21,25
22,42
23,01
24,84
26,10
27,38
28,70
30,05

31,44

18,99

20,24

21,52

22,85

24,21

25,62

27,06

28,54

30,06

31,62

33,22

34,87

36,95

38,27

40,02

16,45

17,53

18,64

19,79

20,97

22,19

2344

24,72

26,03

27,38

28,78

30,79

31,67

33,14

34,22

Calibre
Pul-
gadas
2.7/8 73,02
2.15/16 74,61
3 76,20
31/8 79,38
3.1/4 82,55
3.3/8 8573
31/2 88,90
3.5/8 92,08
3.3/4 95,25
3.7/8 94,43
4 101,6
41/8 104,78

32,85

34,29

35,77

38,81

41,88

42,27

48,68

052,22

55,88

00,67

63,58

67,62

Kg/m

41,82
43,66
45,54
49,41
53,44
57,63
61,98
066,49
7115

75,98
80,96

86,10

36,22
37,81

3943
42,79
46,34
49,98

53,74



BARRAS REDONDAS CUADRADAS Y HEXAGONALES

Calibre Kg/m Calibre Kg/m Calibre Kg/m Calibre Kg/m
e ™ @ W@ @ H @ .. o = e ™ @ H @
41/4 107,95 7178 91,39 - 71/4 18415 20970 266,20 . 11 27940 48120 61280 19 48260 143460 182660 -
43/8 111,13 76,06 96,85 . 7.1/2 190,50 22380 28500 -  11.1/4 28575 50340 641,00 20 50800 158950 202390 -
41/2 11430 8047 10246 - 7.3/4 19685 23890 30400 - 111/2 29270 52600 66980 21 53340 175261 223060 -
45/8 11748 85,01 108,23 - 8 20320 25460 32400 -  11.3/4 29845 54900 = 69920 22 55880 193250 244809 -
A3/4 12065 8966 114,16 . 8.1/4 20955 270,70 34500 - 12 30480 57270 72930 23 58420 210234 267571 -
47/8 12383 9444 12025 . 8.1/2 21590 28740 36590 - 121/2 31750 62090 790,60 24 60960 228913 291343 -
5 12700 9980 126,50 . 8.3/4 22225 30460 38850 . 13 33020 67260 35580 25 63500 248386 316128 .
5.1/4 13335 109,50 139,50 . 9 22860 32210 41020 - 131/2 34290 72430 92220 26 66040 268654 341924 -
51/2 139,70 12020 15310 - 9.1/4 23495 34030 43350 . 14 35560 77970 992,60 27 68580 289718 368732 -
53/4 14605 13140 167,20 . 9.1/2 24130 35900 45710 - 141/2 36830 83550 106380 28 711,20 311576  3965,51 .
6 15240 14310 182,50 . 9.3/4 24765 37810 48140 . 15 381,00 89490 113950 29 73660 334229 425382 -
6.1/4 15875 15520 197,80 . 10 25400 39780 50650 -  151/2 39370 95470 121560 30 76200 357676 455224 -
6.1/2 16570 16790 213,50 . 101/4 26035 41790 53200 - 16 406,50  1017,30 129530
6.3/4 17145 18110 23100 . 101/2 26670 43850 55840 - 17 431,80 114860 146230
7 17780 19470 2840 - 103/4 27305 45970 58530 . 18 45720 128760 163940



TUBOS ESTANDAR SCHEDULE

. ... Espesor de la . . .. Espesor de la
@ Nominal @ Externo(mm) Denominacion Schedule P Peso por metro @ Nominal @ Externo(mm) Denominacion Schedule P Peso por metro
pared (mm) pared (mm)
STD 40 2,24 0,63 STD 40 516 8,62
XS 80 3,02 0,80 XS 80 7,01 11,40
1/4" 13,72 21/2" 73,03
160 3,30 0,82 160 9,52 14,90
XXS 14,02 20,37
STD 40 2,31 0,85 STD 40 516 8,62
XS 80 3,20 1,10 XS 80 7,01 11,40
3/8" 17,15 21/2" 73,03
160 475 1,56 160 9,52 14,90
XXS 14,02 20,37
STD 40 277 1,25 STD 40 5,49 11,28
XS 80 373 1,62 XS 80 7,62 15,25
1/2" 21,34 3" 88,90
160 478 195 160 1113 21,31
XXS 7,47 2,54 XXS 15,25 27,65
STD 40 2,87 1,68 STD 40 574 13,56
31/2" 101,60
o - XS 80 3,91 219 XS 80 8,08 18,60
’ 160 5,56 2,89 STD 40 6,02 16,06
XXS 7,82 3,63 XS 80 8,56 22,29
51D 40 3,38 20 4 114,30 120 1113 28,27
1 33.40 XS 50 4,99 3,23 160 13,49 33,49
160 6,36 4,23
XXS 17,12 40,98
XXS 9,09 5,45
STD 40 3,56 3,38
XS 80 4,85 4,46
11/4" 42,6
160 6,35 5,60
XXS 9,70 775
STD 40 3,68 4,05
XS 80 5,08 5,40
11/2" 48,26
160 714 723
XXS 10,16 9,54
STD 40 3,91 5,43
XS 80 5,54 7,47
2" 60,33
160 8,74 1110
XXS 11,07 13,41




TUBOS ESTANDAR SCHEDULE

O Nominal @ Externo(mm) Denominacion Schedule SInie ol Peso por metro @ Nominal @ Externo (mm) Denominacion Schedule e Peso por metro
pared (mm) pared (mm)
STD 40 6,55 21,75 20 6,35 4174
XS 80 9,52 30,92 30 780 50,95
e 141,30 120 12,70 40,25 STD 40 9,27 60,23
160 15,88 49,01 XS 60 12,70 81,45
XXS 19.05 5736 10" 273,05 80 15,09 95,87
STD 6,35 25.33 100 18,26 114,62
40 71 2823 120 21,44 132,86
XS 80 10,97 42 51 XXS 140 25,40 154,95
o Lo 120 14.27 5415 160 28,57 172,07
160 18,26 67,48 20 6,35 49,67
XXS 21,95 79,10 30 8,38 65,13
20 6,35 33,27 STD 9,52 7375
30 7,04 36,75 40 10,31 79,64
STD 40 8,18 42,48 XS 12,70 97,34
60 10,31 53,03 12" 323,85 60 14,27 108,85
g 219,08 XS 80 12,70 64,56 80 17.47 131.88
100 15,09 75,81 100 21,44 159,69
120 18,26 90,47 XXS 120 25,40 186,73
140 20,62 100,83 140 28,57 20783
XXS 22,22 107,76 160 33,32 238,49
160 23,01 11,14




TUBOS ESTANDAR SCHEDULE

. ... Espesor de la . . .. Espesor de la
@ Nominal @ Externo (mm) Denominacion Schedule P Peso por metro @ Nominal @ Externo(mm) Denominacion Schedule P Peso por metro
pared (mm) pared (mm)

10 6,35 54,68 10 6,35 70,52

20 7,92 67,87 20 792 87,70

STD 30 9,52 81,20 STD 9,52 105,04

40 1113 94,40 30 1113 122,24

XS 12,70 107,27 XS 12,70 139,05

14" 355,60 60 1519 126,56 40 14,27 155,75

18" 457,20

80 19,05 157,92 60 19,05 205,60

100 23,82 194,70 80 23,83 254,33
120 2779 224,38 100 29,36 309,44

140 31,75 253,27 120 34,92 363,28
160 35,71 281,40 140 39,67 408,04

10 6,35 62,57 160 45,25 459,05

20 7.92 7778 10 6,35 78,47

STD 30 9,52 93,16 STD 20 9,53 116,97

XS 40 12,70 123,16 XS 30 12,70 154,97

60 16,66 159,96 40 15,09 18314

16" 406,40
80 21,44 203,28 60 20,62 24778
20" 508,00

100 26,19 24525 80 26,19 310,91

120 30,96 286,34 100 32,54 381,20

140 36,53 332,78 120 38,10 441,06

160 40,49 364,93 140 44,45 507,63

160 50,01 564,24




TUBOS ESTANDAR SCHEDULE

. ... Espesor de la . . .. Espesor de la
@ Nominal @ Externo (mm) Denominacion Schedule P Peso por metro @ Nominal @ Externo(mm) Denominacion Schedule P Peso por metro
pared (mm) pared (mm)
10 6,35 86,41 6,35 102,30
20 9,52 128,88 STD 9,52 152,71
XS 30 12,70 182,32 XS 20 12,70 202,62
26" 660,40
40 15,88 212,31 15,88 252,04
60 22,22 293775 17,48 276,75
22" 558,80
80 28,57 373,21 19,05 300,95
100 34,92 450,69 6,35 110,25
120 41,27 526,17 STD 9,53 164,63
140 4762 599,66 XS 20 12,70 218,51
28" 711,20
160 53,97 671,15 30 15,88 271,90
10 6,35 94,35 17,48 298,61
STD 20 9,52 140,80 19,05 324,79
XS 12,70 186,73 6,35 118,19
30 14,27 209,33 STD 9,53 176,55
40 17,48 254,88 XS 20 12,70 234,40
30" 762,00
24" 609,60 60 24,61 354,66 15,88 29177
80 30,96 441,31 30 17,48 320,49
100 38,89 546,68 19,05 350,62
120 46,02 638,93 6,35 126,14
140 52,37 718,88 STD 9,53 188,47
160 59,53 807,50 XS 20 12,70 250,30
32" 812,80
30 15,88 311,63
40 17,48 342,36
19,05 372,46




TUBOS ESTANDAR SCHEDULE

@ Nominal @ Externo (mm) Denominacion Schedule A el Peso por metro
pared (mm)
6,35 134,08
STD 20 9,53 200,39
XS 30 12,70 266,16
34" 863,60
40 15,88 331,50
17,48 364,22
19,05 396,74
6,35 142,03
STD 9,53 212,31
XS 20 12,70 282,08
36" 914,40
30 15,88 351,36
17,48 386,09
19,05 420,14
6,35 151,29
STD 9,53 224,23
- 06520 XS 12,70 29797
15,88 371,23
17,48 407,95
19,05 443,97
6,35 159,34
STD 9,53 236,15
A0 016,00 XS 12,70 313,86
15,88 391,09
17,48 429,82
19,05 467,81







FORMULAS PARA CALCULOS

BARRAS TUBOS

Cuadradas Redondas Hexagonales Rectangulares con Redondos Cuadrados Rectangulares con
esquinas vivas esquinas vivas
L |
F E _
J E— ° /_ o E D e |
L i s L \\ —_— — E
\ LI,
— | — |
Peso en kg/m =L%?xp Peso en kg/m = D?x 0.7854 x p Peso en kg/m = F? x 0.8660 x p Pesoenkg/m=LxXEXxp B _ _
1000 1000 1000 7,000 Peso en kg/m = Peso en kg/m = Peso en kg/m =
[(2xL)-2xE)]x2xExp (L+8)-2xE)]x(2xE)xp

(D-E)xExnx p
1.000

1.000 1.000

CHAPAS PERFIS

Perfil "L" - Esquina Perfil "T" Perfil "U" - Pestanas iguales Perfil "U" - Pestafnas desiguales

1l _ | L I —El—
E | £ e

] | L -

|_ ‘ L A
i | E
— L | |
Peso em kg /pieza = - - =
Peso en kg/m = Peso en kg/m = Peso en kg/m = Peso en kg/m =
CxLxExp (2xLxE-E?)xp (2xLxE-E?)xp (3XLXE)-(2xE?)xp [(2xA+B)xE]-(2xE?)xp

1.000.000 1 000 1000 1 000 1000



TABLA DE CONVERSION

Pulgadas MM

1/32"
1/16"
3/32"
1/8"
5/32"
3/16"
7/32"
1/4"
9/32"
5/16"
11/32"
3/8"
13/32"
7/16"
15/32"
1/2"
17/32"
9/16"
19/32"
5/8"
21/32"
11/16"
23/32"
3/4"
25/32"
13/16"
27/32"
7/8"

0,79

1,58

2,38

3,18

3,97

4,76

5,56

6,35

7,14

7,94

8,73

9,53

10,32
11,11

11,91

12,7

13,49
14,29
15,08
15,87
16,67
17,46
18,26
19,05
19,84
20,64
21,43
22,22

29/32"
15/16"
31/32"
T

1.1/32"
1.1/16"
1.3/32"
1.1/8"

1.5/32"
1.3/16"
1.7/32"
1.1/4"

1.9/32"
1.5/16"

1.11/32"
1.3/8"
1.13/32"
1.7/16"
1.15/32"
1.1/2"
1.17/32"
1.9/16"
1.19/32"
1.5/8"
1.21/32"
1.11/16"
1.23/32"
1.3/4"

Pulgadas MM

23,02
23,81
24,61
25,4

26,19
26,99
27,78
28,57
29,37
30,16
30,95
31,75
32,54
33,34

34,13
34,92
35,72
36,51
37,30
38,10
38,89
39,69
40,48
41,27
42,07
42,86
43,65
44,45

1.25/32"
1.13/16"
1.27/32"
1.7/8"
1.29/32"
1.15/16"
1.31/32"
o
2.1/16"
2.1/8"
2.3/16"
2.1/4"
2.5/16"
2.3/8"
2.7/16"
2.1/2"
2.9/16"
2.5/8"
2.11/16"
2.3/4"
2.13/16"
2.7/8"
2.15/16"
3
3.1/8"
3.1/4"
3.3/8"
3.1/2"

Pulgadas MM

45,24
46,04
46,83
47,62
48,42
49,21
50,00
50,80
52,39
53,97
55,58
57,15
58,74
60,32
61,91
63,50
65,09
66,67
68,26
69,85
71,44
73,02
74,61
76,20
79,38
82,55
85,78
88,90

Pulgadas MM

3.5/8"
3.3/4"
3.7/8"
4"
4.1/4"
4.1/2"
4.3/4"
5"
5.1/4"
5.1/2"
5.3/4"
6"
6.1/4"
6.1/2"
6.3/4"
7
7.1/4"
7.1/2"
7.3/4"
g"
8.1/4"
8.1/2"
8.3/4"
9"
9.1/4"
9.1/2"
9.3/4"
10"

92,08

95,25

98,43

101,60
107,95
114,30
120,65
127,00
133,35
139,70
146,05
152,40
158,75
165,10
171,45
177,80
184,15
190,50
196,85
203,20
209,55
215,90
222,25
228,60
234,95
241,30
247,65
254,00

10.1/4"
10.1/2"

10.3/4"
11"
11.1/4"
11.1/2"
11.3/4"
12"
12.1/4"
12.1/2"
12.3/4"
13"
13.1/4"

13.1/2"
13.3/4"

14"
14.1/4"
14.1/2"
14.3/4"

15"
15.1/4"
15.1/2"
15.3/4"

16"
16.1/4"
16.1/2"
16.3/4"

17"

Pulgadas MM

260,35
266,70

273,05
279,40
285,75
292,70
298,45
304,80
311,15
317,50
323,85
330,20
336,55

342,90
349,25

355,60
361,95
368,30
374,65
381,00
387,35
393,70
400,05
406,40
412,75
419,10
425,45
431,80

Pulgadas

17.1/4"
17.1/2"
17.3/4"
18"
18.1/4"
18.1/2"
183/4"
it
19.1/4"
19.1/2"
19.3/4"
20"
20.1/4"
20.1/2"
20.3/4"
21"
21.1/4"
21.1/2"
21.3/4"
22"
22.1/4"
22.1/2"
22.3/4"
23"
23.1/4"
23.1/2"
23.3/4"
24"

MM

438,15
444,50
450,85
457,20
463,55
469,90
476,25
482,60
488,95
495,30
501,65
508,00
514,35
520,70
527,05
533,40
539,75
546,10
552,45
558,80
565,15
571,50
577,85
584,20
590,55
596,90
603,25
609,60



Coppermetal

iFUNCIONAL COMO EL ALUMINIO, SOLIDO COMO ACERO Y EFICIENTE COMO EL COBRE!

Nuestro compromiso con la calidad de los productos y la atencion de
excelencia son diferenciales que llevamos con orgullo.

Nuestro equipo estad compuesto por profesionales altamente
competentes y atentos. Para Coppermetal, cada negociacion y cado
cliente es Unico y'merece lo mejor gue podemaos entregar.

Estamos seguros de que nuestra asociacion serd productiva, agregadd
y rentable para usted y nuestra empresal

CONTACTOS

www.coppermetal.com.br

55(11) 5547-8337

Rua Neuchatel, 369 - Capela do Socorro

Sao Paulo - Cep: 04781-030
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