OMF

ale

N

parte 2/6

AL C@O

S — ~ —
Composicion Quimica %
Norma Acero
C Mn P. max S. Max Si Ni Cr Mo Cu
Gri 0,10/0,20 0,30/0,80 0.025 0.025 Mdax 0,50 - - 0,44/0,65 -
A 209 Grila 0,15/0,25 0,30/0,80 0.025 0.025 0,10/0,50 - - 0,44/0,65 -
GrT1b Max 0,14 0,30/0,80 0.025 0.025 0,10/0,50 - - 0,44/0,65 -
GrAT Max 0,27 Max 0,93 0.035 0.035 0,10/0,50 - - - -
e GrC Max 0,35 0,29/1,06 0.035 0.035 Min 0,10 - - - -
Gri2 0,10/0,20 0,30/0,61 0.025 0.025 Min 0,10 - 0,50/0,81 0,44/0,65 -
Gris Max 0,15 0,30/0,60 0.025 0.025 0,10/0,30 - 4,00/6,00 0,45/0,65 -
A 213 Grii1 0,05/0,15 0,30/0,60 0.025 0.025 Max 0,50 - 1,00/1,50 0,44/0,65 -
Grii12 0,05/0,15 0,30/0,60 0.025 0.025 0,50/1,00 - 0,80/1,25 0,44/0,65 -
Gri22 0,05/0,15 0,30/0,60 0.025 0.025 Max 0,50 - 1,90/2,60 0,87/113 -
A 214 A 214 Max 0,18 0,27/0,63 0.035 0.035 Max 0,50 = - - -
A 226 A 226 0,06/0,18 0,27/0,63 0.035 0.035 - - - - -
Gri Max 0,30 0,40/1,06 0.025 0.025 Max 0,25 - - - -
Gr3 Max 0,19 0,31/0,64 0.025 0.025 - 3,18/3,82 - - -
A 333/334

Gro Max 0,30 0,29/1,06 0.025 0.025 0,18/0,37 - - - -
Gr/ Max 0,19 Mdax 0,90 0.025 0.025 Min 0,10 2,03/2,57 - - -



COMPOSICION QUIMICA DEL ACERO AL CARBONO

Composicion Quimica %

Norma Acero
C Mn P. max S. Max Si Ni Cr Mo Cu
Gri1 0,10/0,20 0,30/0,80 0.025 0.025 0,13/0,32 : : 0,44/0,65 :
GriP2 0,10/0,20 0,30/0,61 0.025 0.025 0,10/0,50 - 0,50/0,81 0,44/0,65 -
GrP5 Max 0,15 0,30/0,60 0.025 0.025 0,10/0,30 - 4,00/6,00 0,45/0,65 -
B GrP11 0,05/0,15 0,30/0,60 0.025 0.025 Max 0,50 - 1,00/1,50 0,44/0,65 -
GriP12 0,05/0,15 0,30/0,61 0.025 0.025 0,50/1,00 : 0,80/1,25 0,44/0,65 :
GrP22 0,05/0,15 0,30/0,60 0.025 0.025 Max 0,50 : 1,90/2,60 0,87/113 :
Gr Max 0,15 Max 0,55 0,06/0,16 0.06 Max 0,50 0,20/0,70 0,24/131 : 0,20/0,60
h A Gr2 Max 0,15 0,50/1,00 0.04 0.05 Min 0,10 0,40/110 : Min 0,10 0,30/1,00
GrA Max 0,30 : 0.05 0.063 : : : : Min 0,18
A 500 GrB Max 0,30 : 0.05 0.063 : : : : Min 0,18
GrC Max 0,27 Max 1,40 0.05 0.063 : : : : Min 0,18
A 501 A 5071 Max 0,30 : 0.05 0.063 : : : : :
DI St 37.0 Max 0,17 - 0.04 0.04 - - - - -

1626




COMPOSICION QUIMICA DEL ACERO AL CARBONO

Composicion Quimica %

Norma Acero
C Mn P. max S. Max Si Ni Cr Mo Cu
St 44.0 Mdix 0,21 : 0.04 0.04 - _ _ _ _
DIN 1629
St 52.0 Mdix 0,22 Mdix 1,60 0.04 0.035 - _ _ _ _
St 35.0 Mdix 0.17 Min 0,40 0.05 0.05 Mdix 0,80 : _ - -
St 45.0 Mdx 0,27 Min 0,40 0.05 0.05 Mdix 0,35 : - - -
2N 232 St 52.0 Mdix 0,22 Mdix 1,60 0.05 0.05 Mdix 0,35 : - _ _
VMec Mdix 0.22 Mdix 1,60 0.04 0,010/0,030 | Mdx 0,55 : - _ _
134AP ’ ’ ° ’ ’ ’
St 34.2 Mdx 0,15 : 0.05 0.05 Mdx 0,55 : - _ _
St 37.2 Mdix 0,18 : 0.05 0.05 : _ _ _ _
DIN 2393
St 42.0 Mdx 0,25 : 0.05 0.05 Mdx 0.55 : - _ _
St 52.3 Mdix 0,22 Mdix 1,60 0.05 0.05 - _ _ _ _
VMec ) )
e Mdix 0.22 Mdix 1,60 0.025 0.025 : _ _ _ _
DINTZTS St 35.8 Mdix 0,17 0.40,/0,80 0.04 0.04 Mdix 0,55 : - _ _
St 45.8 Mdx 0,21 0.40,/1.20 0.04 0.04 0.10/0.35 : - _ -




COMPOSICION QUIMICA DEL ACERO AL CARBONO

Composicion Quimica %

Norma Acero
C Mn P. max S. Max Si Ni Cr Mo Cu
15M0o3 0,12/0,20 0,40/0,80 0.035 0.035 0,10/0,35 - - - -
DIN 17175 13CrMo44 0,710/0,18 0,40/0,70 0.035 0.035 0,710/0,35 - - - -
10CrMo910 0,08/0,15 0,40/0,70 0.035 0.035 0,10/0,35 - 0,70/1,10 - -
GrA Max 0,22 Max 0,90 0.04 0.05 Max 0,50 - 2,00/2,50 - -
APl 51

GrB Max 0,27 Max 1,15 0.04 0.05 - - - - -
- Max 0,38 Max 0,75 Max 0,15 - Max 0,80 Max 0,15 -

SAE 4140 0.03 0.04
— Max 0,43 Max 1,00 Min 0,35 = Min 1,10 Min 0,25 =
- Mdax 0,38 Max 0,60 Max 0,15 Max 1,65 Max 0,70 Max 0,20 -

SAE 4340 0.03 0.04
- Max 0,43 Max 0,80 Min 0,35 Min 2,00 Min 0,90 Min 0,90 -
- Max 0,18 Max 0,70 Max 0,15 Max 0,40 Max 0,40 Max 0,15 -

SAE 8620 0.03 0.04
- Mdax 0,23 Max 0,90 Min 0,35 Min 0,70 Min 0,60 Min 0,25 -
- Max 0,56 Max 0,75 Max 0,15 - Max 0,70 - -

SAE 5160 0.03 0.04
- Max 0,64 Max 1,00 Min 0,35 - Min 0,90 - -




COMPOSICION QUIMICA DEL ACERO AL CARBONO

Composicion Quimica %
Norma Acero
C Mn P. max S. Max Si Ni Cr Mo Cu

- Max 0,18 Max 0,30 - - _ _ _
SAE 1020 0.03 0.05

- Max 0,23 Max 0,60 - - . _ _

- Max 0,43 Max 0,60 = - . _ _
SAE 1045 0.03 0.05

- Mdax 0,50 Mdax 0,90 - - . _ _

- Max 0,55 Max 0,60 = - _ _ _
SAE 1060 0.03 0.05

- Max 0,65 Mdax 0,90 - - - _ _




PROPIEDADES MECANICAS

Propiedades Mecanicas
Norma Acero
RT Mpa Min. Le Mpa Min. Dureza Max.
5590 GrA 330 205 -
ASTM A58 GrB 415 240 :
GrA 330 205 -
A 106 GrB 415 240 -
GrC 485 275 -
GriL.C 324 179 -
A 167
Gri 379 207 -
GrA 325 180 -
AT/8 GrC 415 255 -
SAC 50 490/602 373 -
A T/9 A T/9 415 170 /2HB
A 192 A 192 - - 137HB
Gris 415 170 163HB
A 199/200 Grii 415 170 163HB
Gri22 415 170 163HB




PROPIEDADES MECANICAS

Propiedades Mecanicas

Norma Acero
RT Mpa Min. Le Mpa Min. Dureza Max.
Grif 380 225 146HB
A 209 Grila 415 220 153HB
GrT1b 3695 195 137HB
GrA1 415 255 143HB
A 210
GrC 485 275 179HB
Gri2 415 205 163HB
Gris 415 205 179HB
A 213 GrT1i 415 205 163HB
Gr1i2 415 205 163HB
Gri22 415 205 163HB
A 214 A 214 - - /2HB
A 220 A 226 325 180 125HB
Grl 380 205 -
A 333/334
Gr3 450 240 _



PROPIEDADES MECANICAS

Propiedades Mecanicas

Norma Acero
RT Mpa Min. Le Mpa Min. Dureza Max.
Gro 415 240 -
A 333/334
Gr/ 450 240 -
GriP1 380 205 -
GrP2 380 205 -
GriP5 415 205 -
A 335
GriP11 415 205 -
GriP12 415 205 -
GriP22 415 205 -
Grl 415 255 170HB
A 423
Gr2 415 255 170HB
GrA 310 228 -
A 500 GrB 400 290 -
GrC 427 317 -
A 507 A 501 400 250 -




PROPIEDADES MECANICAS

Propiedades Mecanicas

Norma Acero
RT Mpa Min. Le Mpa Min. Dureza Max.
DIN

1626 St 37.0 350/480 253 -
St 44.0 420/550 275 -

DIN 1629
St 52.0 500/650 3955 -
St 35.0 340/470 235 -
St 45.0 440/570 255 -

DIN 2391
St 52.0 490/630 355 -
VMec 134AP 510 345 -

St 34.2 310/410 205 145

St 37.2 340/470 235 -

DIN 2393
St 42.0 - - -
St 52.3 490/630 355 -
VMec 134AP o510 343 -

DIN 17175

St 35.8 360/480 235 145




PROPIEDADES MECANICAS

Propiedades Mecanicas

Norma Acero
RT Mpa Min. Le Mpa Min. Dureza Max.
St 45.8 410/530 255 -
15M0o3 450/600 270 -
DIN 17175
13CrMo44 440/590 290 -
10CrMo910 450/600 280 -
GrA 337 207 -
APl 5L
GrB 413 247 -
SAE 4140 - 655 415 197HB
SAE 4340 — 145 470 217HB
SAE 8620 - 157 833 341HB
SAE 5160 - 124 275 219HB
SAE 1020 - 420 350 121 HB
SAE 1045 - 585 450 163HB
SAE 1060 - 620 485 183HB




VIGAS | y H
“Masa » Espesor EJE X - X
Calibre lineal ﬁ’;‘j‘lf‘

[kg/m]” dimm] d[mm] ¢t [mm] t[mm] hmm d[mm] | [em?] W [ecm?] r. [em] Z [cm*]
W 150 x 13,0 13,0 16,6 148 100 4,3 4.9 138,2 118,20 635 380 6,18 96
W 150 x 18,4 18,4 23,4 153 102 0,8 /)1 138,83 118,80 939 123 6,34 139
W 150 X 22,5 22,9 29,0 152 152 0,8 0,6 139,0 119,00 1229 162 6,0 180
W 150 x 29,8 29,8 38,5 157 153 0,6 9,3 138,0 118,00 1739 222 0,72 248
W 150 x 37,1 37, 47,8 162 154 8, 11,6 139,0 119,00 2224 277 6,85 314
W 200 x 15,0 15,2 19,4 200 100 4,3 5,2 189,6 169,60 1305 130 8,20 148
W 200 x 19,3 19,7 25,1 203 102 5,8 6,5 190,0 170,00 1686 166 3,19 197
W 200 x 22,5 22,7 29,0 206 102 0,2 8,0 190,0 170,00 2029 197 8,37 220
W 200 x 26,6 20,9 34,2 207 133 5,8 8,4 190,2 170,20 26711 252 8,73 282
W 200 x 31,3 31,7 40,3 210 134 0,4 10,2 189,06 169,60 31638 302 3,86 339
W 200 x 35,9 35,9 45,7 201 165 6,2 10,2 181,0 161,00 3437 342 38,067/ 380



VIGAS | y H

“Masa » Espesor EJE X - X
Calibre lineal ﬁ:’:“j'],f‘

[kg/m]” dimm] d[mm] ¢t [mm] t[mm] hmm d[mm] | [em?] W [ecm?] r. [em] Z [cm*]
W 200 x 46, 46,0 53,6 203 203 /1,2 11,0 181,0 161,00 4543 448 3,81 495
W 250 x 17,9 18,1 23, 257 107 4.8 0,3 240,4 220,40 2291 183 9,96 211
W 250 X 22,3 22,/ 23,9 254 102 0,8 6,9 240,2 220,20 2939 231 10,09 208
W 250 x 25,3 25,6 32,06 257 102 0, 8,4 240,2 220,20 3473 270 10,31 311
W 250 x 28,4 23,7 36,6 260 102 0,4 10,0 240,0 220,00 4046 317 10,57 357
W 250 x 32,7 33,0 421 258 146 0, 9, 239,8 219,80 4937 383 10,83 429
W 250 x 38,5 38,9 49,6 262 147 0,6 1,2 239,06 219,60 0057 462 11,05 518
W 250 x 44,8 45,2 57,6 260 148 /7,6 13,0 240,0 220,00 /158 538 11,15 6006
W 250 x /3,0 12,8 92,7 253 254 3,6 14,2 224,06 200,60 11257 890 11,02 983
W 250 x 80,0 30,0 101,9 250 255 9,4 15,06 2248 200,80 12550 980 11,10 1089
W 250 x 89,0 89,4 113,9 260 250 10,7 17,3 2254 201,40 14237 1095 11,18 1224
W 310 x 21,0 21,4 27,2 303 107 9,1 S,/ 291,6 271,60 3776 249 1,77 292
W 310 x 23,8 241 30,7 305 107 5,6 W 291,06 271,60 4346 285 11,89 333



VIGAS | y H

Calibre

W 310 x 28,3
W 310 x 32,7/
W 310 x 38,7/
W 310 x 44,5
W 310 x 52,0
W 310 x 97,0
W 310 x 107,0
W 310 x 117,0

W 360 x 32,9
W 360 x 39,0

W 360 x 44,0
W 360 x 51,0

W 360 x 57,3

“Masa

lineal

[kg/m]”

28,6
33,
39,0
44,9
52,6
97,0
107,1
17,7
33,0
39,4
453
50,9

06,9

“Area A

[em?]”

36,5
42,
49,7
57,2
c7,0
123,06
136,4
1499
42,
50,2
YN
04,3

12,5

d [mm]

309
313
310
313
317
308
3711

314

349
353

352
3955

358

d [mm]

102
102
165
166
167
305
306
307

127
123

171
171

172

Espesor
t [mm] t [mm]
6,0 8,9
6,6 10,8
5,8 9,7
6,6 11,2
7,6 13,2
9. 15,4
10,9 17,0
11,9 18,7
5,8 8,5
6,5 10,7
6,9 9,8
7,2 11,6
7.9 13,7

h mm

291,2
2914
290,60
290,6
290,6
2772
2770
276,6
332,0
3316
3324
3318

3318

d’ [mm]

271,20
271,40
270,60
270,60
270,60
245,20
245,00
244,60

308,00
307,60

308,40
307,80

307,80

| [em?]

5500

6570

8081

9997

11909

22284

243839

27563

8353

10331

12258

14222

16143

EJEX-X
W _[cm?] r. [em]
350 12,28
420 12,49
YA 13,14
639 13,22
/57 13,33
1447 13,43
1597 13,49
1756 13,56
479 14,09
585 14,35
696 14,58
301 14,81
902 14,92

Z [cm*]

412

485

o015

/13

8472

1594

1768

1953

o483

o068

/84

900

1015



VIGAS | y H
“Masa » Espesor EJE X - X
Calibre lineal ﬁ:’:“j'],f‘

[kg/m]” dimm] d[mm] ¢t [mm] t[mm] hmm d[mm] | [em?] W [ecm?] r. [em] Z [cm*]
W 360 x 64,0 64,1 31,7 347 203 7,7 13,5 320,0 238,00 178390 1031 14,80 1146
W 360 x 72,0 71,7 91,3 350 204 3,0 15,1 319,8 287,80 20169 1152 14,86 1286
W 360 x /9,0 79,4 101,2 354 205 9,4 16,3 3204 238,40 22713 1283 14,98 1437
W 410 x 38,8 39,5 50,3 399 140 0,4 3,8 3814 357,40 12777 640 15,94 137
W 410 x 46, 40,5 59,2 403 140 /7,0 1,2 380,6 356,60 15690 779 16,27 891
W 410 x 53,0 53,7 68,4 403 177 7,9 10,9 381,2 357,20 18734 930 16,55 1052
W 410 x 60,0 59,8 76,2 407 178 7,/ 12,8 3814 357,40 21707 1067 16,88 1207
W 410 x 67,0 6/,8 86,3 410 179 8,8 14,4 381,2 357,20 24678 1204 16,91 1363
W 410 x /75,0 75,2 95,8 413 180 9,7 16,0 381,0 357,00 27616 1337 16,98 1519
W 460 x 52,0 52,3 60,6 450 152 /7,6 10,8 4284 404,40 21370 950 17,97 1096
W 460 x 60,0 59,8 76,2 455 153 8,0 13,3 4284 404,40 25052 1128 18,35 1292
W 460 x 63,0 63,3 3/,6 459 154 9,1 15,4 428,2 404,20 29857 1301 18,46 1495



VIGAS | y H

“Masa » Espesor EJE X - X
Calibre lineal ﬁ:’:“j'],f‘

[kg/m]” dimm] d[mm] ¢t [mm] t[mm] hmm d[mm] | [em?] W [ecm?] r. [em] Z [cm*]
W 460 x /4,0 14,5 94,9 457 190 9,0 14,5 428,0 404,00 33415 1462 18,77 1657
W 460 x 82,0 32,2 1047 460 191 9,9 16,0 428,0 404,00 37157 16716 18,84 1836
W 460 x 89,0 39,6 1141 463 192 10,5 17,7 427,6 403,60 41105 1776 18,93 2019
W 530 x 66,0 65,6 83,6 525 165 8,9 11,4 502,2 478,20 34971 1332 20,46 1558
W 530 x 72,0 71,9 91,6 524 207 9,0 10,9 502,2 478,20 39969 1526 20,89 1756
W 530 x 74,0 14,6 95,1 529 166 9,7 13,06 5018 477,80 40969 1549 20,76 1805
W 530 x 82,0 82,0 1045 528 209 9,5 13,3 5014 477,40 47569 1802 21,34 2059
W 530 x 85,0 84,6 107,7 535 166 10,3 16,5 502,0 478,00 48453 1811 21,21 2100
W 530 x 92,0 92,3 117,6 533 209 10,2 15,06 5018 477,80 55157 2070 21,65 2360
W 610 x 101,0 102,3 130,3 603 228 10,5 14,9 5/3,2 541,20 /7003 2554 24,31 2923
W 610 x 113,0 1141 145,3 6038 228 11,2 17,3 5/34 541,40 38196 2901 24,04 3313
W 610 x 155,0 155,5 1981 o11 324 12,7 19,0 5/3,0 541,00 129583 42472 25,98 4749
W 610 x 1/4,0 1749 222,8 616 325 14,0 21,06 5/2,8 540,80 147754 4797 25,75 53383



BARRAS RECTANGULARES

HIERRO PLANO

Tabléon Dimensiones en pulgadas

Espesor

1/8"

3/16"

Ancho

5/8"
3/4"
7/8"
.
1.1/4"

1.1/2"

1.3/4"

o
3/4"
7/8"

’III

11/4"

11/2"

2“

Kg/m

0,4
0,48

o0
0,63
0,79
0,95
111
1,27
0,71
0,83
0,95
1,19
1,42

1,66

Espesor

3/8"

1/2

Tablon Dimensiones en pulgadas

Ancho

’III
11/4"
11/2"

2”

2.1/2"

3”

4”

’|I|

1.1/4"

11/2"

2.1/2"

3“

4”

Kg/m

1,9
2,38
2,85
3,8
4,74
5,7
7,0
2,93
3,17
3,8
5,00
0,33
7,0

10,13

Tablén Dimensiones en pulgadas
Espesor Ancho
3/4"
7/8"
1
1.1/4"
1/4” 1.1/2"
>
2.1/2"
3

4”

Kg/m

0,95
111
1,27
1,98
1,9
2,93
3,17
3,8

5,006

Tabléon Dimensiones en pulgadas

Espesor

5/8"

Ancho

’III
11/4"
11/2"

2II

2.1/2"

3”

3.1/2"

4”

3,16
3,95
4,75
0,33
7,97
cfs
11,08

12,60



BARRAS RECTANGULARES - HIERRO PLANO

Tablon Dimensiones en pulgadas Tablon Dimensiones en pulgadas
Kg/m Kg/m
Espesor Ancho Espesor Ancho

3/4" 1,19 1" 3,8

7/8" 14 1.1/4" 4,74

1" 1,58 1.1/2" o,/

1.1/4" 1,98 2" 7,6

3/4

5/16" 1.1/2" 2,38 2.1/2" 9,5

D" 3,17 3" 1.4

2.1/2" 3,96 3.1/2" 13,29

3" 4,75 4" 15,19

4" 6,33 2" 10,12
3/4" 1,42 2.1/2" 12,66

1
3/8” 7/8" 1,68 3" 15,19

4" 20,26



BARRAS REDONDAS CUADRADAS Y HEXAGONALES

Calibre
Pulga-
das mm
1/8 3,17
5/32 3,97
3/16 4,76
1/4 6,35
5/196 7,94
3/8 9,53
7/16 11,11
1/2 12,7
9/16 14,29
5/8 15,87
1/16 17,46
3/4 19,05
13/16 20,64
7/8 22,22
15/16 23,81

0,062

0,097

0,140

0,25

0,39

0,56

0,76

0,99

1,26

1,95

1,88

2,24

2,62

3,04

3,49

Kg/m

0,18

0,32

0,49

0,71

0,97

1,22

1,60

1,98

2,36

2,85

3,34

3,87

4,45

0,15

0,27

0,43

0,62

0,84

1,10

1,39

1,71

2,07

2,46

2,89

3,35

3,85

- @

Calibre
Pulga-
das
1 25,40
11/16 26,99
11/8 28,57
1.3/16 30,16
1.1/4 31,75
1.5/16 33,34
1.3/16 34,92
17/16 36,57
11/2 38,10
1.9/16 39,69
15/8 41,27
111/16 42,86
1.3/4 44,45
113/16 46,04
17/8 4762

3,97

4,49

5,03

5,60

6,21

6,85

7,51

8,21

8,94

9,70

10,49

11,32

12,17

13,06

13,97

Kg/m

5,00

5,71

0,4

7,14

7,91

8,72

9,57

10,46

11,39

12,35

13,36

14,47

15,5

16,62

17,79

4,38

4,95

35,99

6,18

6,85

7,95

3,29

9,06

9,86

10,7

11,57

12,48

13,42

14,4

15,41

Calibre
Pul-

gadas mm
115/16 4921
2 50,8
2.1/16 53,39
2.1/8 5397
23/16 5556
2.1/4 5715
26/16 5874
2.3/8 60,32
2.7/16 61,91
2.1/2 63,50
29/16 65,09
2.5/8 66,67
211/16 68,26
2.3/4 69,85

2.13/16

71,44

14,92
15,9
16,97
17,95
19,02
20,12
21,25
22,42
23,01
24,84
26,10
27,38
28,70
30,05

31,44

18,99

20,24

21,52

22,85

24,21

25,62

27,06

28,54

30,06

31,62

33,22

34,87

36,95

38,27

40,02

16,45

17,53

18,64

19,79

20,97

22,19

2344

24,72

26,03

27,38

28,78

30,79

31,67

33,14

34,22

Calibre
Pul-
gadas
2.7/8 73,02
2.15/16 74,61
3 76,20
31/8 79,38
3.1/4 82,55
3.3/8 8573
31/2 88,90
3.5/8 92,08
3.3/4 95,25
3.7/8 94,43
4 101,6
41/8 104,78

32,85

34,29

35,77

38,81

41,88

42,27

48,68

02,22

55,88

00,67

63,58

67,62

Kg/m

41,82
43,66
45,54
49,41
53,44
57,63
61,98
06,49
7115

75,98
80,96

86,10

36,22
37,81

3943
42,79
46,34
49,98

53,74



BARRAS REDONDAS CUADRADAS Y HEXAGONALES

Calibre Kg/m Calibre Kg/m Calibre Kg/m Calibre Kg/m
e ™ @ W@ @ H @ .. o = e ™ @ H @
41/4 107,95 7178 91,39 . 7.1/4 18415 20970 266,20 . 11 27940 48120 61280 19 48260 143460 182660 -
43/8 111,13 76,06 96,85 . 7.1/2 190,50 22380 28500 -  11.1/4 28575 50340 641,00 20 50800 158950 202390 -
41/2 11430 8047 10246 - 7.3/4 196,85 23890 30400 - 111/2 29270 52600 66980 21 53340 175261 223060 -
45/8 11748 85,01 108,23 . 8 20320 25460 32400 - 11.3/4 29845 54900 = 69920 22 55880 193250 244809 -
A3/4 12065 8966 114,16 . 8.1/4 20955 270,70 34500 - 12 30480 57270 72930 23 58420 210234 267571 .
47/8 12383 9444 12025 - 8.1/2 21590 28740 36590 - 121/2 31750 62090 790,60 24 60960 228913 291343 -
5 12700 9980 126,50 . 8.3/4 22225 30460 38850 . 13 33020 67260 35580 25 63500 248386 316128 .
5.1/4 13335 109,50 139,50 . 9 22860 32210 41020 - 131/2 34290 72430 92220 26 66040 268654 341924 -
5.1/2 139,70 12020 15310 . 9.1/4 23495 34030 43350 . 14 35560 77970 992,60 27 68580 289718 368732 -
53/4 14605 13140 167,20 . 9.1/2 24130 35900 45710 - 141/2 36830 83550 106380 28 711,20 311576 3965,51 .
6 15240 14310 182,50 . 9.3/4 24765 37810 48140 . 15 381,00 89490 113950 29 73660 334229 425382 -
6.1/4 15875 15520 197,80 . 10 25400 39780 50650 -  151/2 39370 95470 121560 30 76200 357676 455224 -
6.1/2 16570 16790 213,50 . 101/4 26035 417,90 53200 - 16 406,50  1017,30 129530
6.3/4 17145 18110 23100 . 101/2 26670 43850 55840 - 17 431,80 114860 146230
7 177,80 19470 2840 - 103/4 27305 45970 58530 . 18 A5720 128760 163940



coppermetal

Ponte en contacto y solicita un

www.coppermetal.com.br
presupuesto.

55 (11) 554/-8337

Coppermetal esta lista para ser
PPET . X Rua Neuchatel, 369 - Capela do Socorro
tu socia industrial.

S5ao Paulo - Cep: 04781-030


https://br.linkedin.com/company/grupo-coppermetal
https://www.facebook.com/grupocoppermetal
https://www.instagram.com/coppermetal_/

