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Aleacion Limite de Resistencia | Limite de Resistencia Limite de Fluencia Alargamiento Dureza
ABNT DIN Temple a la Traccion a la Traccion Mpa Mpa Minimo Brinell
ASTM (N/mm?)Min. (N/mm?)Max. (N/mm?3)Min. “S0mm”(%) (HB)
O 95 145 35 19 28
3105 Al Mn0,5 Mg0,5
H14 150 200 125 2 40
O 170 215 65 17 47
5052 Al Mg2,5
H34 235 285 180 4 68
H111 285 -- 135 10 70
DIN
5083 (AIMg4.5Mn) O 275 350 125 16 60
F 280 360 125 - 68
2754 AlMg3 H111 190 260 80 10 95
6060 Al Mg Si0,5 15 145 — 105 3 60
T4 180 — 110 16 65
6061 AlMg SiCu
T6 260 — 240 8 95
6063 Al Mg Si0,5 T5 145 — 105 8 60
6082 -- T-6 300 ~- 255 ~- 90-110
6101 E-Al Mg Si0,5 T6 200 — 172 8 /8
6262 — T6 260 — 240 10 90
6063 Al Mg Si0,5 T6 195 — 160 6 76




PROPIEDADES MECANICAS DEL ALUMINIO

Aleacion Limite de Resistencia | Limite de Resistencia Limite de Fluencia Alargamiento Dureza
ABNT DIN Temple a la Traccion a la Traccion Mpa Mpa Minimo Brinell
ASTM (N/mm?)Min. (N/mm?)Max. (N/mm?)Min. “S0mm”(%) (HB)

6351 Al Mg Si1,0 10 290 — 255 10 95
7027 Al Zn5,5 Mg1,5 16 350 380 310 2.5 110
/7028 Al ZNn5,5 Mg1,5 300 320 240 3 100

Al Zn5,6 Mg2,5
Cu1,6 Fe0,35

7075 Cr0.23 Mn0 20 1651 480 540 390 4 150
Si0,30 Ti0,30
O 80 120 50 12 28
8011 Al Fe Si
|—H4/I—|24 120 210 110 4 35
Notas:

1. Los valores indicados no daran lugar a garantia formal.

2. 2. Los datos de tension se expresardn en la unidad megapascal (Mpa), equivalente a IN/mm2. Para obtener la medida de |la unidad en kgf/mm?2, se divide el valor indicado
por 9,807. Clasificacion de las Temple:

O - Recocido: Se aplica a productos acabados, en el estado en que presentan el menor valor de resistencia mecanica.

H - Cruda: Se aplica a productos de aleaciones no tratables téermicamente, es decir, aleaciones donde el aumento de la resistencia mecadnica se logra solo por deformacion
pldstica a frio (encruamiento).

F - Como Fabricada: Se aplica a los productos obtenidos a traves de procesos de conformacion en los gue no se emplea ningun control especial sobre las condiciones termi-
cas o de enclavamiento. No se especifican limites para las propiedades mecanicas.

T - Tratada Termicamente: Se aplica a los productos que sufren tratamiento térmico con o sin deformacion plastica complementaria, gue produce propiedades fisicas es-
tables y diferentes de las obtenidas con “F", "O" y "H”.

3. Para las aleaciones con temple H114, utilizar los limites especificados en el temple “O".

4. Para las aleaciones con temple H154, utilizar los limites especificados en el temple "H14”.

5. En el caso de los materiales laminados, los valores de alargamiento corresponderan a espesores de 0,63 a 1,20 m.

6. Propiedades mecdnicas segun ABNT-NBR 7823 (laminados) y ABNT-NBR 7000:2005 (extrutados).



PROPIEDADES FISICAS DEL ALUMINIO

Densidad a Calor Coeficiente de Conductividad | Conductividad . .
Aleaciones 20 °C (p=Peso | Temperatura Especifico Expansion Térmica Térmica a 25 Eléctrica a Ef::t‘i‘l?d:z d:llgit;cl;)ez
ABNT/ASTM Especifico) de Fusion (°C) | 0a 100 °C 20° a 100 °C °C (cal/em/ 20 °C (MPA) (MPA)
(g/cm?3) (cal/g °C) (10-6 °C) cm?/seg °C) (% IACS)
1050 2.7 650 - 660 0.22 24 0.50 60 /70,000 26,500
1100 2.7 643 - 65/ 0.22 24 0.53 o9 /0,000 206,500
1350 2.7 650 - 660 0.22 23 0.54 62 /0,000 26,500
2017 2.82 535 - 645 0.23 23 0.37 40 /72,500 27,500
3003 2.7/3 640 - 655 0.22 23 0.38 43 /70,000 26,500
3104 2.72 630 - 655 0.21 24 041 42 69,000 26,000
3105 2.7 635 - 634 0.22 24 041 45 /0,000 26,500
5052 2.08 595 - 650 0.23 23 0.33 35 /2,000 27,500
5083 - F 2,06 -- 900 24 0,34 15-18 ~ 70 --
o083 H111 2,06 -- 900 24 0,34 15-18 ~ /0 --
5083 - O 2,06 -- 900 24 0,34 15-18 ~ /0 --
5754 2,07 595°C 900 23,9 0,30 20-23 ~ /70 --
6060 2.7 600 - 650 0.21 23 0.48 52 /0,000 26,500




PROPIEDADES FiSICAS DEL ALUMINIO

Densidad a Calor Coeficiente de Conductividad | Conductividad . .
. ° _ e .. .. .. . . s Modulo de Modulo
Aleaciones 20 °C (p=Peso Temperatura Especifico Expansion Termica Termica a 25 Eléctrica a Elasticidad | de Rigidez
ABNT/ASTM Especifico) de Fusion (°C) | 0 a 100 °C 20° a 100 °C °C (cal/em/ 20 °C (MPA) (MIgA)
(g/cm?3) (cal/g °C) (10-6 °C) cm?/seg °C) (% IACS)
6006 2.7 580 - 650 0.22 24 0.37 43 70,000 26,500
6063 2.7 600 - 650 0.21 23 0.48 52 70,000 26,500
6082 2,7 -- 896 23,4 0,38 24-32 ~ 70 --
6107 2.71 605 - 655 0.22 23 0.49 55 70,000 26,500
6262 2.7 582 - 652 0.21 23 0.37 44 70,000 26,700
6357 2.7 555 - 650 0.21 24 0.44 46 70,000 26,500
7021 2.80 510 - 630 0.21 23 0.33 37 70,000 26,500
7028 2.77 510 - 630 0.21 23 0.33 37 70,000 26,500
7075 2.75 475 - 630 0.22 23 0.35 40 73,000 27,500

Notas: | 0s valores indicados no daran lugar a garantia formal.




CHAPA LISA PESO POR M*?

Pulgada | Milimetro | Linea 1000 | Linea 5000 | Linea 6000 | Linea 7000 Pulgada | Milimetro | Linea 1000 | Linea 5000 | Linea 6000 | Linea 7000
—- 0,30 0,810 - —= —- 1/4" 6,35 — 17,145 —- 17,780
—= 0,40 1,080 —= —= —- 5/16" 7,94 == 21,438 —= -

-- 0,50 1,350 -- -- -- 3/8 9,53 --- 25,731 -- 26,684
-- 0,60 1,620 -- -- -- 1/2" 12,70 - -- 34,290 -- 35,5600
—- 0,70 1,890 —= —- —- 5/8 15,87 — 42,849 —- 44,436
—- 0,80 2,160 —- —- —- 3/4" 19,05 — 51,435 —- 53,340
-- 0,90 2,430 -- -- -- 7/8" 22,22 --- 59,994 -- 62,216
-- 1,00 2,/00 2,/00 -- -- 1 25,40 --- 63,5380 -- /1,120
—- 1,20 3,240 3,240 —- - 1.1/4” 31,75 — 89,/25 —- 83,900
—- 1,50 4,050 4,050 —- —- 1.1/2 38,10 — 102,870 —- 106,680
-- 2,00 5,400 5,400 -- -- 2" 50,80 --- 137,160 -- 142,240
-- 2,50 2,/00 2,/00 -- -- 2.1/4" YA --- 154,305 -- 160,020
—- 3,00 3,100 3,100 —= —- 2.1/2" 63,50 — 171,450 —- 177,800

1/8” 3,17 8,559 8,559 -- -- 3’ 76,20 --- 205,740 -- 213,360
- 4,00 10,300 10,800 - -

3/16" 4,76 12,852 12,852 -- --




CHAPA LISA PESO POR M*“

Pulgada | Milimetro | Linea 1000 | Linea 5000 | Linea 6000 | Linea 7000
3.1/2" 88,90 --- 240,030 -- 248,920
4" 101,60 --- 274,320 -- 284,480
5 127,00 --- 342,900 -- 355,600
6 152,40 --- 411,480 -- 426,720
--- 260,00 --- 702,000 /04,600 728,000
--- 300,00 --- 310,000 813,000 340,000
CHAPA STUCCO PESO/PIEZA
Espesordela |\, ir0: | 2000x1000mm | 2000x1100mm | 3000x1250mm
base (mm)
0,40 1,080 2,160 2,376 4,050
0,50 1,350 2,/00 2,970 5,063
0,70 1,890 3,780 4,158 /7,088
0,80 2,160 4,320 4,752 8,100
1,00 2,/00 5,400 5,940 10,125
1,20 3,240 6,480 7128 12,150




CHAPA AJEDREZ - PESO/PIEZA

Espesor de Altura de los M? 2500 X 3000 X 3000 X
la base (mm) salientes 1000mm 1000mm 1250mm
1,00 0,50 a 1,30 3,880 9,700 11,640 14,550
1,20 0,50 a 1,30 4,600 11,500 13,800 17,250
1,50 0,50 a 1,30 5,320 13,300 15,960 19,950
1,80 0,50 a 1,30 6,160 15,400 18,480 23,700
2,00 0,50 a 1,30 6,800 17,000 20,400 25,500
2,20 0,50 a 1,30 7,200 18,000 21,600 27,000
2,70 0,50 a 1,30 8,400 21,000 25,200 31,500




ACERO CORRUGADO PESO/METRO

Pulgada Milimetro O ] ».
1/4" 0,35 0,086 0,109 0,095

5/16" 1,94 0,134 0171 ---
3/8" 9,53 0,193 0,246 0,213
7/16" 11,11 0,263 0,335 0,290
1/2" 12,70 0,343 0,437 0,379
9/16" 14,28 0,434 --- 0,479
5/8" 15,87 0,536 0,683 0,597

11/16" 17,46 0,649 --- ---
3/4" 19,05 0,772 0,983 0,852
7/8" 22,22 1,051 1,338 1,159
1 25,40 1,373 1,748 1,914
1.1/16" 20,97 1,548 --- 1,707
1.1/8" 28,57 1,737 --- 1,976
1.1/4" 31,75 2,146 2,132 2,306
1.3/8" 34,92 2,595 3,305 2,862
1.1/2" 38,10 3,090 3,934 3,407
1.5/8" 41,27 3,625 4,616 3,997




ACERO CORRUGADO PESO/METRO

Pulgada Milimetro ‘ . .
1.3/4" 4445 4,205 5,354 4,637
1.7/8" 47,62 4,827 --- 5,322

2" 50,80 5,493 0,994 6,056
2.1/8" 53,97 0,200 ——— -
2.1/4" 57,15 0,952 38,857 -
2.1/2" 63,50 3,582 10,927 9,463
2.3/4" 69,85 10,385 - -

3" 76,20 12,359 15,735 ——-
3.1/4" 82,55 14,504 - -
3.1/2" 38,90 16,821 21,418 -

4" 101,60 21,971 27974 -
4.1/2" 114,30 27,807 - -

5" 127,00 34,330 ——- -
5.1/2" 139,70 41,539 - -

6" 152,40 49,434 . -
6.1/2" 165,10 58,017 ——- -

7" 177,80 6/,286 ——- -




ACERO CORRUGADO PESO/METRO

Pulgada Milimetro O {5
g' 203,20 4205
9" 22860 4,827
10" 254,00 5493
17" 279,40 6,200
13" 330,20 6,952
ANGULOS - SOLAPAS IGUALES (PESO/METRO)

S /A A 1,15/81 :m 2,:?3/83r2n”m 3,: 4 8n;m 4,37/61 im 6,;é4r:\m 12,17/02:nm
1/2" 12,70 0,102 0,148 0,191
5/8" 15,87 0,129 0,245
3/4" 19,05 0,156 0,230 0,300
7/8'" 2222 0,271 0,355

1" 2540 0,211 0,312 0,409 0,594 0,765
1.1/4" 31,75 0,518 0,758




ANGULOS - SOLAPAS IGUALES (PESO/METRO)

Ancho/espesor 1,15/81ﬁ1”m 2,?3/83:"\ 3,:4?1:m 4,37/61g:m 6,;44;m 12,17/02;1m
11/2" 38,10 0,320 0,627 0,922 1,202
2" 50,80 0,640 0,846 1,249 1,639
21/2" 63,50 1,064 2,076
3" 76,20 1,282 1,904 2,513
4" 101,60 1,718 3,387 6,556
BARRA CHATA (PESO/METRO)
A PR 3,‘:48r|1m 4,37/616mm 6,;é4mm 9,:£8mm 12,17/02mm 15,58/78mm 19,::)/54mm 25,410 mm
3/8' 9,53 0,082 0,164
1/2" 12,70 0,109 0,164 0,219 0,328
5/8" 15,87 0,136 0,205 0,273 0,410
3/4" 19,05 0,164 0,246 0,328 0,492 0,656
7/8" 22,22 0,191 0,287 0,382



BARRA CHATA (PESO/METRO)

Ancho/espesor 3,:48mm 4,37/61zm 6,;é4mm 9,348mm 12,17/02mm 15,58/78mm 19,:2)/54mm 25,410 mm
1" 25,40 0,218 0,328 0,437 0,656 0,874 1,092 1,311
1.1/4" 31,75 0,273 0,410 0,546 0,820 1,093
1.1/2" 38,10 0,327 0,491 0,656 0,984 1,317 1,639 1,967 2,623
2" 50,80 0,436 0,655 0,874 1,312 1,748 2,185 2,623 3,497
2.1/2" 63,50 0,546 0,819 1,093 1,640 2,185 3,277 3,278
3" 76,20 0,655 0,983 1,311 1,968 2,623 4,370 3,934 5245
4 101,60 0,873 1,311 1,748 2,624 3,497 5462 5,245 6,994
5" 127,00 1,638 2,185 3,280 4,371 6,556 8,742
o 152,40 2,623 3,936 5,245 7,868 10,490




TUBO REDONDO (PESO/METRO)

Diametro externo

Espesor de la pared

Pulgada Milimetro 0,17/93ﬁ1”m 1,00 mm 1,15/81:m 2,00 mm 32:,:::5 3’:48;"‘
3/8" 9,53 0,059 0,073 0,107 --- --- ---
1/2" 12,70 0,080 0,100 0,150 0,182 --- 0,257
5/8" 15,87 0,107 0127 0,192 0,236 0,273 0,343
3/4" 19,05 0,123 0,154 0,235 0,290 0,338 0,429
7/8" 22,22 0,144 0,181 0,278 0,344 0,402 0,514

1" 25,40 0,166 0,208 0,320 0,398 0,466 0,600
1.1/8" 28,57 0,187 0,235 0,363 --- --- 0,686
1.1/4" 31,75 0,208 0,262 0,406 0,507 0,595 0,771
1.3/8" 34,93 0,230 --- 0,449 --- --- ---
1.1/2" 38,10 0,257 0,316 0,491 0,615 0,724 0,943
1.5/8" 41,27 0,272 --- 0,534 0,669 0,788 ---
1.3/4" 44,45 0,294 --- 0,577 0,723 0,852 1,114
1.7/8" 47,62 0,315 --- 0,679 0,777 --- ---

2" 50,80 0,336 --- 0,662 0,831 0,981 1,285




TUBO REDONDO (PESO/METRO)

Diametro externo

Espesor de la pared

Pulgada Milimetro 0,17/932m”m 1,00 mm 1,15/81ﬁ:m 2,00 mm 3?;?35 3,:;8";“
2.1/4" S5/,15 0,379 --- 0,748 --- --- 1,457
2.3/8" 60,32 0,400 --- 0,790 --- --- ---
2.1/2" 63,50 0,422 --- 0,833 1,047 1,238 1,628
2.3/4" 69,85 0,464 --- --- --- --- 1,800

3" 76,20 0,507 --- 1,004 1,263 1,496 1,971
3.1/4" 82,95 0,550 --- --- --- --- 2,142
3.1/2" 838,90 0,593 --- --- 1,480 --- 2,314

4" 101,60 0,6/8 --- --- 1,696 2,010 2,656
4.1/2" 114,30 0,763 --- --- --- --- 2,999

S 127,00 0,849 --- --- 2,128 --- 3,342
5.1/2" 139,70 0,934 --- --- --- --- 3,685

o 152,40 1,020 --- --- 2,50] --- 4,028




TUBO SCHEDULE 40 (PESO/METRO)

Diém.etro Diametro Digmetro interno Espesor de
nominal externo (T Ifl‘pared Peso/ metro

(pulgadas) (milimetro) (milimetros)
3/8" 17,15 12,52 2,31 0,292
1/2" 21,34 15,80 2,17 0,438
3/4" 20,67 20,93 2,87 0,582
1" 33,40 26,64 3,38 0,864
1.1/4" 42,16 35,05 3,56 1,170
1.1/2" 438,260 40,90 3,68 1,397
2" 60,33 52,9 3,97 1,878
2.1/2" 73,03 62,/ 5,16 2,982
3" 83,30 77,92 5,49 3,899
3.1/2" 101,60 90,12 5,74 4,685
4" 114,30 102,26 6,02 5,550
41/2" 127,00 114,46 0,27 0,445
o' 141,30 128,20 0,55 7,514
6" 168,28 154,05 /1 9,756




TUBO SCHEDULE 80 (PESO/METRO)

Diém.etro Diametro Diémetro interno Espesor de
nominal externo [T a—— Ig‘pared Peso/ metro
(pulgadas) (milimetro) (milimetros)
3/8" 17,15 10,74 3,20 0,380
1/2" 21,34 13,87 3,73 0,559
3/4" 26,67 18,85 3,97 0,758
1" 33,40 24,31 4,55 1,118
1.1/4" 42,16 32,460 4,85 1,041
1.1/2" 48,26 38,10 5,08 1,808
2" 00,33 49,25 5,54 2,584
2.1/2" /73,03 59,00 /7,01 3,940
3" 83,90 /3,66 7,62 5,273
3.1/2" 101,60 85,45 8,08 0,433
4" 114,30 97,18 8,56 /7,706
S 141,30 122,25 9,53 10,691
6" 168,28 146,33 10,97 14,692




TUBO CUADRADO (PESO/METRO)

TUBO RECTANGULAR (PESO/METRO

Diametro externo Espesor de la pared
Pulgada Milimetro | 1,00 mm 1,15/81::m 2,00 mm 3,:;8';“
1/2" 12,70 0,190
5/8" 15,87 --- 0,245 --- —
3/4" 19,05 0,196 0,299 0,370 0,546
1" 25,40 --- 0,408 0,507 0,764
1.1/4" 31,75 --- 0,517 0,645 ---
1.1/2" 38,10 --- 0,625 0,783 ---
2" 50,80 --- --- 1,058 1,637
2.1/2" 63,50 --- --- --- 2,073
3" 76,20 --- - --- ——-
4' 101,60

Dimension
Espesor de la pared
Base Altura
Pulgada | Milimetro | Pulgada | Milimetro WA 2,00 mm
1,58 mm

1" 25,40 1/2" 12,70 0,299 ==
1.1/ 38,10 1" 25,40 0,517 0,645
2" 50,80 1/2" 12,70 0,517 ---
2" 50,80 1" 25,40 0,625 0,783
2" 50,80 1.1/2" 38,10 0,920
3" 76,20 1" 2540 0,843 1,054
3" /6,20 1.1/2" 38,10 0,952 1,196
4" 101,60 1.1/2" 38,10 ——= 1,471
4" 101,60 2" 50,80 1,609
5" 127,00 2" 50,80 1,884
o 152,40 1.1/2" 38,10 --- ---
6" 152,40 3" 76,20




LIGA 2011

PERFIL “T” (PESO/METRO)

PERFIL “U” SOLAPAS IGUALES (PESO/METRO)

Lado (L) Espesor (E)

Puigada | mm | | 37 mm | 476 mm
1/2" 12,70 --- 0,197 .
5/8" 15,87 0,245
3/4" 19,05 0,156 0,299 ---
7/8" 22,22 0,353
1" 25,40 0,210 0,408 ---
1.1/4" 31,75 --- 0,576 0,755
1.1/2" 338,10 --- 0,625 0,918
2" 50,80 --- 0,842 -

Lado (L) Espesor (E)
Rulgada mm 1,1'5/81 g:m 23’:/83r2nm 3,‘:4?;m

3/8" 9,53 0,108 --- 0,190
1/2" 12,70 0,149 0,214 0,272
5/8" 15,87 0,190 --- 0,353
3/4" 19,05 0,230 0,337 0,435
7/8" 22,22 --- 0,398 0,516

1" 25,40 --- 0,459 0,598
1.1/4" 31,75 --- --- 0,/06
11/2" 38,10 0,924




LIGA 2011

PERFIL "U” SOLAPAS DESIGUALES (PESO/METRO)

Espesor (E)

1/16” 3/32” 1/8”
1,58 mm 2,38 mm 3,177 mm
0,135
0,122
0,271
0,194
0,176

0,214
0,255
0,326
0,387
0,377
0,815
1,033

Base (B) Altura (A)

Pulgadas mm Pulgadas mm
3/8" 9,53 1/2" 12,70
1/2" 12,70 3/8" 9,53
5/8" 15,87 1" 25,40
5/8" 15,87 3/8" 9,53
3/4" 19,05 1/2" 12,70
3/4" 19,05 3/8" 9,53
3/4" 19,05 1/2" 12,70
1" 25,40 3/8" 9,53
1" 25,40 1/2" 12,70
1.1/2" 38,10 1/2" 12,70
2" 50,80 1" 25,40
3" 76,20 1" 25,40
4" 101,60 1.1/2" 38,10
4" 101,60 2" 50,80




coppermetal

Ponte en contacto y solicita un

www.coppermetal.com.br
presupuesto.

55 (11) 554/-8337

Coppermetal esta lista para ser
PPET . X Rua Neuchatel, 369 - Capela do Socorro
tu socia industrial.

S5ao Paulo - Cep: 04781-030


https://br.linkedin.com/company/grupo-coppermetal
https://www.facebook.com/grupocoppermetal
https://www.instagram.com/coppermetal_/

